
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557             ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2557 
ประเภทวชิาอตุสาหกรรม 

สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

 
จุดประสงค์สาขาวชิา 

 
1. เพื่อให้สามารถประยุกตใ์ชค้วามรู้และทกัษะดา้นการส่ือสาร ทกัษะการคิดและการแกปั้ญหา และ

ทกัษะทางสงัคมและการดาํรงชีวิตในการพฒันาตนเองและวิชาชีพ 
2. เพื่อให้มีความเขา้ใจหลกัการบริหารและจดัการวิชาชีพ การใชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศและหลกัการ

ของงานอาชีพท่ีสมัพนัธ์เก่ียวขอ้งกบัการพฒันาวิชาชีพเทคนิคโลหะ ใหท้นัต่อการเปล่ียนแปลงและ
ความกา้วหนา้ของเศรษฐกิจ สงัคมและเทคโนโลย ี

3. เพื่อให้มีความเขา้ใจในหลกัการและกระบวนการทาํงานในกลุ่มงานพื้นฐานดา้นการบริหารจดัการ
และการวางแผนในงานอุตสาหกรรมและสามารถติดตามความเจริญก้าวหน้าทางเทคโนโลย ี              
นาํมาพฒันา  งานอาชีพเทคนิคโลหะใหมี้ประสิทธิภาพและประสิทธิผล 

4. เพื่อใหส้ามารถมีความคิดวิเคราะห์  แกปั้ญหา  สร้างสรรคแ์ละนาํเทคโนโลยมีาใชใ้นการพฒันางาน
เทคนิคโลหะ 

5. เพื่อให้สามารถปฏิบติังานด้านเทคนิคโลหะโดยมีบุคลิกภาพท่ีดี  มีความรับผิดชอบต่อตนเอง
ครอบครัวและสงัคม  มีคุณธรรมจริยธรรม และกิจนิสยัท่ีดีในการงานอาชีพ 

6. เพื่อให้สามารถปฏิบัติงานด้านเทคนิคโลหะในสถานประกอบการและประกอบอาชีพอิสระ       
รวมทั้งการใชค้วามรู้และทกัษะเป็นพื้นฐานในการศึกษาต่อในระดบัสูงข้ึนได ้

7. เพื่อให้มีเจตคติท่ีดีต่องานอาชีพ มีความคิดริเ ร่ิมสร้างสรรค์ ซ่ือสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัย                     
เป็นผูมี้ความรับผดิชอบต่อสงัคม ส่ิงแวดลอ้ม ต่อตา้นความรุนแรงและสารเสพติด 
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มาตรฐานการศึกษาวชิาชีพ 
 
คุณภาพของผูส้ําเร็จการศึกษาระดบัคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง ประเภทวิชา 

อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคนิคโลหะ ประกอบดว้ย 
 

1. ด้านคุณลกัษณะทีพ่งึประสงค์ ไดแ้ก่  
1.1 ดา้นคุณธรรม จริยธรรมและจรรยาบรรณวิชาชีพ ไดแ้ก่ ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุ์จริต 

ความกตญัญูกตเวที  ความอดกลั้น  การละเวน้ส่ิงเสพติดและการพนัน  การมีจิตสํานึกและเจตคติท่ีดีต่อ 
วิชาชีพและสงัคม เป็นตน้ 

1.2 ด้านพฤติกรรมลักษณะนิสัย ได้แก่ ความมีวินัย ความรับผิดชอบ การมีมนุษยสัมพนัธ์   
ความเช่ือมัน่ในตนเอง ความรักสามคัคี ขยนั ประหยดั อดทน การพึ่งตนเอง เป็นตน้ 

1.3 ดา้นทกัษะทางปัญญา ไดแ้ก่ ความรู้ในหลกัทฤษฎี ความสนใจใฝ่รู้ ความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์
ความสามารถในการคิด วิเคราะห์ เป็นตน้ 
 

2. ด้านสมรรถนะหลกัและสมรรถนะทัว่ไป  ไดแ้ก่ 
2.1 ส่ือสารโดยใชภ้าษาไทยและภาษาต่างประเทศในชีวิตประจาํวนัและเพื่อพฒันางานอาชีพ 
2.2 แกไ้ขปัญหาและพฒันางานอาชีพโดยใชห้ลกัการและกระบวนการทางวิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์  
2.3 มีบุคลิกภาพและคุณลกัษณะเหมาะสมกบัการปฏิบติังานอาชีพและการอยูร่่วมกบัผูอ่ื้น 
2.4 ประยกุตใ์ชค้วามรู้ ทกัษะ ประสบการณ์และเทคโนโลยเีพื่อส่งเสริมและพฒันางานอาชีพ  

 

              3. ด้านสมรรถนะวชิาชีพ  ไดแ้ก่ 
3.1 วางแผน ดาํเนินงาน จดัการและพฒันางานอาชีพตามหลกัการและกระบวนการ โดยคาํนึงถึง            

การบริหารงานคุณภาพ  การอนุรักษพ์ลงังานและส่ิงแวดลอ้ม  และหลกัความปลอดภยั 
3.2 ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์ และสารสนเทศเพ่ือพฒันางานอาชีพ 
3.3 วางแผนงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
3.4 ทดสอบ ตรวจสอบวสัดุ และงานเช่ือม ดว้ยวิธีการทางโลหะวิทยา 
3.5 ออกแบบรอยต่อ และกาํหนดสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม 

สาขางานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 
 3.6 ดาํเนินการตรวจสอบงานเช่ือมแบบทาํลายสภาพ และแบบไม่ทาํลายสภาพ 
 3.7 บนัทึกและจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบงานเช่ือมตามมาตรฐานในระบบสากล 
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สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 
 3.6 ใชอุ้ปกรณ์จบัยดึสาํหรับงานเช่ือม และข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 
 3.7  ควบคุมงานเช่ือม และข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 
 3.8 ตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิ 
สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 3.6 ออกแบบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 3.7 ประกอบโครงสร้างโลหะ 
 3.8 เช่ือมประกอบโครงสร้างโลหะ 
 3.9 ควบคุม ตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 3.10 ตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิโครงสร้างโลหะ 
สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั 

3.6 ออกแบบ เขียนแบบ ท่อ และถงัความดนั 
3.7  ประกอบ ติดตั้ง ควบคุม งานเช่ือมท่อ และถงัความดนั 
3.8 ตรวจสอบ และทดสอบงานเช่ือมท่อ และถงัความดนั 
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โครงสร้าง 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2557 
ประเภทวชิาอตุสาหกรรม 

สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 
 

ผูส้ําเร็จการศึกษาตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศกัราช 2557  ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคนิคโลหะ  จะตอ้งศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาต่าง ๆ  รวมไม่น้อยกว่า 83              
หน่วยกิต  และเขา้ร่วมกิจกรรมเสริมหลกัสูตร  ดงัโครงสร้างต่อไปน้ี 

 

1.  หมวดวชิาทกัษะชีวติ  ไม่น้อยกว่า 21 หน่วยกติ 
1.1  กลุ่มทกัษะภาษาและการส่ือสาร (ไม่นอ้ยกวา่ 9 หน่วยกิต)  
1.2 กลุ่มทกัษะการคิดและการแกปั้ญหา (ไม่นอ้ยกวา่ 6 หน่วยกิต)  
1.3 กลุ่มทกัษะทางสงัคมและการดาํรงชีวิต (ไม่นอ้ยกวา่ 6 หน่วยกิต)  
 

2.  หมวดวชิาทกัษะชีพ  ไม่น้อยกว่า 56 หน่วยกติ 
2.1  กลุ่มทกัษะวิชาชีพพื้นฐาน (15 หน่วยกิต) 
2.2  กลุ่มทกัษะวิชาชีพเฉพาะ (21 หน่วยกิต) 
2.3  กลุ่มทกัษะวิชาชีพเลือก (ไม่นอ้ยกวา่ 12 หน่วยกิต) 
2.4  ฝึกประสบการณ์ทกัษะวิชาชีพ (4 หน่วยกิต) 
2.5  โครงการพฒันาทกัษะวิชาชีพ (4 หน่วยกิต) 
 

3.  หมวดวชิาเลอืกเสรี  ไม่น้อยกว่า 6 หน่วยกติ 
 

4.  กจิกรรมเสริมหลกัสูตร  (2 ชัว่โมงต่อสปัดาห์) 
 

   รวม ไม่น้อยกว่า 83 หน่วยกติ 
 
 

โครงสร้างน้ีสําหรับผูส้ําเร็จการศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ในประเภทวิชาอุตสาหกรรม    
สาขาวิชาโลหะการ (ช่างเช่ือมโลหะ) หรือเทียบเท่า 



5 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557             ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

สาํหรับผูส้าํเร็จการศึกษาหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือสาขาวิชาอ่ืน 
หรือมธัยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) หรือเทียบเท่า ท่ีไม่มีพื้นฐานวิชาชีพ จะตอ้งเรียนรายวิชาปรับพื้นฐาน
วิชาชีพ ต่อไปน้ี 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3100-0001 งานเทคนิคพื้นฐาน 0 - 6 - 2 
3100-0002 เขียนแบบเทคนิค 1 - 3 - 2 
3100-0003 งานไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์ 1 - 3 - 2 
3100-0004 วสัดุช่าง 2 - 0 - 2 
3100-0006 งานช้ินส่วนเคร่ืองกลทัว่ไป 1 - 3 - 2 
3100-0008 งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ 1 - 2 - 2 
3103-0001 กระบวนการเช่ือม 2 - 0 - 2 
3103-0002 งานเช่ือมโลหะเบ้ืองตน้ 0 - 6 - 2 
3103-0003 งานเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม 0 - 6 - 2 
3103-0004 งานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 0 - 6 - 2 

 

1.  หมวดวชิาทกัษะชีวติ   ไม่น้อยกว่า 21  หน่วยกติ 
 

ให้เลือกเรียนในลกัษณะเป็นรายวิชา  หรือลกัษณะบูรณาการให้ครอบคลุมทุกกลุ่มวิชา  เพื่อพฒันา
ผูเ้รียนให้มีทกัษะในการปรับตวัและดาํเนินชีวิตในสังคมสมยัใหม่ เห็นคุณค่าของตนและการพฒันาตน 
มีความใฝ่รู้   แสวงหาและพัฒนาความรู้ใหม่   มีความสามารถในการใช้เหตุผล   การคิดวิ เคราะห์ 
การแกปั้ญหาและการจดัการ มีทกัษะในการส่ือสาร  การใชเ้ทคโนโลยีสารสนเทศและการทาํงานร่วมกบั
ผูอ่ื้น  มีคุณธรรม  จริยธรรม  มนุษยสัมพนัธ์  รวมถึงความรับผิดชอบต่อตนเองและสังคม ในสัดส่วน 
ท่ีเหมาะสมเพื่อใหบ้รรลุจุดประสงคข์องหมวดวิชาทกัษะชีวิต  รวมไม่นอ้ยกวา่  21  หน่วยกิต 
 

 1.1 กลุ่มทกัษะภาษาและการส่ือสาร  (ไม่นอ้ยกวา่  9  หน่วยกิต) 
  

  1.1.1  กลุ่มวชิาภาษาไทย  (ไม่นอ้ยกวา่ 3 หน่วยกิต) 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1101 ภาษาไทยเพื่อส่ือสารในงานอาชีพ 3 - 0 - 3 
3000-1102 การเขียนเชิงวชิาชีพ 3 - 0 - 3 
3000-1103 ภาษาไทยเพื่อการนาํเสนองาน 3 - 0 - 3 
3000-1104 การพดูเพื่อส่ือสารงานอาชีพ 3 - 0 - 3 
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รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1105 การเขียนรายงานการปฏิบติังาน 3 - 0 - 3 
3000*1101 ถึง 3000*1199  รายวิชาในกลุ่มวิชาภาษาไทย * - * - * 
  ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 

 

1.1.2  กลุ่มวชิาภาษาต่างประเทศ  (ไม่นอ้ยกวา่ 6 หน่วยกิต 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1201 ภาษาองักฤษเพื่อการส่ือสารทางธุรกิจและสงัคม 3 - 0 - 3 
3000-1202 กลยทุธ์การอ่านและการเขียนภาษาองักฤษ 2 - 0 - 2 
3000-1203 ภาษาองักฤษสาํหรับการปฏิบติังาน 2 - 0 - 2 
3000-1204 ภาษาองักฤษโครงงาน 0 - 2 - 1 
3000-1205 การเรียนภาษาองักฤษผา่นเวบ็ไซต ์ 0 - 2 - 1 
3000-1206 การสนทนาภาษาองักฤษ 1 3 - 0 - 3 
3000-1207 การสนทนาภาษาองักฤษ 2 3 - 0 - 3 
3000-1208 ภาษาองักฤษธุรกิจในงานอาชีพ 3 - 0 - 3 
3000-1209 ภาษาองักฤษเทคโนโลยช่ีางอุตสาหกรรม 3 - 0 - 3 
3000*1201 ถึง 3000*1299 รายวิชาในกลุ่มวิชาภาษาต่างประเทศ * - * - * 

 ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 

 1.2 กลุ่มทกัษะการคดิและการแก้ปัญหา  (ไม่นอ้ยกวา่  6  หน่วยกิต) 
 

1.2.1  กลุ่มวชิาวทิยาศาสตร์  (ไม่นอ้ยกวา่ 3 หน่วยกิต) 
3000-1301 วิทยาศาสตร์เพื่องานไฟฟ้าและการส่ือสาร 2 - 2 - 3 
3000-1302 วิทยาศาสตร์เพื่องานเคร่ืองกลและการผลิต 2 - 2 - 3 
3000-1312 การจดัการทรัพยากร พลงังานและส่ิงแวดลอ้ม 2 - 2 - 3 
3000-1313 วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยเีพื่อชีวิต 2 - 2 - 3 
3000-1314 วิทยาศาสตร์เพื่อคุณภาพชีวติ 2 - 2 - 3 
3000-1315 ชีวิตกบัเทคโนโลยสีมยัใหม่ 2 - 2 - 3 
3000-1316 วิทยาศาสตร์เพื่องานเทคนิคพลงังาน 2 - 2 - 3 
3000-1317 การวิจยัเบ้ืองตน้ 3 - 0 - 3 
3000*1301 ถึง 3000*1399 รายวิชาในกลุ่มวิชาวิทยาศาสตร์ * - * - * 
  ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 
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1.2.2  กลุ่มวชิาคณติศาสตร์  (ไม่นอ้ยกวา่ 3 หน่วยกิต) 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1401 คณิตศาสตร์เพือ่พฒันาทกัษะการคิด 3 - 0 - 3 
3000-1402 คณิตศาสตร์อุตสาหกรรม 3 - 0 - 3 
3000-1404 คณิตศาสตร์และสถิติเพื่องานอาชีพ 3 - 0 - 3 
3000-1406 แคลคูลสัพื้นฐาน 3 - 0 - 3 
3000-1408 สถิติและการวางแผนการทดลอง 3 - 0 - 3 
3000-1409 การคิดและการตดัสินใจ 3 - 0 - 3 
3000*1401 ถึง 3000*1499 รายวิชาในกลุ่มวิชาคณิตศาสตร์ * - * - * 
  ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 
 

 1.3 กลุ่มทกัษะทางสังคมและการดํารงชีวติ  (ไม่นอ้ยกวา่  6  หน่วยกิต) 
 

1.3.1  กลุ่มวชิาสังคมศาสตร์  (ไม่นอ้ยกวา่ 3 หน่วยกิต 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1501 ชีวิตกบัสงัคมไทย 3 - 0 - 3 
3000-1502 เศรษฐกิจพอเพียง 3 - 0 - 3 
3000-1503 มนุษยสมัพนัธ์กบัปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 3 - 0 - 3 
3000-1504 ภูมิฐานถ่ินไทย 3 - 0 - 3 
3000-1505 การเมืองการปกครองของไทย 3 - 0 - 3 
3000*1501 ถึง 3000*1599 รายวิชาในกลุ่มวิชาสงัคมศาสตร์ * - * - * 

 ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 

 

1.3.2  กลุ่มวชิามนุษยศาสตร์  (ไม่นอ้ยกวา่ 3 หน่วยกิต) 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1601 การพฒันาทกัษะชีวิตเพื่อสุขภาพและสงัคม 3 - 0 - 3 
3000-1602 การบริหารจดัการสุขภาพเพือ่ภาวะผูน้าํ 3 - 0 - 3 
3000-1603 พฤติกรรมนนัทนาการกบัการพฒันาตน 3 - 0 - 3 
3000-1604 เทคนิคการพฒันาสุขภาพในการทาํงาน 2 - 0 - 2 
3000-1605 สุขภาพชุมชน 2 - 0 - 2 
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รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3000-1606 การคิดอยา่งเป็นระบบ 2 - 0 - 2 
3000-1607 สารสนเทศเพ่ือการเรียนรู้ 0 - 2 - 1 
3000-1608 พลศึกษาเพื่องานอาชีพ 0 - 2 - 1 
3000-1609 ลีลาศเพื่อการสมาคม 0 - 2 - 1 
3000-1610 คุณภาพชีวิตเพื่อการทาํงาน 1 - 0 - 1 
3000*1601 ถึง 3000*1699 รายวิชาในกลุ่มวิชามนุษยศาสตร์ * - * - * 

 ท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบนัพฒันาเพิ่มเติม 
 
2.  หมวดวชิาทกัษะวชิาชีพ    ไม่น้อยกว่า 56  หน่วยกติ 

 

 2.1 กลุ่มทกัษะวชิาชีพพืน้ฐาน  (15  หน่วยกิต) 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3001-1001 การบริหารงานคุณภาพในองคก์าร 3 - 0 - 3 
3001-2001   เทคโนโลยสีารสนเทศเพ่ือการจดัการอาชีพ 2 - 2 - 3 
3100-0101 กลศาสตร์วิศวกรรม 3 - 0 - 3 
3100-0105 ความแขง็แรงของวสัดุ 3 - 0 - 3 
3100-0117 การควบคุมคุณภาพ 3 - 0 - 3 

 

 2.2 กลุ่มทกัษะวชิาชีพเฉพาะ   (21  หน่วยกิต) 
   

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-2001 วสัดุในการเช่ือม 3 - 0 - 3 
3103-2002 การออกแบบรอยต่อ และสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม 3 - 0 - 3 
3103-2003 มาตรฐานงานเช่ือม 1 3 - 0 - 3 
3103-2004 เทคโนโลยกีารเช่ือม  0 - 6 - 3 
3103-2005 วสัดุและโลหะวิทยา 2 - 3 - 3 
3103-2006 งานเขียนแบบเทคนิคโลหะดว้ยคอมพวิเตอร์ 1 - 4 - 3 
3103-2007 ทดสอบวสัดุ 2 - 3 - 3 
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 2.3 กลุ่มทกัษะวชิาชีพเลอืก  (ไม่นอ้ยกวา่  12  หน่วยกิต) 
 

 ใหเ้ลือกเรียนรายวิชาในสาขางานใดสาขางานหน่ึงใหค้รบตามท่ีกาํหนดในกรณีท่ีตอ้งการใหผู้เ้รียน
ไดส้าขางานนั้น หรือเลือกเรียนจากสาขางานอ่ืน ๆ รวมกนัจนครบหน่วยกิตท่ีกาํหนด 
 

 2.3.1  สาขางานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-2101 มาตรฐานงานเช่ือม 2 3 - 0 - 3 
3103-2102 โลหะวิทยางานเช่ือม 2 - 3 - 3 
3103-2103 การตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือม 2 - 3 - 3 
3103-2104 การทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลาย 2 - 3 - 3 
3103-2105 การทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย 2 - 3 - 3 
3103*2101 ถึง 3103*2199   รายวิชาตามความชาํนาญเฉพาะดา้นของสถานประกอบการ * - * - * 
  หรือตามยทุธศาสตร์ของภูมิภาค 

 

รายวชิาทวภิาค ี

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-5101 งานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 1 * - *- * 
3103-5102 งานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 2 * - *- * 
3103-5103 งานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 3  * - *- * 
3103-5104 งานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 4 * - *- * 
3103-51XX งานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม… * - *- * 

 

 2.3.2  สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมและขึน้รูปผลติภัณฑ์โลหะ 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-2201 ออกแบบผลิตภณัฑโ์ลหะ 3 - 0 - 3 
3103-2202 อุปกรณ์จบัยดึงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2203 กรรมวิธีการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ    2 - 3 - 3 
3103-2204 เทคโนโลยงีานเช่ือมงานผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2205 การตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิงานผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103*2201 ถึง 3103*2299  รายวิชาตามความชาํนาญเฉพาะดา้นของสถานประกอบการ * - *- * 
  หรือตามยทุธศาสตร์ของภูมิภาค 

 



10 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557             ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

รายวชิาทวภิาค ี

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-5201 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 1 * - *- * 
3103-5202 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 * - *- * 
3103-5203 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 3 * - *- * 
3103-5204 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 4 * - *- * 
3103-52XX งานเทคโนโลยงีานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ … * - *- * 

 

2.3.3  สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-2301 การออกแบบรอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 3 - 0 - 3 
3103-2302 งานประกอบโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2303 งานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2304 งานตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2305 การตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103*2301 ถึง 3103*2399  รายวิชาตามความชาํนาญเฉพาะดา้นของสถานประกอบการ * - *- * 
  หรือตามยทุธศาสตร์ของภูมิภาค 
รายวชิาทวภิาค ี

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-5301 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 1 * - * - * 
3103-5302 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 * - * - * 
3103-5303 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 3 * - * - * 
3103-5304 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 4 * - * - * 
3103-53XX งานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ... * - * - * 
 

2.3.4  สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถังความดนั 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท - ป - น 
3103-2401 เขียนแบบงานท่อและถงัความดนั 2 - 3 - 3 
3103-2402 งานประกอบท่อ และถงัความดนั 2 - 3 - 3 
3103-2403 การเช่ือมท่อ และถงัความดนั 0 - 6 - 2 
3103-2404 การตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนั 2 - 3 - 3 
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รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-2405 งานประกอบ ติดตั้ง ท่อและถงัความดนั 0 - 6 - 2 
3103*2401 ถึง 3103*2499  รายวิชาตามความชาํนาญเฉพาะดา้นของสถานประกอบการ * - * - * 
  หรือตามยทุธศาสตร์ของภูมิภาค 
รายวชิาทวภิาค ี

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-5401 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั 1 * - * - * 
3103-5402 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั 2 * - * - * 
3103-5403 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั 3 * - * - * 
3103-5404 งานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั 4 * - * - * 
3103-54XX งานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อและถงัความดนั ... * - * - * 

 

 สาํหรับรายวิชาในการศึกษาระบบทวิภาคีไม่นอ้ยกว่า  12  หน่วยกิตนั้น ใหส้ถานศึกษาร่วมวิเคราะห์
ลกัษณะงานของสถานประกอบการ รัฐวิสาหกิจ หรือหน่วยงานของรัฐ เพื่อนาํมากาํหนดจุดประสงคร์ายวิชา 
สมรรถนะรายวิชาและคาํอธิบายรายวิชา ท่ีสอดคลอ้งกนัระหว่างสมรรถนะวิชาชีพสาขางานกบัลกัษณะ 
การปฏิบติังานจริงในสถานประกอบการ  รวมทั้งจาํนวนหน่วยกิตและเวลาท่ีใชใ้นการฝึกอาชีพในแต่ละ
รายวิชาเพ่ือนาํไปจดัแผนการฝึกอาชีพ การวดัและการประเมินผลการปฏิบติังานใหส้อดคลอ้งกบัสมรรถนะ
รายวิชา  ทั้งน้ี  โดยใหใ้ชเ้วลาฝึกในสถานประกอบการ ไม่นอ้ยกวา่  54 ชัว่โมง  มีค่าเท่ากบั 1 หน่วยกิต 
 

 2.4  ฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพ  (4  หน่วยกิต) 
 

ใหเ้ลือกเรียนรายวิชา 3103-8001  หรือรายวิชา 3103-8002  และ 3103-8003 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-8001 ฝึกงาน * - * - 4  
3103-8002 ฝึกงาน 1 * - * - 2 
3103-8003 ฝึกงาน 2 * - * - 2 

 

 2.5  โครงการพฒันาทกัษะวชิาชีพ จาํนวน 4 หน่วยกิต 
 

ใหเ้ลือกเรียนรายวิชา 3103-8501  หรือรายวิชา 3103-8502  และ 3103-8503 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3103-8501 โครงการ * - * - 4 
3103-8502 โครงการ 1 * - * - 2 
3103-8503 โครงการ 2 * - * - 2 
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หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557             ประเภทวชิาอุตสาหกรรม สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

3.  หมวดวชิาเลอืกเสรี  ไม่น้อยกว่า 6 หน่วยกติ 
  

 ให้เลือกเรียนตามความถนดัและความสนใจจากรายวิชาในหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง 
พุทธศกัราช 2557 ทุกประเภทวิชา สาขาวิชาและหมวดวิชา โดยตอ้งไม่เป็นรายวิชาท่ีเคยศึกษามาแลว้ 
และตอ้งไม่เป็นรายวิชาท่ีกาํหนดใหศึ้กษาโดยไม่นบัหน่วยกิตรวมในเกณฑก์ารสาํเร็จการศึกษา 

 

4.  กจิกรรมเสริมหลกัสูตร  (2 ช่ัวโมงต่อสัปดาห์) 
 

รหัสวชิา ช่ือวชิา ท-ป-น 
3000-2001 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 1 0 - 2 - 0 
3000-2002 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 2 0 - 2 - 0 
3000-2003 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 3 0 - 2 - 0 
3000-2004 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 4 0 - 2 - 0 
3000*2001 ถึง 3000*2004 กิจกรรมท่ีสถานศึกษาหรือสถานประกอบการจดั 0 - 2 - 0 

 



 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม หมวดวิชาทกัษะวชิาชีพ 

 
 
 
 

คาํอธิบายรายวชิา 
 

หลกัสูตรประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง พทุธศักราช 2557 
ประเภทวชิาอตุสาหกรรม 
สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 
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วชิาปรับพืน้ฐานวชิาชีพ   
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม  สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

 
3100-0001 งานเทคนิคพ้ืนฐาน 0 - 6 - 2 
3100-0002 เขียนแบบเทคนิค 1 - 3 - 2 
3100-0003 งานไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์ 1 - 3 - 2 
3100-0004 วสัดุช่าง 2 - 0 - 2 
3100-0006 งานช้ินส่วนเคร่ืองกลทัว่ไป 1 - 3 - 2 
3100-0007 งานเช่ือมและโลหะแผน่ 1 - 3 - 2 
3100-0008 งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ 1 - 2 – 2 
3103-0001 กระบวนการเช่ือม 2 - 0 – 2 
3103-0002 งานเช่ือมโลหะเบ้ืองตน้ 0 - 6 – 2 
3103-0003 งานเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม 0 - 6 – 2 
3103-0004 งานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 0 - 6 – 2 
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วชิาปรับพืน้ฐานวชิาชีพ 

3100-0001 งานเทคนิคพืน้ฐาน 0 - 6 - 2 
 (Basic Technical Practice) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. รู้และเขา้ใจเก่ียวกบัการใช ้การบาํรุงรักษาเคร่ืองมือและเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
2. มีทกัษะเก่ียวกบัการปฏิบติังานผลิตช้ินงานตามขั้นตอน แกปั้ญหา และนาํไปประยกุตใ์ชก้บังานอ่ืนได ้
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทาํงานด้วยความอดทน ปลอดภยั ผลงานประณีตเรียบร้อย ละเอียด

รอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซ่ือสตัย ์รับผดิชอบ และรักษาสภาพแวดลอ้ม 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการ การใช ้การบาํรุงรักษาเคร่ืองมือและเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ในการผลิตช้ินงาน 
2. ใชแ้ละบาํรุงรักษาเคร่ืองมือ และเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
3. ปรับแต่ง ปรับตั้ง และลบัคมตดัเคร่ืองมือกลในงานช่างเคร่ืองกล 
4. ร่างแบบบนช้ินงาน แปรรูป ข้ึนรูป ประกอบ และปรับช้ินงานโลหะดว้ยเคร่ืองมือ (Hand tools) 

และเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ตามแบบสัง่งาน 
คาํอธิบายรายวชิา 

ปฏิบติัเก่ียวกบั การใช ้การบาํรุงรักษาเคร่ืองมือ (Hand tools) และเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ ความปลอดภยั 
ในการปฏิบติังาน งานวดัและตรวจสอบ งานร่างแบบ งานเล่ือย งานสกดั งานตะไบ งานเจาะ งานลบัคมตดั งานทาํเกลียว 
งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ และงานประกอบ  
 

3100-0002 เขยีนแบบเทคนิค 1 - 3 - 2 
 (Technical Drawing) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการเขียนแบบเทคนิค การใชเ้คร่ืองมือเขียนแบบ 
2. สามารถเขียนภาพสองมิติ ภาพสามมิติ ภาพฉาย ภาพคล่ีเบ้ืองตน้ การบอกขนาดมิติท่ีซบัซอ้นและแบบสัง่งาน 
3. มีเจตคติท่ีดี ในการปฏิบติังานอย่างประณีตเรียบร้อย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยในการทาํงาน 

ดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการเขียนแบบเทคนิค และการใชเ้คร่ืองมือเขียนแบบ 
2. เขียนภาพสองมิติ ภาพสามมิติ ภาพฉาย ภาพคล่ีเบ้ืองตน้ การบอกขนาดมิติท่ีซบัซอ้น และแบบสัง่งาน 

คาํอธิบายรายวชิา 

 ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั หลกัการเขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน้ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค  เส้น  ตวัเลข 
ตวัอกัษร มาตราส่วน องคป์ระกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ การใช้อุปกรณ์เขียนแบบเบ้ืองตน้ 
การเขียนเส้น มุม ตวัเลข ตวัอกัษร สัญลกัษณ์งานช่างอุตสาหกรรม การใชม้าตราส่วน การบอกขนาดมิติ การสร้าง
รูปทรงเรขาคณิต ภาพสองมิติ ภาพสามมิติ หลกัการฉายภาพฉาย (Orthographic Projection) มุมท่ี 1 และมุมท่ี 3 
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ภาพพิกทอเรียล (Pictorial) ภาพตดั ภาพช่วย ภาพคล่ีเบ้ืองตน้ การบอกขนาดมิติท่ีซบัซอ้น และแบบสั่งงาน การอ่าน
สญัลกัษณ์เบ้ืองตน้ในงานช่างอุตสาหกรรม 
 

3100-0003 งานไฟฟ้าและอเิลก็ทรอนิกส์ 1 - 3 - 2 
 (Electronic and Electrical Practice) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์เบ้ืองตน้ เคร่ืองมือวดัทางไฟฟ้า วสัดุ อุปกรณ์วงจรไฟฟ้า 
วงจรอิเลก็ทรอนิกส์ และวิธีป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า 

2. สามารถติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจรและควบคุมอุปกรณ์ไฟฟ้า อิเลก็ทรอนิกส์เบ้ืองตน้ 
3. มีเจตคติท่ีดี ปฏิบัติงานอย่างประณีตเรียบร้อย มีระเบียบวินัย อดทน  มีกิจนิสัยในการทํางาน 

ดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการของทฤษฎีไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์เบ้ืองตน้ วิธีป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า 
2. ใชเ้คร่ืองมือวดัทางไฟฟ้า วสัดุ อุปกรณ์ วงจรไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์ 
3. ติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจร ควบคุมอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์เบ้ืองตน้ 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั หลกัการของทฤษฎีไฟฟ้าและอิเลก็ทรอนิกส์เบ้ืองตน้ มาตรการความปลอดภยั

เก่ียวกบัไฟฟ้า ทฤษฎีอิเลก็ตรอน ความตา้นทาน ตวันาํ ฉนวน แหล่งกาํเนิดไฟฟ้า หน่วยวดัไฟฟ้า การใชเ้คร่ืองมือวดัไฟฟ้า
เบ้ืองต้น สัญลักษณ์และอุปกรณ์ติดตั้ งไฟฟ้า สายไฟฟ้า อุปกรณ์ป้องกันและการต่อสายดิน การทาํงานของ
เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าขนาดเล็ก โครงสร้าง สัญลกัษณ์ คุณสมบติั และวงจรใชง้านของตวัตา้นทาน  คาปาซิเตอร์ อินดกัเตอร์ 
ไดโอด ทรานซิสเตอร์ เอสซีอาร์ วสัดุอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์   หมอ้แปลงไฟฟ้า สวิตช์ ขั้วต่อสาย ปลัก๊ แจ๊ค รีเลย ์
ลาํโพง ไมโครโฟน เคร่ืองมือกล หวัแร้งบดักรี คีม ไขควง การใชเ้คร่ืองมือวดัพ้ืนฐานท่ีจาํเป็นในทางอิเลก็ทรอนิกส์  
มลัติมิเตอร์ เคร่ืองจ่ายกาํลงังานไฟฟ้า เคร่ืองกาํเนิดสัญญาณ และออสซิลโลสโคป การประกอบ และทดสอบวงจร
อิเลก็ทรอนิกส์เบ้ืองตน้ 
 

3100-0004 วสัดุช่าง 2 - 0 - 2 
 (Materials) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการจาํแนกชนิด การแบ่งกลุ่ม ลกัษณะ มาตรฐาน สมบติัการใชง้านของวสัดุในงาน อุตสาหกรรม 
2. สามารถจาํแนก เลือกใช ้ตรวจสอบสมบติัตามมาตรฐานของวสัดุในงานอุตสาหกรรม 
3. มีเจตคติท่ีดีในการทาํงาน มีความละเอียดรอบคอบ คาํนึงถึงความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัชนิด แบ่งกลุ่ม ลกัษณะ มาตรฐาน สมบติัการใชง้านของวสัดุในงาน อุตสาหกรรม 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัการเลือกใช ้ตรวจสอบสมบติัตามมาตรฐานของวสัดุในงานอุตสาหกรรม 
3. แสดงความรู้เก่ียวกบัการตรวจสอบ ป้องกนัการกดักร่อนของวสัดุในงานอุตสาหกรรม 
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คาํอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเก่ียวกบั คุณลกัษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใชง้าน การกดักร่อนและการป้องกนั
วสัดุชนิดต่าง ๆ ในงานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุต่าง ๆ ท่ีมีต่อโลหะผสม วสัดุ
เช้ือเพลิง และสารหล่อล่ืน วสัดุไฟฟ้า วสัดุอิเล็กทรอนิกส์ วสัดุก่อสร้าง และวสัดุสังเคราะห์  การตรวจสอบวสัดุ
เบ้ืองตน้ 
 

3100-0006 งานช้ินส่วนเคร่ืองกลทัว่ไป 1 - 3 - 2 
 (General Machine Elements) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการถอดประกอบ การติดตั้ง และการปรับตั้ง เคร่ืองมือกล 
2. สามารถวางแผนปฏิบติัการถอดประกอบ ติดตั้ ง และปรับตั้ งช้ินส่วนยึดประสาน ช้ินส่วนทัว่ไป           

และช้ินส่วนส่งกาํลงัเคร่ืองมือกล 
3. มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบติังานอย่างประณีตเรียบร้อย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยในการทาํงาน              

ดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการถอดประกอบ ติดตั้ง ปรับตั้ง เคร่ืองมือกล 
2. วางแผน เตรียมงาน ตรวจวิเคราะห์การถอดประกอบ ติดตั้ง ปรับตั้ง ช้ินส่วนยดึประสาน ช้ินส่วนทัว่ไป

และช้ินส่วนส่งกาํลงัเคร่ืองมือกล 
3. บาํรุงรักษาช้ินส่วนเคร่ืองกลตามหลกัการการใชง้าน 

คาํอธิบายรายวชิา 

 ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั หลกัการใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ช่วยถอดประกอบ การวดัและตรวจสอบใน
งานสวม การถอดประกอบ การติดตั้งและการปรับตั้ง ความปลอดภยัทัว่ไป การวางแผนปฏิบติัการ การถอด
ประกอบช้ินส่วนยึดประสานและช้ินส่วนทัว่ไป สลกั สกรู โบลตแ์ละนตั หมุดย ํ้า สปริง กลไก   การถอดประกอบ
ช้ินส่วนส่งกาํลงั เพลา ล่ิม สไปลน์ รองล่ืน ตลบัลูกปืน เฟือง สายพานและพูลเลย ์ลูกเบ้ียว คลตัช์ คปัปลิง เบรก
ความปลอดภยัเฉพาะงาน 
 

3100-0008 งานคอมพวิเตอร์เบือ้งต้น 1 - 2 - 2 
(Basic Computer) 

จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการ และกระบวนการดา้นคอมพิวเตอร์การใชโ้ปรแกรมสาํเร็จรูป การใชอิ้นเทอร์เน็ตในงานอาชีพ 
2. ใชร้ะบบปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ และโปรแกรมสาํเร็จรูปตามลกัษณะงานอาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการทาํงานอยา่งเป็นระบบ รับผดิชอบ รอบคอบ ปลอดภยั และมีคุณธรรม จริยธรรม 
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สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและกระบวนการใชค้อมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ ระบบปฏิบติัการโปรแกรม

สาํเร็จรูปและอินเตอร์เน็ตในงานอาชีพ 
2. ใชร้ะบบปฏิบติัการคอมพิวเตอร์ และโปรแกรมสาํเร็จรูปตามลกัษณะงานอาชีพ 
3. สืบคน้ขอ้มูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยใชอิ้นเทอร์เน็ต 

คาํอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั การใช้คอมพิวเตอร์เบ้ืองตน้ การใช้ระบบปฏิบติัการ การใช้โปรแกรม
ประมวลผลคาํเพ่ือจดัทาํเอกสาร  การใชโ้ปรแกรมตารางคาํนวณ  การใชโ้ปรแกรมการนาํเสนอผลงาน หรือการใช้
โปรแกรมสาํเร็จรูปอ่ืนๆ ตามลกัษณะงานอาชีพ การใชอิ้นเทอร์เน็ตสืบคน้ขอ้มูล จริยธรรม และ  ความรับผิดชอบ
ในการใชค้อมพิวเตอร์กบังานอาชีพ 
 

3103-0001 กระบวนการเช่ือม          2 - 0 - 2 
                     (Welding  Process) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจ หลกัการของกระบวนการเช่ือมแบบต่าง ๆ 
2. เขา้ใจหลกัการใชง้านของเคร่ืองมือ อุปกรณ์และแก๊สท่ีใชใ้นงานเช่ือม 
3. เขา้ใจเก่ียวกบัตาํแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อในงานเช่ือม ลกัษณะของรอยเช่ือมตามมาตรฐาน  
4. เขา้ใจลกัษณะจุดบกพร่อง  สาเหตุและวิธีการแกไ้ข   

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการกระบวนการเช่ือมต่าง ๆ 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการใชง้านของเคร่ืองมือ อุปกรณ์และแก๊สท่ีใชใ้นงานเช่ือม 
3. แสดงความรู้เก่ียวกบัลกัษณะของรอยเช่ือมตามมาตรฐาน และตาํแหน่งท่าเช่ือม 
4. แสดงความรู้เก่ียวกบัลกัษณะจุดบกพร่อง  สาเหตุและวิธีการแกไ้ขในงานเช่ือม   

คาํอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเก่ียวกับ หลักการเช่ือม เคร่ืองมือ อุปกรณ์ในกระบวนการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ 
(SMAW) เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม(GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม(GMAW) เช่ือมใส้ฟลกัซ์ (FCAW) 
เช่ือมใตฟ้ลกัซ์ (SAW)  เช่ือมแก๊ส (OAW) แก๊สท่ีใชใ้นงานเช่ือม ตาํแหน่งท่าเช่ือม รอยต่อในงานเช่ือม ลกัษณะของ
รอยเช่ือมตามมาตรฐาน ลกัษณะจุดบกพร่อง สาเหตุและวิธีการแกไ้ข   
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3103-0002          งานเช่ือมโลหะเบือ้งต้น     0 - 6 - 2 
                      (Basic Welding ) 
จุดประสงค์รายวชิา เพ่ือให ้

1. สามารถปฏิบติังานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ งานเร่ิมตน้อาร์ก งานเช่ือมเดินแนว  งานต่อแนว
เช่ือม งานเช่ือมพอก งานเช่ือมรอยต่อชน รอยต่อเกย รอยต่อตวัที ในตาํแหน่งท่าราบ  

2. สามารถปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส งานปรับเปลวไฟเช่ือม งานสร้างบ่อหลอมเหลว งานเช่ือมเดินแนวแบบ 
Forehand รอยต่อมุม รอยต่อชน ในตาํแหน่งท่าราบ 

3. สามารถปฏิบติังานตดัแก๊สดว้ยมือ และเคร่ืองตดัอตัโนมติั  
4. มีกิจนิสยัในการทาํงานท่ีดี ปฏิบติัการเช่ือม โดยใชอุ้ปกรณ์ความปลอดภยัส่วนบุคคล 

สมรรถนะรายวชิา 
 1. เช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์แผน่เหลก็กลา้ งานเร่ิมตน้อาร์ก งานเช่ือมเดินแนว  งานต่อแนวเช่ือม  
 งานเช่ือมพอก งานเช่ือมรอยต่อชน รอยต่อเกย รอยต่อตวัที ในตาํแหน่งท่าราบ ตามหลกัการและ 
 กระบวนการ 

2. เช่ือมแก๊สแผ่นเหล็กกล้า งานปรับเปลวไฟเช่ือม งานสร้างบ่อหลอมเหลว งานเช่ือมเดินแนวแบบ
Forehand รอยต่อมุม รอยต่อชน ตาํแหน่งท่าราบ ตามหลกัการและกระบวนการ 

3. ตดัแก๊สแผน่เหลก็กลา้ ดว้ยมือ และเคร่ืองตดัอตัโนมติั ตามแบบกาํหนด 
คาํอธิบายรายวชิา 
 ปฏิบัติงานเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์เหล็กกล้าคาร์บอน งานเร่ิมต้นอาร์ก งานเช่ือมเดิน                              
แนวงานเช่ือมต่อแนวเช่ือมรอยต่อชน รอยต่อเกย รอยต่อตัวที ในตาํแหน่งท่าราบ และงานเช่ือมเดินแนว                         
ทุกตาํแหน่งท่าเช่ือม งานเช่ือมแก๊ส  งานปรับเปลวไฟเช่ือม งานสร้างบ่อหลอมเหลว งานเช่ือมเดินแนว รอยต่อมุม
รอยต่อชนแบบ Forehand ทุกตาํแหน่งท่าเช่ือม งานตดัดว้ยแก๊ส โดยใชอุ้ปกรณ์ถูกตอ้งตามหลกัความปลอดภยัและ
อาชีวอนามยั 
 

3103-0003      งานเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม             0 - 6 - 2 
                        (Gas Tungsten Arc Welding ) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. มีสามารถปฏิบติังานเช่ือม แผน่เหลก็กลา้คาร์บอนตาํแหน่งท่าเช่ือม 1F, 2F,3F และ1G, 2G 
2. สามารถปฏิบติังานตรวจสอบงานเช่ือมดว้ยการพินิจไดต้ามมาตรฐาน 
3. มีกิจนิสยัในการทาํงานท่ีดี ปฏิบติัการเช่ือม โดยใชอุ้ปกรณ์ความปลอดภยัส่วนบุคคลครบถว้น 

สมรรถนะรายวชิา 
1. เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม แผน่เหลก็กลา้คาร์บอนตาํแหน่งท่าเช่ือม 1F, 2F,3F และ1G, 2G ไดต้าม

มาตรฐานท่ีกาํหนด 
2. ตรวจสอบงานเช่ือมเหลก็กลา้คาร์บอนตาํแหน่งท่าเช่ือม 1F, 2F,3F และ1G, 2G ดว้ยการพินิจไดต้าม

ขั้นตอน 
3. วิเคราะห์ขอ้บกพร่องงานเช่ือมดว้ยการพินิจไดต้ามมาตรฐาน 
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คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบัติเ ก่ียวกับ  เคร่ืองมือ  วัสดุ  อุปกรณ์ ในงานเช่ือม   เทคนิคงานเช่ือมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม                       

แผน่เหลก็กลา้คาร์บอน ตาํแหน่งท่าเช่ือม 1F, 2F, 3Fและ1G, 2G ตรวจสอบแนวเช่ือมดว้ยการพินิจ  โดยใชอุ้ปกรณ์
ถูกตอ้งตามหลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยั  
 

3103-0004      งานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม       0 - 6 - 2 
                      (Gas Metal Arc Welding  ) 
จุดประสงค์รายวชิา เพ่ือให ้

1. สามารถปฏิบติังานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุมดว้ยลวดเช่ือม Solid  Wire แผน่เหลก็กลา้คาร์บอน
ตาํแหน่งท่าเช่ือม  1F, 2F,3F และ1G, 2G,3G 

2. ตรวจสอบงานเช่ือมดว้ยการพินิจไดต้ามมาตรฐาน 
3. มีกิจนิสยัในการทาํงานท่ีดี ปฏิบติัการเช่ือม โดยใชอุ้ปกรณ์ความปลอดภยัส่วนบุคคลครบถว้น 

สมรรถนะรายวชิา 
1.  เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุมและ งานเช่ือม Solid  Wire แผน่เหลก็กลา้  คาร์บอนตาํแหน่งท่าเช่ือม  1F, 

2F,3F และ1G, 2G,3G ไดต้ามมาตรฐานท่ีกาํหนด 
2.  ตรวจสอบเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุมและ งานเช่ือมดว้ยลวดเช่ือม Solid  Wire แผน่เหลก็กลา้ คาร์บอน 

ตาํแหน่งท่าเช่ือม  1F, 2F,3F และ1G, 2G,3G  ดว้ยการพินิจไดต้ามขั้นตอน 
3. เคราะห์ขอ้บกพร่องงานเช่ือมดว้ยการพินิจไดต้ามมาตรฐาน 

คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบติัเก่ียวกบั เคร่ืองมือ วสัดุ อุปกรณ์ ในงานเช่ือม เทคนิคงานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม ดว้ยลวดเช่ือม 

Solid  Wire แผน่เหลก็กลา้คาร์บอนในตาํแหน่งท่าเช่ือม  1F, 2F,3F,4F และ1G, 2G ,3Gโดยใชอุ้ปกรณ์ถูกตอ้งตาม
หลกัความปลอดภยัและอาชีวอนามยั  
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หมวดวชิาทกัษะวชิาชีพ 
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม  สาขาวชิาเทคนิคโลหะ 

 

กลุ่มทกัษะวชิาชีพพืน้ฐาน 
3001-1001 การบริหารงานคุณภาพในองคก์าร 3 - 0 - 3 
3001-2001   เทคโนโลยสีารสนเทศเพ่ือการจดัการอาชีพ 2 - 2 - 3 
3100-0101 กลศาสตร์วิศวกรรม 3 - 0 - 3 
3100-1005 ความแขง็แรงของวสัดุ 3 - 0 - 3 
3100-1117 การควบคุมคุณภาพ 3 - 0 - 3 

 

กลุ่มทกัษะวชิาชีพเฉพาะ 
3103-2001 วสัดุในการเช่ือม 3 - 0 - 3 
3103-2002 การออกแบบรอยต่อ และสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม 3 - 0 - 3 
3103-2003 มาตรฐานงานเช่ือม 1 3 - 0 - 3 
3103-2004 เทคโนโลยกีารเช่ือม 3 - 0 - 3 
3103-2005 วสัดุและโลหะวิทยา 2 - 3 - 3 
3103-2006 งานเขียนแบบเทคนิคโลหะดว้ยคอมพวิเตอร์ 1 - 4 - 3 
3103-2007 ทดสอบวสัดุ 2 - 3 - 3 
 

กลุ่มทกัษะวชิาชีพเลอืก 
สาขางานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 

3103-2101 มาตรฐานงานเช่ือม 2 3 - 0 - 3 
3103-2102 โลหะวิทยางานเช่ือม 2 - 3 - 3 
3103-2103 การตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือม 2 - 3 - 3 
3103-2104 การทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลาย 2 - 3 - 3 
3103-2105 การทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย 2 - 3 - 3 
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สาขางานเช่ือมและขึน้รูปผลิตภัณฑ์โลหะ 
3103-2201 ออกแบบผลิตภณัฑโ์ลหะ 3 - 0 - 3 
3103-2202 อุปกรณ์จบัยดึงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2203 กรรมวิธีการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2204 เทคโนโลยงีานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2205 การตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิงานผลิตภณัฑ ์ 2 - 3 - 3 
 

สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
3103-2301 การออกแบบรอยต่องานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ 3 - 0 - 3 
3103-2202 งานประกอบโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2203 งานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2204 งานตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
3103-2205 การตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิงานผลิตภณัฑ ์ 2 - 3 - 3 

 

สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมท่อ และถังความดัน 
3103-2401 เขียนแบบงานท่อ และถงัความดนั 2 - 3 - 3 
3103-2402 งานประกอบท่อ และถงัความดนั 2 - 3 - 3 
3103-2403 การเช่ือมท่อ และถงัความดนั 0 - 6 - 3 
3103-2404 การตรวจสอบงานเช่ือมท่อ และถงัความดนั 2 - 3 - 3 
3103-2405 งานประกอบ ติดตั้ง ท่อ และถงัความดนั 0 - 6 - 3 
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 กลุ่มทกัษะวชิาชีพพืน้ฐาน 
 

3001-1001 การบริหารงานคุณภาพในองค์การ 3 - 0 - 3 
(Quality Administration in Organization) 

จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้
1. เขา้ใจเก่ียวกบัการจดัการองคก์าร หลกัการบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต หลกัการเพ่ิมประสิทธิภาพ

การทาํงาน และการประยกุตใ์ชใ้นการจดัการงานอาชีพ 
2. สามารถวางแผนการจดัการงานอาชีพ โดยประยุกตใ์ชห้ลกัการจดัการองคก์าร การเพ่ิมประสิทธิภาพของ

องคก์าร และกิจกรรมการบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการจดัการงานอาชีพดว้ยความรับผิดชอบ รอบคอบ มีวินยั ขยนั ประหยดัอดทน

และสามารถทาํงานร่วมกนั 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการจดัการองคก์าร  การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต การจดัการความเส่ียง 
การจดัการความขดัแยง้  การเพ่ิมประสิทธิภาพการทาํงาน 

2. วางแผนการจดัการองคก์าร และเพิ่มประสิทธิภาพขององคก์ารตามหลกัการ 
3. กาํหนดแนวทางจดัการความเส่ียง และความขดัแยง้ในงานอาชีพตามสถานการณ์ 
4. เลือกกลยทุธ์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการทาํงานตามหลกัการบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 
5. ประยกุตใ์ชกิ้จกรรมระบบคุณภาพและเพิ่มผลผลิตในการจดัการงานอาชีพ 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัการจดัองคก์าร การเพ่ิมประสิทธิภาพขององคก์าร การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิตการ

จดัการความเส่ียง การจดัการความขดัแยง้ในองคก์าร กลยุทธ์การเพ่ิมประสิทธิภาพการทาํงาน  การนาํกิจกรรมระบบ
คุณภาพและเพิ่มผลผลิตมาประยกุตใ์ชใ้นการจดัการงานอาชีพ 
 

3001-2001 เทคโนโลยสีารสนเทศเพือ่การจัดการอาชีพ 2 - 2 - 3 
(Information Technology for Works) 

จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้
1. เขา้ใจเก่ียวกบัคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์โทรคมนาคม  ระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์และสารสนเทศการสืบคน้

และส่ือสารขอ้มูลสารสนเทศในงานอาชีพ 
2. สามารถสืบคน้ จดัเกบ็ คน้คืน ส่งผา่น จดัดาํเนินการขอ้มูลสารสนเทศ  นาํเสนอและส่ือสารขอ้มูลสารสนเทศ

ในงานอาชีพโดยใชค้อมพิวเตอร์และอุปกรณ์โทรคมนาคม  และโปรแกรมสาํเร็จรูปท่ีเก่ียวขอ้ง 
3. มีคุณธรรม  จริยธรรมและความรับผดิชอบในการใชเ้ทคโนโลยสีารสนเทศเพ่ือการจดัการอาชีพ 
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สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการและกระบวนการสืบค้น จัดดําเนินการและส่ือสารข้อมูลสารสนเทศ 

ในงานอาชีพ โดยใชค้อมพิวเตอร์ อุปกรณ์โทรคมนาคม ระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์และสารสนเทศ  และ
โปรแกรมสาํเร็จรูปท่ีเก่ียวขอ้ง 

2. ใช้คอมพิวเตอร์และอุปกรณ์โทรคมนาคมในการสืบคน้และส่ือสารข้อมูลสารสนเทศผ่านระบบเครือข่าย
คอมพิวเตอร์และสารสนเทศ 

3. จดัเกบ็ คน้คืน ส่งผา่นและจดัดาํเนินการขอ้มูลสารสนเทศตามลกัษณะงานอาชีพ 
4. นาํเสนอและส่ือสารขอ้มูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยประยกุตใ์ชโ้ปรแกรมสาํเร็จรูป 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์โทรคมนาคม ระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์และสารสนเทศ  

การสืบคน้ขอ้มูลสารสนเทศ  การจดัเก็บ คน้คืน ส่งผ่านและจดัดาํเนินการขอ้มูลสารสนเทศการประยุกตใ์ชโ้ปรแกรม
สาํเร็จรูปในการนาํเสนอและส่ือสารขอ้มูลสารสนเทศตามลกัษณะงานอาชีพ 
 

3100-0101 กลศาสตร์วศิวกรรม 3 - 0 - 3 
 (Engineering Mechanics) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัสถิตศาสตร์  การใชเ้วกเตอร์ช่วยในการคาํนวณแรงในโครงสร้างและเคร่ืองจกัรกล 
2. สามารถวิเคราะห์แรงในโครงสร้างและเคร่ืองจกัรกล  หาคุณสมบติัของรูปทรงเรขาคณิต 

ท่ีเก่ียวกบัสถิตศาสตร์  และสามารถแกปั้ญหาสถิตศาสตร์วิศวกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบัสาขาวิชาชีพ 
3. มีเจตคติท่ีดีในการสืบเสาะหาความรู้และใช้เหตุผลทางวิทยาศาสตร์ในการแก้ปัญหา  มีความละเอียด

รอบคอบและตระหนกัถึงความปลอดภยั 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการคาํนวณแรง โมเมนตบ์นระนาบ ปริภูมิโดยใชเ้วกเตอร์และเคร่ืองคาํนวณช่วย 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการวิเคราะห์แรงในช้ินส่วนโครงสร้างและช้ินส่วนเคร่ืองกล 
3. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการคาํนวณเก่ียวกบัแรงกระจายและสถิตศาสตร์ของไหล 
4. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการหาจุดศูนยถ่์วงและเซนทรอยด์  และค่าโมเมนต์ความเฉ่ือยของรูปทรง

เรขาคณิต 
5. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการคาํนวณเก่ียวกบัแรงเสียดทานในเคร่ืองจกัรกล 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาวิธีการแกปั้ญหาโจทยท์างวิศวกรรมโดยใชห้ลกัสถิตศาสตร์และเวกเตอร์ช่วย  เก่ียวกบัระบบของแรง ชนิด

ของแรง โมเมนตแ์ละแรงคู่ควบ  สมดุล  แผนภาพวตัถุอิสระ  โครงสร้างและหลกัการวิเคราะห์เบ้ืองตน้  แรงกระจาย  
สถิตศาสตร์ของไหล จุดศูนยถ่์วงและเซนทรอยด์ โมเมนต์ความเฉ่ือย และความเสียดทาน  การแก้ปัญหาโจทยส์ถิต
ศาสตร์วิศวกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบัสาขาวิชาชีพ 
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3100-0105 ความแขง็แรงของวสัดุ 3 - 0 - 3 
 (Strength of Material) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจแนวคิดของความเคน้และความเครียด และคุณสมบติัดา้นความแขง็แรงของวสัดุ 
2. สามารถประยุกต์ใช้หลักความแข็งแรงของวสัดุในการออกแบบ ตรวจสอบ และตรวจพินิจช้ินส่วน

โครงสร้างและเคร่ืองจกัรกล 
3. มีเจตคติท่ีดีในการสืบเสาะหาความรู้และใชห้ลกัเหตุผลของกลศาสตร์ของแขง็ในการแกปั้ญหา 

มีความตระหนกัถึงความปลอดภยัและความคุม้ค่าของวสัดุ 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการของความเคน้  ความเครียดและคุณสมบติัดา้นความแขง็แรงของวสัดุ 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการคาํนวณความแข็งแรงของช้ินส่วนเน่ืองจากอุณหภูมิ  การต่อกนัโดยใชแ้นว

เช่ือมและหมุดย ํ้า 
3. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการคาํนวณความแขง็แรงของภาชนะความดนั  เพลารับแรงและทอร์กคานรับแรง

และโมเมนตด์ดั 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาแนวคิดและองคป์ระกอบของความเคน้และความเครียด  ความสัมพนัธ์ระหว่างความเคน้และความเครียด
ของวสัดุ  กฎสภาพยดืหยุน่ของฮุก  มอดูลสัความยืดหยุน่  ความเคน้เน่ืองจากอุณหภูมิเปล่ียนแปลง  ความเคน้ในวสัดุซ่ึง
ต่อกนัโดยการเช่ือมและโดยการใชห้มุดย ํ้า  ความเคน้ในภาชนะความดนั  การบิดของเพลา  ทฤษฎีของคาน  แผนภาพแรง
เฉือนและโมเมนตด์ดั  ความเคน้ดดัและความเคน้เฉือนในคาน  การหาระยะแอ่นตวัของคานโดยวิธีโมเมนตร่์วมกบัพ้ืนท่ี  
พื้นฐานการรวมความเคน้  การประยกุตค์วามรู้ในงานอาชีพ 
 

3100-0117 การควบคุมคุณภาพ 3 - 0 - 3 
 (Quality Control) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัสถิติและการเกบ็ขอ้มูลจากการผลิต 
2. สามารถประยุกต์ใช้และสร้างแผนภูมิควบคุม การสุ่มตวัอย่างเพ่ือการยอมรับสินคา้  และระบบคุณภาพ

อนุกรมมาตรฐานสากล ISO 9000 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการทาํงานดว้ยความรอบคอบและตระหนกัถึงความปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัสถิติและการเกบ็ขอ้มูลจากการผลิต 
2. ประยุกต์ใช้และสร้างแผนภูมิควบคุม การสุ่มตวัอย่างเพ่ือการยอมรับสินคา้ และระบบคุณภาพอนุกรม

มาตรฐานสากล 
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คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาเก่ียวกบั หลกัการควบคุมคุณภาพ การวิวฒันาการของการควบคุมคุณภาพ สถิติเบ้ืองตน้ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ
ควบคุมคุณภาพ  ข้อมูลจากงานผลิต  การควบคุมกระบวนการด้วยแผนภูมิควบคุม  การวางแผนการสุ่มตัวอย่าง 
(Sampling) เพ่ือการยอมรับ ระบบคุณภาพตามอนุกรมมาตรฐานสากล ISO 9000 การวางแผน และนโยบายในการ
บริหารงานคุณภาพและการประกนัคุณภาพ การพฒันา  และแนวคิดของการควบคุมคุณภาพทัว่ทั้งองคก์ร (TQC) 
 

กลุ่มทกัษะวชิาชีพเฉพาะ 

 

3103–2001 วสัดุในการเช่ือม 3 - 0- 3 
 (Welding Consumable) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
จุดประสงค์รายวชิาเพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการเลือกและใชว้สัดุประสานงานเช่ือม. 
2. สามารถจาํแนกและเปรียบเทียบมาตรฐานวสัดุประสานงานเช่ือมตามมาตรฐานสากล AWS,ASME,ISO,JIS 
3. สามารถเลือกใชว้สัดุประสานงานเช่ือมเหมาะสมกบังาน 

สมรรถนะรายวชิา 
1. เขา้ใจหลกัการเลือกและใชว้สัดุประสานงานเช่ือม.. 
2. วิเคราะห์อิทธิพลของสารพอกหุม้ลวดเช่ือมต่อคุณภาพรอยเช่ือม 
3. เลือกวสัดุประสานตามชนิด ลกัษณะและมาตรฐานไปใชไ้ดเ้หมาะสมกบังานและโลหะงาน 
4. เลือกใชแ้ก๊สปกคลุมแนวเช่ือมตามมาตรฐาน 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัหลกัการเลือกและใชว้สัดุประสาน ชนิดและลกัษณะของวสัดุประสานท่ีใชใ้นกระบวนการเช่ือม

ต่างๆ เลือกวสัดุประสานตามชนิด ลกัษณะและมาตรฐานไปใชง้านไดเ้หมาะสมกบังานและโลหะงานชนิดหนา้ท่ีและ
อิทธิพลของสารพอกหุ้มต่อคุณภาพของรอยเช่ือม ลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ ลวดเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม (GTAW)                
ลวดเช่ือมอาร์กแก๊สคลุม GMAW) ลวดเช่ือมไส้ฟลกัซ์ (Flux Core Wire) ลวดเช่ือมใตฟ้ลกัซ์ (Submerge Wire) ชนิด 
หนา้ท่ีและอิทธิพลของแก๊สคลุมแนวเช่ือมทั้งแก๊สเฉ่ือย (Inert Gas) และแก๊สทาํปฏิกิริยา (Active Gas) ต่อคุณภาพ                  
ของรอยเช่ือม 
 

3103–2002 การออกแบบรอยต่อและสัญลกัษณ์งานเช่ือม 3 - 0 - 3 
 (Joint and Welding Symbols) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัเขา้ใจลกัษณะรอยต่อในงานเช่ือม 
2. เขา้ใจสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม  
3. กาํหนด อ่านสญัลกัษณ์  ระบุความหมายของสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม งานเช่ือมแต่ละมาตรฐาน 
4. กาํหนดรอยต่อในงานเช่ือม 
5. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความ รอบคอบและปลอดภยั 
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สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัรอยต่อในงานเช่ือมแต่ละมาตรฐาน 
2. .แสดงความรู้เก่ียวกบัสญัลกัษณ์งานเช่ือมตามมาตรฐานสากล เช่น AWS,ISO เป็นตน้ 
3. สามารถกาํหนดสญัลกัษณ์งานเช่ือมตามมาตรฐานสากล เช่น AWS,ISO เป็นตน้ 
4. สามารถกาํหนดรอยต่อในงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
5. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัรอยต่อและสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม ความหมายของสญัลกัษณ์ในงานเช่ือม ตามมาตรฐานสากล 

เช่น AWS,ISO/EN เป็นตน้ 
 

3103–2003 มาตรฐานงานเช่ือม 1 3 - 0 - 3 
 (Welding Standard 1) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เพื่อใหมี้ความเขา้ใจหลกัการและการนาํไปใชข้องมาตรฐานงานเช่ือมระบบต่างๆ 
2. เพื่อใหส้ามารถนาํมาตรฐานงานเช่ือมระบบต่าง ๆ มาใชใ้นงานอาชีพ 
3. เพื่อใหมี้กิจนิสยัในการทาํงานอยา่งรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. เขา้ใจหลกัการและการนาํไปใชข้องมาตรฐานงานเช่ือมระบบต่างๆ 
2. เปรียบเทียบลกัษณะของขอ้กาํหนดมาตรฐานงานเช่ือมระหวา่ง AWS,JIS,ISO 
3. จดัทาํเอกสารตามขอ้กาํหนดมาตรฐานการทดสอบช่างเช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์  เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊ส

คลุม (GTAW)  เช่ือมอาร์กแก๊สคลุม (GMAW) งานแผน่และท่อ 
4. จดัทาํเอกสารตามขอ้กาํหนดมาตรฐานคุณภาพงานเช่ือมเหลก็กลา้ อะลูมิเนียม 
5. เลือกใชแ้ก๊สปกคลุมแนวเช่ือมตามมาตรฐานความปลอดภยัและสุขอนามยัในงานเช่ือม 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัขอ้กาํหนดของมาตรฐานงานเช่ือมและการนาํไปใช ้นิยามศพัทเ์ก่ียวขอ้งกบัการเช่ือม กระบวนการ

เช่ือม มาตรฐานการกาํหนดกระบวนการและเทคนิคการเช่ือม การนาํเอกสาร WPS,PQR,WQT ไปใชใ้นงานเช่ือม 
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3103–2004 เทคโนโลยกีารเช่ือม  0 - 6 - 3 
 (Welding Technology ) 

จุดประสงค์รายวชิา เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการเช่ือมและตรวจสอบงานเช่ือมแก๊ส เช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้    

ฟลกัซ์ เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม (GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (GMAW) เช่ือมไส้ ฟลกัซ์ 
(FCAW) เช่ือมใตฟ้ลกัซ์ (SAW 

2. สามารถทดลองและเช่ือมแก๊ส เช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ เช่ือมอาร์กทงัสเตน  
แก๊สคลุม (GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (GMAW) เช่ือมไส้ฟลกัซ์ (FCAW) การเช่ือมใตฟ้ลกัซ์  
(SAW) แผน่และท่อเหลก็กลา้ 

3. สามารถทราบชนิดรอยบกพร่องและวิธีการแกไ้ขในงานเช่ือม 
4. มีกิจนิสยัการทาํงานดว้ยความรอบคอบ ปลอดภยัและคาํนึงถึงส่ิงแวดลอ้ม 

สมรรถนะรายวชิา 
1. หลกัการเช่ือมและตรวจสอบงานเช่ือมแก๊ส เช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ เช่ือมอาร์ก 

ทงัสเตนแก๊สคลุม  (GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (GMAW) เช่ือมไส้ฟลกัซ์ (FCAW) 
2. สรุปผลการทดลองเช่ือมแก๊ส, เช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์, เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม  

(GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (GMAW) เช่ือมไส้ฟลกัซ์ (FCAW) ต่อร่องและต่อฉาก 
3. ตรวจสอบและวิเคราะห์ ช้ินงานเช่ือม งานตดัดว้ยแก๊ส และงานตดัดว้ยพลาสม่า 

คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบติัเก่ียวกบังานเช่ือมวิเคราะห์งานเช่ือมชนิดรอยบกพร่องและวิธีการแกไ้ขงาน แผน่เหลก็กล งานท่อ

เหลก็กลา้ ช้ินงานหนาและช้ินงานบาง ชนิดของรอยต่อต่างๆ โดยวิธีการเช่ือมแก๊ส, เช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ,์ 
เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม (GTAW) เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (GMAW) เช่ือมไส้  ฟลกัซ์ (FCAW) เช่ือมใตฟ้ลกัซ์ 
(SAW)  การตดัโลหะดว้ยแก๊สและพลาสม่า ดว้ยความปลอดภยัและอาชีวอนามยั 
 

3103–2005 วสัดุและโลหะวทิยา 2 - 3 - 3 
 (Materials  and  Metallurgy) 

จุดประสงค์รายวชิา เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการจาํแนกสมบติัทางกายภาพ ทางกล และทางโลหะวิทยาของวสัดุ 
2. สามารถตรวจสอบ ทดสอบสมบติัวสัดุในกลุ่มเหลก็กลา้ เหลก็หล่อ และโลหะนอกกลุ่มเหลก็ 
3. สามารถจาํแนกลกัษณะการเปล่ียนแปลงทางโลหะวิทยา 
4. มีกิจนิสยัการทาํงานดว้ยความละเอียด รอบคอบ ปลอดภยัและคาํนึงถึงส่ิงแวดลอ้ม 
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สมรรถนะรายวชิา 
1. หลกัการจาํแนกสมบติัทางกายภาพ ทางกล ทางเคมี และโลหะวิทยาของวสัดุ 
2. ตรวจสอบ ทดสอบสมบติัวสัดุในกลุ่มเหลก็กลา้ เหลก็หล่อ และโลหะนอกกลุ่มเหลก็ 
3. ปรับปรุงสมบติัโลหะดว้ยความร้อนและทดสอบความแขง็ใหไ้ดต้ามขอ้กาํหนด 
4. เลือกโลหะตามสมบติัทางกายภาพ ทางกล และทางโลหะวิทยามาใชใ้หเ้หมาะสมกบังาน. 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัการทดลองเก่ียวกบัหลกัการจาํแนกและเลือกใชว้สัดุ โครงสร้างอะตอม ระบบและ

โครงสร้างผลึก ดชันีมิลเลอร์ ทิศทางและระนาบในผลึก ขอ้บกพร่องในผลึกการเปล่ียนรูปร่างโลหะ การคืนตวั การเกิด
ผลึกใหม่การเติบโตของเกรน การแขง็ตวัของโลหะ โลหะผสม เฟสและแผนภาพสมดุลของระบบหน่ึงธาตุ สองธาตุ             
การปรับปรุงและควบคุมโครงสร้างชนิดต่างๆ ดว้ยความร้อน มาตรฐานเหลก็หล่อ เหลก็กลา้ และโลหะนอกกลุ่มเหลก็ 
การตรวจสอบโครงสร้างจุลภาคและมหภาค. 
 

3103–2006 งานเขยีนแบบเทคนิคโลหะด้วยคอมพวิเตอร์ 1 - 4 - 3 
 (Computer Aided Drawing for Metal Working) 

จุดประสงค์รายวชิา เพ่ือให ้
1.  เขา้ใจหลกัการอ่านแบบ เขียนแบบภาพประกอบ  2 มิติ  3 มิติ งานเช่ือม  งานโครงสร้าง งานท่อ  

ถงัรับความดนั แบบสัง่งาน และรายการประกอบ 
2. ปฏิบติัการเขียนแบบเทคนิคโลหะดว้ยคอมพวิเตอร์ตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความ รอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการอ่านแบบ เขียนแบบภาพประกอบ  2 มิติ 3 มิติ  งานเช่ือม   

งานโครงสร้าง งานท่อ ถงัรับความดนั แบบสัง่งาน และรายการประกอบ 
2. เขียนแบบเทคนิคโลหะดว้ยคอมพิวเตอร์ตามมาตรฐาน 
3. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั หลกัการอ่านแบบและเขียนแบบภาพประกอบ 2 มิติ 3 มิติ  งานเช่ือม งานโครงสร้าง 

งานท่อ และถงัรับความดนั แบบสัง่งานรวมทั้งการเขียนรายการประกอบดว้ยคอมพิวเตอร์ 
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3103–2007 ทดสอบวสัดุ 2 - 3 - 3 
 (Material Testing) 

จุดประสงค์รายวชิาเพ่ือให ้
1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัและวิธีการทดสอบวสัดุงานเช่ือมโดยทาํลายและไม่ทาํลาย 
2. สามารถทดสอบความแขง็ และความแขง็แรงวสัดุเช่ือม. 
3. สามารถตรวจสอบรอยบกพร่องวสัดุงานเช่ือม 
4. มีกิจนิสยัในการปฏิบติัการทดสอบวสัดุดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. เขา้ใจหลกัและวิธีการทดสอบวสัดุงานเช่ือมโดยทาํลายและไม่ทาํลาย 
2. ทดสอบสมบติัทางกลของวสัดุและรายงานผลตามมาตรฐานท่ีกาํหนด 
3. ตรวจสอบขอ้บกพร่องวสัดุงานเช่ือมโดยไม่ทาํลายและรายงานผลตามมาตรฐาน 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั หลกัการและวิธีการทดสอบ สมบติัและพฤติกรรมของวสัดุโลหะ  จากการทดสอบ

ดว้ยการดึง การกด การดดั การกระแทก การทดสอบความแขง็ บริเนลล ์รอกเวลล ์วิกเกอร์ และการตรวจสอบดว้ยสายตา 
นํ้ายาแทรกซึม อนุภาคแม่เหลก็ คล่ืนเสียงอลัตราโซนิก และการถ่ายภาพดว้ยรังสี 
 

กลุ่มทกัษะวชิาชีพเลอืก 
 

สาขางานตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือม 
 

3103–2101 มาตรฐานงานเช่ือม 2 3 - 0- 3 
 (Welding Codes and Standards 2) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและมาตรฐานงานเช่ือมในระบบสากลท่ีใชใ้นงานตรวจสอบ 
2. สามารถเลือกใชม้าตรฐานงานเช่ือมในระบบสากลเพ่ือใชใ้นงานตรวจสอบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและการนาํมาตรฐานงานเช่ือมไปใชใ้นระบบสากล 
2. เปรียบเทียบลกัษณะของขอ้กาํหนดมาตรฐานในงานเช่ือม ระบบ AWS  JIS  ISO  และ DIN 
3. จดัทาํเอกสารตามขอ้กาํหนดมาตรฐานงานเช่ือม ระบบ AWS  JIS  ISO  และ DIN 
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการมาตรฐานงานเช่ือมในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั  
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คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการของมาตรฐานงานเช่ือมและการนําไปใช้ คํานิยามต่างๆ ท่ีเ ก่ียวกับข้อกําหนด

มาตรฐานสากล เช่น  AWS, JIS, ISO และ DIN มาตรฐานงานเช่ือมในระบบต่างๆ ในงานอุตสาหกรรม 
 

3103–2102 โลหะวทิยางานเช่ือม 2 - 3 - 3 
 (Welding Metallurgy) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและวตัถุประสงคเ์ก่ียวกบัโลหะวิทยางานเช่ือมตามมาตรฐาน 
2. สามารถปฏิบติังานดา้นโลหะวิทยางานเช่ือมตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. .แสดงความรู้เก่ียวกบัสมบติัทางกลและทางเคมีของการเช่ือมประสาน 
2. วิเคราะห์อิทธิพลของความร้อนท่ีมีผลต่องานเช่ือม 
3. สามารถปฏิบติัการเก่ียวกบักระบวนการทางความร้อนแก่งานเช่ือม 
4. ปฏิบติัการทดสอบความแขง็ และตรวจสอบโครงสร้างงานเช่ือม 
5. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัสมบติัทางกายภาพ  ทางกล  และทางเคมี ของการเช่ือมประสาน การถ่ายเทความร้อน

ในงานเช่ือม วฏัจกัรของความร้อนในงานเช่ือม โครงสร้างงานเช่ือมและเขตความร้อนของรอยเช่ือมความเคน้ตกคา้ง  
รอยแตก การบิดตวัในงานเช่ือม กระบวนการทางความร้อนก่อนและหลงัการเช่ือม การปรับปรุงงานเช่ือมดว้ยความร้อน 
การทดสอบความแขง็ การตรวจสอบโครงสร้างจุลภาคและมหภาคช้ินงานเช่ือม 
 

3103–2103 การตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือม 2 - 3 - 3 
 (Welding Quality Inspection) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและวิธีการตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
2. สามารถตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือมตามมาตรฐาน  
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัวิธีการตรวจสอบงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
2. เตรียมงานสาํหรับตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือมตามมาตรฐาน 
3. ปฏิบติัการตรวจสอบคุณภาพงานเช่ือมตามมาตรฐาน  
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
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คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัมาตรฐานผูต้รวจสอบ จรรยาบรรณในวิชาชีพ ระบบการตรวจสอบตามมาตรฐาน            

ท่ีเก่ียวขอ้ง แผนการตรวจสอบ (Inspection and Test Plan) ขั้นตอนการตรวจสอบก่อนการเช่ือม ระหว่างการเช่ือมและ
หลงัการเช่ือม การจดัทาํเอกสารรายงาน การรวบรวม เกบ็ขอ้มูลและเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งในการตรวจสอบ 

 

3103–2104 การทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลาย 2 - 3 - 3 
 (Destructive Testing for Welding) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและวิธีการทดสอบคุณภาพงานเช่ือมโดยทาํลาย ตามมาตรฐาน 
2. สามารถทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลาย และตดัสินตามเกณฑก์ารยอมรับตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและวิธีการทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลาย 
2. ทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลายดว้ยแรงดึง แรงกระแทก แรงดดั และความแขง็ และรายงานผลตามมาตรฐาน 

3. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการทดสอบงานเช่ือมโดยทาํลายตามมาตรฐานต่าง ๆ การทดสอบงานเช่ือมโดย
ทาํลาย โดยวิธีการทดสอบงานเช่ือมดว้ย แรงดึง แรงกระแทก แรงดดั และความแขง็ เกณฑก์ารยอมรับตามมาตรฐาน 
 

3103–2105 การทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย 2 - 3- 3 
 (Non-Destructive Testing for Welding) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการและวิธีการทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลายตามมาตรฐาน 
2. สามารถทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย และตดัสินตามเกณฑก์ารยอมรับตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและวิธีการทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย 
2. ทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลายด้วย อนุภาคแม่เหล็ก การถ่ายภาพด้วยรังสี คล่ืนเสียงอัลตราโซนิก                 

การใชน้ํ้ ายาแทรกซึม วิธีการทดสอบโดยพินิจ และรายงานผลตามมาตรฐาน 

3. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทดสอบงานเช่ือม มาตรฐานของการทดสอบงานเช่ือมโดยไม่ทาํลาย                    
โดยวิธีการทดสอบหารอยบกพร่องด้วยอนุภาคแม่เหล็ก การถ่ายภาพด้วยรังสี คล่ืนเสียงอลัตราโซนิก การใช้นํ้ ายา              
แทรกซึม วิธีการทดสอบดว้ยพินิจ 
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สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมและขึน้รูปผลติภณัฑ์โลหะ 
 

3103–2201 ออกแบบผลติภณัฑ์โลหะ 3 - 0 - 3 
 (Metal Product Design) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการออกแบบผลิตภณัฑ ์กระบวนการการออกแบบผลิตภณัฑโ์ลหะ  
2. เขา้ใจเก่ียวกบัมาตรฐานการออกแบบ  การวิเคราะห์ระบบงานออกแบบผลิตภณัฑโ์ลหะ 
3. เขา้ใจเก่ียวกบัการเลือกใชว้สัดุ ใหเ้หมาะสมกบัการออกแบบ   
4. เขา้ใจเก่ียวกบัการประเมินราคาผลิตภณัฑโ์ลหะ 
5. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความ รอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการออกแบบผลิตภณัฑ ์กระบวนการการออกแบบผลิตภณัฑโ์ลหะ 

2. แสดงความรู้เก่ียวกบัมาตรฐานการออกแบบ  การวิเคราะห์ระบบงานในงานออกแบบผลิตภณัฑ ์
3. แสดงความรู้เก่ียวกบัการเลือกใชว้สัดุ  เคร่ืองมืออุปกรณ์ใหเ้หมาะสมกบักระบวนการผลิต 
4. แสดงความรู้เก่ียวกบัการประเมินราคาผลิตภณัฑต์ามมาตรฐาน 
5. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัหลกัการออกแบบผลิตภณัฑ ์  มาตรฐานการออกแบบ  กระบวนการการออกแบบผลิตภณัฑ ์ปัจจยั

ท่ีมีอิทธิพลต่อการกาํหนดองคป์ระกอบของงานออกแบบผลิตภณัฑ ์การวิเคราะห์กระบวนการผลิต  ระบบการผลิต                
ในงานผลิตภณัฑ ์การเลือกใชว้สัดุใหเ้หมาะสมกบัการออกแบบ  การประเมินราคาผลิตภณัฑ ์

 

3103–2202 อุปกรณ์จับยดึงานเช่ือมและขึน้รูปผลติภณัฑ์โลหะ 2 - 3 - 3 
 (Jigs and Fixtures for Welding and Metal Product Forming) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการออกแบบอุปกรณ์จบัยดึในงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 
2. สามารถเลือกใชแ้ละออกแบบสร้างอุปกรณ์จบัยดึในงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะไดเ้หมาะสม 
3. สามารถออกแบบเคร่ืองมือและอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน 
4. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความ รอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการออกแบบอุปกรณ์จบัยดึในงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ 
2. เลือกใชแ้ละออกแบบสร้างอุปกรณ์จบัยดึในงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะตามมาตรฐาน 
3. ออกแบบเคร่ืองมือและอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน 
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
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คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัหลกัการออกแบบอุปกรณ์จบัยดึช้ินงานเช่ือมและข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะ  ชนิดหนา้ท่ีของช้ินส่วน 

มาตรฐานของอุปกรณ์จบัยดึช้ินงานในงานเช่ือม  ออกแบบเคร่ืองมือและอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน ปฏิบติังานดว้ยความ
ปลอดภยัตามหลกัอาชีวอนามยั 
 

3103-2203 กรรมวธีิการขึน้รูปและประกอบผลติภณัฑ์โลหะ    2 - 3 - 3 
 (Process of Forming and Assembly of Metal Products) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการข้ึนรูปโลหะดวัยกระบวนการต่าง ๆ   การประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ 
2. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการวางแผนการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ การเลือกวสัดุใหเ้หมาะสมกบังาน 
3. เขา้ใจเก่ียวกบัการคาํนวณหาขนาดของแรงในการข้ึนรูป การแกไ้ขปัญหาในงานข้ึนรูปและประกอบ

ผลิตภณัฑโ์ลหะ 
4. สามารถวางแผนการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ  คาํนวณหาขนาดของแรงในการข้ึนรูป คาํนวณหา

วสัดุ  การแกไ้ขปัญหาในงานข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ 
5. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการข้ึนรูปโลหะดว้ยกระบวนการต่าง ๆ และการประกอบผลิตภณัฑ ์
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการวางแผนการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ การเลือกวสัดุใหเ้หมาะสมกบังาน 
3. คาํนวณหาขนาดของแรงในการข้ึนรูป  การคาํนวณหาวสัดุตามท่ีกาํหนด 
4. แกไ้ขปัญหาในงานข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะตามลกัษณะงาน 
5. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั  

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการข้ึนรูปโลหะดวัยกระบวนการต่าง ๆ   การประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ     

วางแผนการข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ  การเลือกวสัดุใหเ้หมาะสมกบังาน  การคาํนวณหาขนาดของแรงในการ
ข้ึนรูป  การคาํนวณหาวสัดุและการแกไ้ขปัญหาในงานข้ึนรูปและประกอบผลิตภณัฑโ์ลหะ ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั
ตามหลกัอาชีวอนามยั 
 

3103–2204 เทคโนโลยงีานเช่ือมงานผลติภณัฑ์โลหะ 2 - 3 - 3 
 (Welding Technology and Products) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัเทคโนโลยงีานเช่ือมท่ีใชก้บังานผลิตภณัฑ ์  เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานเช่ือม 
2. เขา้ใจเก่ียวกบัการประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยงีานเช่ือมกบังานผลิตภณัฑโ์ลหะ   
3. สามารถวางแผนงานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ  การแกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึนกบังานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ 
4. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 
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สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัเทคโนโลยงีานเช่ือมท่ีใชก้บังานผลิตภณัฑ ์ เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานเช่ือม    
2. ประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยงีานเช่ือมกบังานผลิตภณัฑโ์ลหะ 
3. วางแผนงานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ  การแกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึนกบังานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ 
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัเทคโนโลยีงานเช่ือมท่ีใชก้บังานผลิตภณัฑโ์ลหะ เคร่ืองมืออุปกรณ์ การวางแผนงาน

เช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ การข้ึนรูปผลิตภณัฑ ์การแกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึนกบังานเช่ือมผลิตภณัฑโ์ลหะ  ปฏิบติังานดว้ยความ
ปลอดภยัตามหลกัอาชีวอนามยั 
 
3103-2205 การตกแต่งผวิสําเร็จและงานเคลอืบผวิงานผลติภณัฑ์โลหะ 2 - 3 - 3 
 (Finishing  and Coating) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการทางไฟฟ้าเคมี และการพน่เคลือบดว้ยความร้อนทางในงานชุบเคลือบผวิ  
 การเตรียมงานโดย วิธีกลวิธีไฟฟ้าเคมี มาตรฐานการทาํความสะอาดผวิงาน มาตรฐานการเคลือบผวิ 

2. เขา้ใจเก่ียวกบัการวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดปัญหาในการทาํงานและแนวทางการแกไ้ขปัญหา 
3. สามารถตกแต่งผวิ เคลือบผวิ วิเคราะห์สาเหตุของการเกิดปัญหาในการทาํงานและแนวทางการแกไ้ข 

ปัญหา 
4. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการทางเคมี และทางไฟฟ้าในงานชุบเคลือบผิว การเตรียมผิวงานโดย วิธีกล                 

วิธีไฟฟ้าเคมี  มาตรฐานการทาํความสะอาดผวิงาน มาตรฐานการเคลือบผวิดว้ยไฟฟ้าเคมี  
2. การเตรียมผวิงาน เคลือบผวิงาน วิเคราะห์สาเหตุของการเกิดปัญหาในการทาํงานและแนวทางการแกไ้ข 
3. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการตกแต่งผวิสาํเร็จ กระบวนการเคลือบผวิงานดว้ยวิธีทางไฟฟ้าเคมี กระบวนการ

เคลือบผวิงานดว้ยวิธีการพน่สี การทาํความสะอาดผวิงาน ดว้ยวิธีทางกลและทางเคมี กระบวนการชุบผวิและการเคลือบ
ผวิ ตามมาตรฐานการตรวจสอบและการทดสอบตามมาตรฐาน การวิเคราะห์สาเหตุของการเกิดปัญหาในการทาํงานและ
แนวทางการแกไ้ขปัญหา  ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามหลกัอาชีวอนามยั 
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สาขางานเทคโนโลยงีานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
 

3103-2301 การออกแบบรอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 3 - 0 - 3 
 (Design of Welding joints in Metal Structures) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการออกแบบรอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
2. เขา้ใจเก่ียวกบัการอ่านและสัง่งานตามแบบขอ้กาํหนดรายละเอียดขอ้กาํหนดในงานเช่ือม(WPS) 
3. สามารถเขียนแบบรอยต่อในงานเช่ือมโครงสร้างโลหะตามมาตรฐาน 
4. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบ 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการออกแบบรอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัการอ่านและสัง่งานตามแบบขอ้กาํหนดรายละเอียดขอ้กาํหนดในงานเช่ือม(WPS) 
3. เขียนแบบรอยต่อในงานเช่ือมโครงสร้างโลหะตามมาตรฐาน 
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั (ตวัอยา่ง) 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาเก่ียวกบัหลกัการออกแบบ เขียนแบบ อ่านแบบ รอยต่องานเช่ือมโครงสร้างโลหะ  ความหมาย  สัญลกัษณ์

ในงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ ชนิดลกัษณะของรอยต่อท่ีใชใ้นงานโครงสร้างโลหะ ตามมาตรฐาน AWS D1.1 
 

31023-2302 งานประกอบโครงสร้างโลหะ (ตาม D1.1) 2 - 3 - 3 
 (Structural Fabrication) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการประกอบโครงสร้างโลหะและช้ินส่วนโครงสร้าง 
2. สามารถจดัเตรียมเคร่ืองมือทัว่ไปและเคร่ืองมือพิเศษ 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. เขา้ใจหลกัการประกอบโครงสร้างโลหะและช้ินส่วนโครงสร้าง 
2. จดัเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ทัว่ไปและเคร่ืองมือพิเศษใชป้ระกอบโครงสร้าง 
3. ประกอบและติดตั้งโครงสร้าง(Truss)เป็นไปตามแบบ 
4. ปฏิบติังานไดด้ว้ยความปลอดภยั 
5. จดัเตรียมรอยต่อตามแบบกาํหนด 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกับหลกัการเตรียมรอยต่อโครงสร้างรูปทรงต่างๆ การประกอบช้ินส่วนโครงสร้าง                 

การติดตั้งโครงสร้าง โดยใชร้อกดึง ใชร้ถเครนยก การติดตั้งแป การมุงหลงัคาดว้ยดว้ย Metal Sheet โดยใชเ้คร่ืองมือ
ทัว่ไปและเคร่ืองมือพิเศษเป็นไปตามแบบดว้ยความปลอดภยั 
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3103-2303 งานเช่ือมโครงสร้างโลหะ 2 - 3 - 3 
 (Welding of Metal Structures) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
2. สามารถอ่านแบบและสญัลกัษณ์งานเช่ือมโครงสร้าง 
3. สามารถเช่ือมโครงสร้างโลหะอยา่งมีคุณภาพ 
4. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบ 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการเช่ือมโครงสร้างโลหะ 
2. แสดงความรู้เก่ียวกบัการอ่านแบบสัง่งานโครงสร้างโลหะ 
3. ปฏิบติังานเช่ือมโครงสร้างโลหะไดต้ามท่ีกาํหนด 
4. ประยกุตใ์ชห้ลกัการและกระบวนการในการปฏิบติังานอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการเช่ือมโครงสร้างโลหะ ดว้ยกระบวนการเช่ือม SMAW, GMAW, GTAW, 
FCAW และ SAW อ่านแบบสญัลกัษณ์งานเช่ือม  ปฏิบติังานเช่ือมตามขอ้กาํหนดวิธีการเช่ือม (WPS) วิเคราะห์หาสาเหตุ
และวิธีป้องกนัการเสียรูปจากความร้อน ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั   ตามหลกัอาชีวอนามยั 
 

3103-2304 งานตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะ   2 - 2 - 3 
 (Welding Inspection of Metal Structure ) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจเก่ียวกบัมาตรฐานการตรวจแนวเช่ือมระบบต่าง ๆ 
2. สามารถปฏิบติัการตรวจสอบแนวเช่ือมตามระบบท่ีระบุ 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการตรวจสอบงานเช่ือมตามมาตรฐาน 

2. ตรวจสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยไม่ทาํลายและรายงานผลตามมาตรฐาน 
3. ทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะโดยทาํลายและรายงานผลตามมาตรฐาน 
4. ปฏิบติังานตรวจสอบไดด้ว้ยความปลอดภยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติั เก่ียวกบัหลกัการตรวจสอบและทดสอบงานเช่ือมโครงสร้างโลหะตามมาตรฐาน AWS D1.1  

โดยวิธีการทดสอบ แบบไม่ทาํลาย เช่น วิธีการตรวจสอบดว้ยสายตา การใชน้ํ้ ายาแทรกซึม อนุภาคแม่เหล็ก คล่ืนเสียง 
อลัตราโซนิก การถ่ายภาพดว้ยรังสี และการทดสอบแบบทาํลาย เช่น การทดสอบแรงดึง การทดสอบการดดั การทดสอบ
แรงกระแทก การทดสอบทางมหภาค และการทดสอบความแขง็ เกณฑก์ารยอมรับและการรายงานผลการทดสอ 
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3103-2305 การตกแต่งผวิสําเร็จและงานเคลอืบผวิโครงสร้างโลหะ 2 - 3- 3 
 (Finishing and Coating of Metal Structure) 
จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการและวิธีการตกแต่งผวิสาํเร็จงานเช่ือมโครงสร้าง 
2. สามารถตกแต่งผวิรอยเช่ือมดว้ยวิธีการต่างๆตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบติังานดว้ยความความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. เขา้ใจหลกัการและวิธีการตกแต่งผวิสาํเร็จงานเช่ือมโครงสร้าง 
2. จดัเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ การตกแต่งผวิงานเช่ือมไดถู้กวิธี 
3. ตกแต่งผวิแนวเช่ือมไดถู้กตอ้งตามมาตรฐานงานท่ีกาํหนด 
4. ปฏิบติังานตกแต่งผวิสาํเร็จและงานเคลือบผวิไดป้ลอดภยั ตามหลกัและอาชีวอนามยั 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการตกแต่งผิวสําเร็จและงานเคลือบผิวช้ินงาน โครงสร้างตามมาตรฐาน NACE, 

SSPC การเตรียมผิวงาน การเคลือบผิวดว้ยสี สังกะสี การทดสอบความหนาผิวเคลือบ การทดสอบหาฟองอากาศ 
(Holiday Test) โดยคาํนึงถึงความปลอดภยัตามหลกัอาชีวอนามยั 
 

สาขางาน เทคโนโลยงีานเช่ือมท่อ และถังความดัน 
 

3103-2401 เขยีนแบบงานท่อและถงัความดนั 2 - 3 - 3 
 (Piping and Pressure Vessel Drawing ) 

จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการและวิธีการเขียนแบบงานท่อและถงัความดนั  
2. อ่านแบบและเขียนแบบงานท่อและถงัความดนั 
3. มีกิจนิสยัการปฏิบติังานดว้ยความละเอียด รอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและวิธีการอ่าน เขียนแบบงานท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

2. อ่านแบบ เขียนแบบงานท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

3. กาํหนดสญัลกัษณ์งานท่อและถงัความดนั ในแบบตามมาตรฐาน 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการและวิธีการ อ่านแบบ เขียนแบบงานท่อและถงัความดนั สญัลกัษณ์งานท่อและ
ถงัความดนัตามมาตรฐานสากล เช่น  General Arrangement Drawing, Isometric Drawing, Piping & Instrument Diagram 
เป็นตน้ 
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3103-2402 งานประกอบท่อและถงัความดนั 2 - 3 - 3 
 (Piping and Pressure Vessel Fitting) 

จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการประกอบท่อและถงัความดนั 
2. วางแผนติดตั้งและประกอบท่อและถงัความดนั 
3. ออกแบบการประกอบท่อและถงัความดนั 
4. เลือกวสัดุและอุปกรณ์งานประกอบท่อและถงัความดนั 
5. มีกิจนิสยัการปฏิบติังานประกอบท่อและถงัความดนัดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการประกอบท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

2. วางแผนติดตั้งและประกอบท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

3. ออกแบบการประกอบท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

4. เลือกวสัดุและอุปกรณ์ประกอบท่อและถงัความดนั ตามลกัษณะงาน 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัการประกอบ (Fitting) ท่อและถงัความดนัตามมาตรฐานสากล เช่น ASME B31.3, 
ASME Section VIII Div.1 เป็นตน้ 

 

3103-2403 การเช่ือมท่อและถงัความดนั 0 - 6 - 2 
 (Piping and Pressure Vessel Welding) 

จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการเช่ือมท่อและถงัความดนัดว้ยกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์,เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊ส

คลุม(GTAW),เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม(GMAW), เช่ือมฟลกัซ์คอร์(FCAW) 
2. ปฏิบติังานเช่ือมท่อและถงัความดนัดว้ยกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์,เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม

(GTAW),เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม(GMAW), เช่ือมฟลกัซ์คอร์(FCAW) 
3. ตรวจสอบ วิเคราะห์ผลงานเช่ือมท่อและถงัความดนัตามกระบวนการดว้ยการพินิจ 
4. มีกิจนิสยัการทาํงานดว้ยความรอบคอบ ปลอดภยัและคาํนึงถึงส่ิงแวดลอ้ม 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการเช่ือมและตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัดว้ยกระบวนการเช่ือม         
อาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์,เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม(GTAW),เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม(GMAW),                
เช่ือมฟลกัซ์คอร์(FCAW) 

2. ปฏิบติังานเช่ือมท่อและถงัความดนัดว้ยกระบวนการเช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์,เช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม
(GTAW),เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม(GMAW), เช่ือมฟลกัซ์คอร์(FCAW) 

3. ตรวจสอบ วิเคราะห์ผลงานเช่ือมท่อและถงัความดนัตามกระบวนการดว้ยการพินิจ 
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คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบติัเก่ียวกบัการเช่ือม (Welding) ท่อและถงัความดนัตามมาตรฐานสากล เช่น ASME B31.3, ASME Section 

VIII Div.1 เป็นตน้ 
 

3103-2404 ตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนั 2 - 3 - 3 
 (Piping and Pressure Vessel Inspection) 

จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการและวิธีการตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนั 
2. ตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัแบบทาํลายและไม่ทาํลาย  
3. วิเคราะห์หาสาเหตุขอ้บกพร่องงานเช่ือมท่อและถงัความดนั 
4. มีกิจนิสยัในการปฏิบติัการตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัดว้ยความรอบคอบและ ปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและวิธีการตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัตามมาตรฐาน 

2. ตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัแบบไม่ทาํลายและรายงานผลตามมาตรฐาน 

3. ตรวจสอบงานเช่ือมท่อและถงัความดนัแบบทาํลายและรายงานผลตามมาตรฐาน 

4. รายงานผลการวิเคราะห์หาสาเหตุขอ้บกพร่องงานเช่ือมท่อและถงัความดนั 
คาํอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัการตรวจสอบงานเช่ือม (Inspection) ท่อและถงัความดนัตามมาตรฐานสากล เช่น 
ASME B31.3, ASME Section VIII Div.1 เป็นตน้ 
 

3103-2405 งานประกอบตดิตั้งท่อและถงัความดนั    0 - 6 - 2 
 (Piping and Pressure Vessel Installation) 

จุดประสงค์รายวชิา   เพ่ือให ้
1. เขา้ใจหลกัการประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั 
2. ปฏิบติัการประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 
3. ตรวจสอบและทดสอบงานประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั 
4. มีกิจนิสยัการทาํงานประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั ดว้ยความรอบคอบและปลอดภยั 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั 

2. ปฏิบติัการประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั ตามมาตรฐาน 

3. ตรวจสอบและทดสอบงานประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั ดว้ยสายตา (VT) ตามมาตรฐาน 
คาํอธิบายรายวชิา 
 ปฏิบติัเก่ียวกบังานประกอบติดตั้งท่อและถงัความดนั (Piping and Pressure Vessel Installation) ตาม
มาตรฐานสากล เช่น ASME B31.3, ASME Section VIII Div.1 เป็นตน้ 



41 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557 ประเภทวชิาอุตสาหกรรม หมวดวชิาทกัษะวชิาชีพ 

 

หมวดวชิาทกัษะวชิาชีพ 
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557 

 
ฝึกประสบการณ์ทกัษะวชิาชีพ 
3103-800X วชิาฝึกงาน * - * - X 
 (On-the-Job Training) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจขั้นตอนและกระบวนการปฏิบติังานอาชีพอยา่งเป็นระบบ 
2. สามารถปฏิบติังานอาชีพในสถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหล่งวิทยาการ 

จนเกิดความชาํนาญ  มีทกัษะและประสบการณ์  นาํไปประยกุตใ์ชใ้นการปฏิบติังานอาชีพระดบัเทคนิค 
3. มีเจตคติท่ีดีต่อการปฏิบติังานอาชีพ และมีกิจนิสัยในการทาํงานดว้ยความรับผิดชอบ มีวินยั คุณธรรม 

จริยธรรม ความคิดสร้างสรรค ์ ขยนั  อดทนและสามารถทาํงานร่วมกบัผูอ่ื้น 
สมรรถนะรายวชิา 

1. เตรียมความพร้อมของร่างกายและเคร่ืองมืออุปกรณ์ตามลกัษณะงาน 
2. ปฏิบติังานอาชีพตามขั้นตอนและกระบวนการท่ีสถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือ

แหล่งวิทยาการกาํหนด 
3. พฒันาการทาํงานท่ีปฏิบติัในสถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหล่งวิทยาการ 
4. บนัทึกและรายงานผลการปฏิบติังาน 

คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบติังานท่ีสอดคลอ้งกบัลกัษณะของงานในสาขาวิชาชีพในสถานประกอบการ   สถานประกอบอาชีพ

อิสระหรือแหล่งวิทยาการ ใหเ้กิดความชาํนาญ มีทกัษะและประสบการณ์งานอาชีพในระดบัเทคนิค โดยผา่นความ
เห็นชอบร่วมกันของผูรั้บผิดชอบการฝึกงานในสาขาวิชานั้น ๆ  บันทึกและรายงานผลการปฏิบติังานตลอด
ระยะเวลาการฝึกงาน 
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หมวดวชิาทกัษะวชิาชีพ 
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557 

 
โครงการพฒันาทกัษะวชิาชีพ 
3103-850X วชิาโครงการ * - * - X 
 (Project) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจขั้นตอนและกระบวนการสร้างและหรือพฒันางานอาชีพอยา่งเป็นระบบ 
2. สามารถบูรณาการความรู้และทกัษะในการสร้างและหรือพฒันางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการ

วางแผน ดาํเนินงาน แกไ้ขปัญหา ประเมินผล ทาํรายงานและนาํเสนอผลงาน 
3. มีเจตคติและกิจนิสยัในการศึกษาคน้ควา้เพื่อสร้างและหรือพฒันางานอาชีพดว้ยความรับผิดชอบ มีวินยั 

คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริเร่ิมสร้างสรรค ์ขยนั อดทนและสามารถทาํงานร่วมกบัผูอ่ื้น 
สมรรถนะรายวชิา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการและกระบวนการสร้างและหรือพฒันางานอาชีพอยา่งเป็นระบบ 
2. เขียนโครงการสร้างและหรือพฒันางานตามหลกัการ 
3. ดาํเนินงานตามแผนงานโครงการตามหลกัการและกระบวนการ 
4. เกบ็ขอ้มูล วิเคราะห์ สรุปและประเมินผลการดาํเนินงานโครงการตามหลกัการ 
5. รายงานผลการปฏิบติังานโครงการตามรูปแบบ 
6. นาํเสนอผลการดาํเนินงานดว้ยรูปแบบวิธีการต่าง ๆ 

คาํอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบั  การบูรณาการความรู้และทกัษะในระดบัเทคนิคท่ีสอดคลอ้งกบัสาขาวิชาชีพ 

ท่ีศึกษาเพ่ือสร้างและหรือพฒันางานดว้ยกระบวนการทดลอง สาํรวจ ประดิษฐคิ์ดคน้ หรือการปฏิบติังานเชิงระบบ
การเลือกหัวขอ้โครงการ การศึกษาคน้ควา้ขอ้มูลและเอกสารอา้งอิง การเขียนโครงการ การดาํเนินงานโครงการ 
การเก็บรวบรวมขอ้มูล วิเคราะห์และแปลผล  การสรุปจดัทาํรายงาน  การนาํเสนอผลงานโครงการ ดาํเนินการ 
เป็นรายบุคคลหรือกลุ่มตามลกัษณะของงานใหแ้ลว้เสร็จในระยะเวลาท่ีกาํหนด 
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หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557  กิจกรรมเสริมหลกัสูตร 

กจิกรรมเสริมหลกัสูตร 
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557 

 
3000-2001 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 1 0 - 2 - 0 
3000-2002 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 2 0 - 2 - 0 
3000-2003 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 3 0 - 2 - 0 
3000-2004 กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 4 0 - 2 - 0 
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หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง พทุธศกัราช 2557  กิจกรรมเสริมหลกัสูตร 

กจิกรรมเสริมหลกัสูตร 
 

3000-200X กจิกรรมองค์การวชิาชีพ … 0 - 2 - 0 
 (Vocational Activities ..) 
จุดประสงค์รายวชิา  เพ่ือให ้

1. เขา้ใจหลกัการและกระบวนการพฒันาทกัษะประสบการณ์วิชาการและวิชาชีพ  เพื่อพฒันาตน  องคก์ร 
ชุมชนและสงัคม 

2. วางแผน ดาํเนินการ ติดตามประเมินผล แกไ้ขปัญหาและพฒันากิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทาํงานด้วยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริเร่ิม

สร้างสรรคแ์ละสามารถทาํงานร่วมกบัผูอ่ื้น 
สมรรถนะรายวชิา 

1. ปฏิบติัตนตามระเบียบขอ้บงัคบัขององคก์ารวิชาชีพ 
2. วางแผนและดาํเนินกิจกรรมองค์การวิชาชีพตามหลกัการ กระบวนการ ลกัษณะและวตัถุประสงค ์

ของกิจกรรม 
3. ใชก้ระบวนการกลุ่มและการเป็นผูน้าํผูต้ามในการจดัและร่วมกิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ  
4. ประเมินผลและปรับปรุงการจดัและร่วมกิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 

คาํอธิบายรายวชิา 
ปฏิบติัเก่ียวกบั กิจกรรมองค์การวิชาชีพ  กิจกรรมพฒันาทกัษะและประสบการณ์วิชาการและวิชาชีพ 

เพื่อพฒันาตนเอง องคก์ร ชุมชนและสังคม  การวางแผน ดาํเนินการ ติดตามประเมินผล แกไ้ขปัญหาและพฒันา
กิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ  การใชก้ระบวนการกลุ่มและการเป็นผูน้าํผูต้ามตามระบอบประชาธิปไตยในการจดัและ
ร่วมกิจกรรมองคก์ารวิชาชีพ 




