
28

ชื่อหนวยสมรรถนะ
4024 ไสชิ้นงานไมในสายการผลิต
กลุมเปาหมาย  (Target  group) :

ผูปฏิบัติงานเจาะรูไมทําเดือย สําหรับงานเฟอรนิเจอร
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQ2,3 และ TVQ4,5 งานผลิตเฟอรนิเจอร

คําสรุป (Overview) :

เนื้อหา  (Content) :
เจาะชิ้นงานรูปไขตามมาตรฐาน
เจาะชิ้นงานรูกลมตามาตรฐาน
เจาะชิ้นงานดวยโปรแกรม ซี.เอ็น.ซี ตามมาตรฐาน

หนวยยอย(Element) 1 : 

หนวยยอย(Element) 2 : 

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยน้ีเปนหนวยเลือกของคุณวุฒิTVQ2,3,4,5  เทคโนโลยีการผลิตเฟอรนิเจอร

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)

            เพ่ือใหมีสมรรถนะในหนวยน้ี มั่นใจวาสามารถใชเคร่ืองมือ, เคร่ืองจักร สําหรับการเจาะชิ้นงาน
เฟอรนิเจอรไมไดถูกตอง
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หนาท่ีหลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4024 ไสชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4024.1 เจาะชิ้นงานรูปไขตามมาตรฐานการทํางาน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก)

ข) รูและเดือยตองมีระยะตามแบบ
ค) การสงตอผลิตภัณฑไปยังกระบวนการผลิตระยะตอไปน้ันทําไดสอดคลองกับขอปฏิบัติ
ง) อัตราการผลิตอยูในเกณฑที่กําหนด

ขอบเขต (Range Statement)
1) เจาะไมที่ใชทําเฟอรนิเจอร ดวยเคร่ืองมือ เคร่ืองกลและเครื่องจักรกลสําหรับงานไมและอุปกรณประกอบ
2) เคร่ืองมือและอุปกรณดังน้ี

  ส่ิว
  สวานไฟฟา
  เคร่ืองเราทเตอร
  เคร่ืองเจาะรูเดือยรูปไข
  เคร่ืองเจาะแบบปรับองศาได

หลักฐานการปฏิบัติงานท่ีตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 แบบหรือใบงานเจาะชิ้นงาน
PE 2 ลป. 2 ช้ินงานที่เจาะรูเดือยรูปไข
PE 3 ลป. 3 แฟมสะสมงาน
PE 4 ลป. 4 สมุดบันทึก

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คุณสมบัติของดอกเจาะ
KE 2 ลร. 2  เคร่ืองเจาะไมตามมาตรฐานการทํางาน

     -  ชนิดและหนาที่ของเคร่ืองเจาะ
     -  มาตรฐานการทํางาน
         · การอานแบบการทํางาน
         · การปรับตั้งเคร่ือง,  เคร่ืองจักร
         ·  ขั้นตอนกรอัดประสานไม ความปลอดภัย

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element )
1 สภาพการประเมินในสถานที่ปฏิบัติการเจาะรูทําเดือยรูปไข ในสถานที่ฝกงานหรือสถานที่ปฏิบัติจริง
2 หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ อาจเปนช้ินงานจริงหรือแบบในแฟมสะสมงาน
3 หลักฐานความรูที่ตองการ อาจเปนสมุดบันทึก การทดสอบความรูหรือ แฟมสะสมงาน

ใชเคร่ืองมือ,  เคร่ืองมือกล,  เคร่ืองจักรกลและอุปกรณประกอบ พรอมตั้งเคร่ืองมือ,  เคร่ืองจักรใหเจาะได
ตามแบบ

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)
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หนาท่ีหลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4024 ไสชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4024.2 เจาะชิ้นงานรูกลมตามมาตรฐานการทํางาน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) วัสดุที่จัดสงใหน้ันไดตรวจสอบความถูกตองสําหรับการดําเนินกระบวนการผลิต
ข) ขอปฏิบัติงานที่ไดรับ น้ันตรวจสอบไดวามีความเขาใจ
ค) อุปกรณและเคร่ืองมือ,  เคร่ืองจักร ปรับตั้งใหอยูในสภาพที่ดีและพรอมสําหรับการใชงาน
ง) พ้ืนที่ปฏิบัติงานน้ันไดจัดเปนระเบียบ มีความคลองตัวในการผลิต
จ) ปญหาเกี่ยวกับวัสดุ-อุปกรณและเคร่ืองจักรน้ันไดระบุและดําเนินการทันทีตามที่ไดรับอนุญาต

ขอบเขต (Range Statement)
เคร่ืองมือที่ไสไมใหเรียบ

1) เจาะไมที่ใชทําเฟอรนิเจอรดวยเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร
2) เคร่ืองมือ  เคร่ืองจักร

    สวานไฟฟา
    เคร่ืองเจาะแบบปรับองศาได
    สวานแทน
    เคร่ืองเราทเตอร
    เคร่ืองเจาะแบบหลายรู

หลักฐานการปฏิบัติงานท่ีตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 แบบหรือใบงานเจาะชิ้นงาน
PE 2 ลป. 2 ช้ินงานที่เจาะรูเดือยกลม
PE 3 ลป. 3 แฟมสะสมงาน
PE 4 ลป. 4 สมุดบันทึก
PE 5 ลป. 5

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คุณสมบัติของดอกเจาะ
KE 2 ลร. 2 เอกสารการใชเคร่ืองมือ,  เคร่ืองกล
KE 3 ลร. 3 เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน
KE 4 ลร. 4 สมุดบันทึก

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element )
1 สภาพการประเมินในสถานที่ปฏิบัติการเจาะรูทําเดือยกลมในสถานที่ฝกงานหรือสถานที่ปฏิบัติจริง 
2 หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการอาจเปนช้ินงานจริงหรือแบบในแฟมสะสมงาน
3 หลักฐานความรูที่ตองการ อาจเปนสมุดบันทึก การทดสอบความรูหรือแฟมสะสมงาน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):
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หนาท่ีหลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4024 ไสชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4024.3 เจาะชิ้นงานดวยโปรแกรมเอ็นซี ตามมาตรฐานการทํางาน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ตั้งโปรแกรมการเจาะเพ่ือควบคุมการทํางานของเคร่ือง ซี.เอ็น.ซี. ไดถูกตอง
ข) วัสดุที่จัดสงใหน้ันไดตรวจสอบความถูกตองสําหรับการดําเนินกระบวนการผลิต
ค) พ้ืนที่ปฏิบัติงาน น้ันไดจัดเปนระเบียบมีความคลองตัวในการผลิต
ง) ปญหาเกี่ยวกับเคร่ืองจักร น้ันไดระบุและดําเนินการทันทีตามที่ไดรับอนุญาต

ขอบเขต (Range Statement)
1) เจาะไมที่ใชทําเฟอรนิเจอร ดวยเคร่ืองจักร
2) เคร่ืองจักร ซี.เอ็น.ซี.
3)

หลักฐานการปฏิบัติงานท่ีตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 แบบหรือใบงานเจาะชิ้นงาน
PE 2 ลป. 2 ช้ินงานที่เจาะรู
PE 3 ลป. 3 แฟมสะสมงาน
PE 4 ลป. 4 สมุดบันทึก
PE 5 ลป. 5

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คุณสมบัติของดอกเจาะ
KE 2 ลร. 2 เอกสารการใชเคร่ืองซี.เอ็น.ซี
KE 3 ลร. 3 เอกสารขั้นตอนการปฏิบัตงิาน
KE 4 ลร. 4 สมุดบันทึก

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element )
1 สภาพการประเมินในสถานที่ปฏิบัติการเจาะรูในสถานที่ปฏิบัติจริง
2 หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ อาจเปนช้ินงานจริงหรือแบบในแฟมสะสมงาน
3 หลักฐานความรูที่ตองการ อาจเปนสมุดบันทึก การทดสอบความรูหรือแฟมสะสม

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):




