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ช่ือหนวยสมรรถนะ
4025 อัดประสานและขึ้นรูปชิ้นงานไมในสายการผลิต

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
 ผูปฏิบัติการดานการอัดประสานไม  
ผูปฏิบัติการดานการข้ึนรูปชิ้นงานไม
 ผูปฏิบัติการดานการกลึงไม  
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQ3 เทคโนโลยีการผลิตเฟอรนิเจอร

คําสรุป (Overview) :

เนื้อหา  (Content) :
1 มุงเนนและครอบคลุมกระบวนการอัดประสานงานไมใหไดตามมารฐานการทํางาน และมีการบันทึก
คุณภาพการผลิต

2 มุงเนนและครอบคลุมการกระบวนการข้ึนรูปชิ้นงานไมใหไดตามาตรฐานการทํางานและมรการ
บันทึกคุณภาพการผลิต

3 มุงเนนและครอบคลุมกระบวนการกลึงชิ้นงานไมใหไดตามาตรฐานการทํางานและมีการบันทึก
คุณภาพการผลิต

หนวยยอย(Element) 1 : 

หนวยยอย(Element) 2 : 

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยน้ีเปนหนวยเลือกของคุณวุฒิTVQ3 เทคโนโลยีการผลิตเฟอรนิเจอร

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)

            หนวยน้ี เกี่ยวกับการผลิตสวนตางๆ  ของเฟอรนิเจอรคือการอัดประสานไม,  การข้ึนรูปไมและการ
กลึงไม โดยการแปรงรูปจากการแปรรูปไมใหมีลักษณะเฉพาะ เชน การเพิ่มเน้ือท่ีของไมใหกวาง,  ยาวและ
หนามากข้ึน สรางลวดลายท่ีขอบไมรวมถึงการสรางลายลูกแกว,  บัวควํ่าบัวหงายโคง-เวาท่ีไมทอน
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หนาที่หลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4025 อัดประสานและขึ้นรูปชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4025.1
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) เคร่ืองอัดประสาน ไดปรับต้ังใหอัดประสานชิ้นงานถูกตองตามแบบทํางานและในเวลาที่กําหนด
ข) ชิ้นงานประสาน ไดเกณฑคุณภาพกําหนด

      รูปลักษณของงานอัดประสาน
        -  ความเรียบ ลายไม ตําหนิ
      ขนาดมิติ
        -  เกณฑความคลาดเคล่ือนของความหนา ความกวาง ความยาว

ค) อัตราการผลิตอยูในเกณฑ

ขอบเขต (Range Statement)
1) ไมทําเฟอรนิเจอร

ไมสัก  ไมยางพารา  ไมยูคาลิปตัส  ไมสน
2) เคร่ืองอัดประสานไม

  แมแรงอัดไม  เคร่ืองอัดไมแบบชิงชา CLAMP CARPIER
  เคร่ืองอัดไมแบบโรตารี ROTARY COMPOSER   เคร่ืองอัดตอไมแบบประสาน FINGER JOINT

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ผลผลิตท่ีหนางาน
PE 2 ลป. 2 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คุณสมบัติของไมทําเฟอรนิเจอรและการคัดเลือกวัตถุดิบ
KE 2 ลร. 2 เคร่ืองอัดประสานไมตามมาตรฐานการทํางาน

     -  ชนิดและหนาท่ีของเคร่ืองอัดประสานไม
     -  มาตรฐานการทํางาน
           การอานแบบการทํางาน   การปรับต้ังเคร่ือง
           ข้ันตอนกรอัดประสานไม ความปลอดภัย 
          เกณฑคุณภาพผลผลิต

KE 3 ลร. 3 ความตองการของผูบริโภคเกี่ยวกับการความนิยมการใชเฟอรนิเจอร
     -   ลวดลายเน้ือไม    สีสันของเน้ือไม

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 หลักฐานการปฏิบัติงานการอัดประสานไม เชนแฟมสะสมงานหรือชิ้นงานจริงท่ีสําเร็จ
3 หลักฐานการปฏิบัติความรูท่ีตองการ ประเมินจาก การสัมภาษณและ แฟมสะสมงาน

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)

สภาพการประเมิน (Assessors Condition)ใน สถานท่ีปฏิบัติการอัดประสานประกอบดวย การใชเคร่ืองจักร 
เคร่ืองไม โรงเก็บผลิตภัณฑ,  บันทึกแบบบันทึกรายงานผล,  แบบรายงานผลงาน, แบบบันทึกความปลอดภัย
 ประกอบดวย งานบุคลากร,  งานวางแผนการผลิต,  งานพัสดุ
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หนาที่หลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4025 อัดประสานและขึ้นรูปชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4025.2
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) เคร่ืองข้ึนรูปชิ้นงานไมไดปรับต้ังใหข้ึนรูปชิ้นงานไดถูกตองตามแบบงาน และในเวลาท่ีกําหนด
ข) ชิ้นงานท่ีข้ึนรูปไดเกณฑคุณภาพกําหนด

  รูปรางของชิ้นงาน
    -  ความเรียบ ความโคง-เวา ลวดลายขอบไม
  ขนาดมิติ
   -  เกณฑความคาดเคล่ือนของความกวางความยาว ความหนา

ค) อัตราผลิตอยูในเกณฑกําหนด

ขอบเขต (Range Statement)
1) ไมทําเฟอรนิเจอร

  ไมสัก  ไมยางพารา  ไมยูคาลิปตัส  ไมสน
2) เคร่ืองข้ึนรูปชิ้นงานไม

         -  เคร่ืองมือชางไม  HAND TOOLS  เคร่ืองมือไฟฟา  PORTABLE POWER TOOLS
         -  เคร่ืองจักรอุตสาหกรรม  MACHINE WOODWOEKING
         -  เคร่ืองข้ึนรูปเพลาบน  PIN ROUTER   เคร่ืองข้ึนรูปตามแบบ  COPY SHAPER
         -  เคร่ืองข้ึนรูปอัตโนมัติ  N.C ROUTER

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ผลผลิตท่ีหนางาน
PE 2 ลป. 2 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คุณสมบัติของไมเฟอรนิเจอรและการคัดเลือกวัตถุดิบ
KE 2 ลร. 2 เคร่ืองข้ึนรูปชิ้นงานไมตามมาตรฐานการทํางาน

ชนิดและหนาท่ีของเคร่ืองข้ึนรูปชิ้นงานไม
มาตรฐานการทํางาน
     การอานแบบการทํางาน   การปรับต้ังเคร่ือง
     ข้ันตอนการข้ึนรูปชิ้นงานไม    เกณฑคุณภาพผลผลิต

KE 3 ลร. 3 ความตองการของผูบริโภคเกี่ยวกับการความนิยมการใชเฟอรนิเจอร
     ชนิดของไม    สีสันของเน้ือไม

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 หลักฐานการปฏิบัติงานการข้ึนรูป เชน แฟมสะสมงานหรือ ชิ้นงานจริงท่ีสําเร็จ
3 หลักฐานความรูท่ีตองการ ประเมินจาก การสัมภาษณและแฟมสะสมงาน

สภาพการประเมินในสถานที่ปฏิบัติการข้ึนรูปชิ้นงานไมประกอบดวยการใชเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ โรงเก็บ
ผลิตภัณฑ,  แบบบันทึกแบบรายงานผล,  แบบรายงานผล,  แบบบันทึกความปลอดภัย

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):
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หนาที่หลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4025 อัดประสานและขึ้นรูปชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4025.3
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) เคร่ืองกลึงชิ้นงานไมใหกลึงข้ึนรูปชิ้นงานไดถูกตองตามแบบงาน และในเวลาท่ีกําหนด
ข) ชิ้นงานท่ีข้ึนรูปไดเกณฑคุณภาพกําหนด

  รูปรางของชิ้นงาน
    -  ความเรียบ ความกลม ลวดลายขอบไม
  ขนาดมิติ
   -  เกณฑความคาดเคล่ือนของความกลม ความยาว ตําแหนงลวดลาย

ค) อัตราผลิตอยูในเกณฑกําหนด

ขอบเขต (Range Statement)
1) ไมทําเฟอรนิเจอร

ไมสัก  ไมยางพารา  ไมยูคาลิปตัส  ไมสน
2) เคร่ืองกลึงข้ึนรูปชิ้นงานไม

  -  เคร่ืองกลึงไม  เคร่ืองกลึงไมตามแบบใบมีด
  -   เคร่ืองกลึงไมตามแบบแบบลอกลาย

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ผลผลิตท่ีหนางาน
PE 2 ลป. 2 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 1.  คุณสมบัติของไมทําเฟอรนิเจอรและการคัดเลือกวัตถุดิบ
KE 2 ลร. 2 2.  เคร่ืองกลึงไม

     - ชนิดและหนาท่ีของเคร่ืองกลึงไม
     - มาตรฐานการทํางาน
        · การอานแบบการทํางาน  การปรับต้ังเคร่ือง
        · ข้ันตอนการกลึงไม ความปลอดภัย
        · เกณฑคุณภาพผลผลิต
3.  ความตองการของผูบริโภคเกี่ยวกับการความนิยมการใชเฟอรนิเจอร
        · ชนิดของไม
        · ลวดลายเน้ือไม
        · สีสันของเน้ือไม

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 หลักฐานการปฏิบัติงานการกลึง เชน แฟมสะสมงานหรือ ชิ้นงานจริงท่ีสําเร็จจริง
3 หลักฐานความรูท่ีตองการ ประเมินจาก การสัมภาษณและแฟมสะสมงาน

สภาพการประเมินในสถานที่ปฏิบัติการกลึงไมประกอบดวยการใชเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ โรงเก็บผลิตภัณฑ,  
แบบบันทึกแบบรายงานผล,  แบบรายงานผล,  แบบบันทึกความปลอดภัย

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):




