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ช่ือหนวยสมรรถนะ
4026 ประกอบชิ้นงานไมในสายการผลิต

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
ผูปฏิบัติการ การประกอบคราวโครง
ผูปฏิบัติการ การชิ้นสวนงาน
ผูควบคุมการประกอบคราวโครงและชิ้นสวนงาน
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQ1 และ TVQ3 เทคโนโลยีการผลิตเฟอรนิเจอร

คําสรุป (Overview) :

เนื้อหา  (Content) :
1 มุงเนนและครอบคลุมกระบวนการประกอบคราวโครงใหไดตามมารฐานการทํางาน และมีการบันทึก

คุณภาพการผลิต
2 มุงเนนและครอบคลุมกระบวนการประกอบสวนชิ้นงานตามมาตรฐานการทํางานและมีการบันทึก

คุณภาพการผลิต
หนวยยอย(Element) 1 : 

หนวยยอย(Element) 2 : 

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยน้ีเปนหนวยเลือกของคุณวุฒิ TVQ1,  TVQ3 การผลิตเคร่ืองเรือน

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)

            หนวยน้ี เกี่ยวกับประกอบงานไมในสายการผลิต คือการประกอบคราวโครงโดยการทําไมแปรรูปชนิด
ตางๆ  และแผนไมเรียบมาซอยใหไดขนาดตามตองการมาทําเปนเฟรมตามแบบกําหนด เปนการประกอบคราว
โครงและปดขอบวัสดุชนิดตางๆ  สวนการประกอบสวนชิ้นงานโดยการประกอบเปนรวมชิ้นสวนตางๆ  ของ
เฟอรนิเจอรแบบเปน Part และแบบถาวร
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หนาที่หลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4026 ประกอบชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4026.1 ประกอบคราวโครงตามมาตรฐานการทํางาน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ประกอบคราวโครงไมในสายการผลิต ไดถูกตองตามแบบงานและในเวลาที่กําหนด
ข) ชิ้นงานท่ีประกอบคราวโครงไมในสายการผลิตเกณฑคุณภาพท่ีกําหนดรูปรางชิ้นงานท่ีประกอบคราวโครง 

  -  ระยะตําแหนงวางไมโครงคราว  ขนาด กวาง-ยาว  ชนิดของวัสดุปดขอบ
  ขนาดมิติ : เกณฑความคลาดเคล่ือนของความกวาง ความยาว ความหนา

ค) อัตราการผลิตอยูในเกณฑท่ีกําหนด
  -  อัตราการผลิตอยูในเกณฑ

ขอบเขต (Range Statement)
1) ไมทําคราวโครง

  ไมตะแบก  ไมสยา  ไมยางพารา   ไมสัก  ไมปลอคบอรด   ไมปารติเกิล  ไมเอ็ม ดี เอฟ
2) วัสดุปดขอบ

  ไมบาง   วีเนียร (แผนไมบาง)  ฟรอยล   กระดาษ   มีลามีน
3) เคร่ืองประกอบคราวโรงไม 

  - เคร่ืองมือถวงไม Land Tools เชน แมแรง แคมป
  - เคร่ืองมือไฟฟา Potable Power Tools เชนปนยิงลวด,ปมลม
  - เคร่ืองจักรงานไม   Wood work-in    เคร่ืองเพราะไมแบบ ไฮโดรลิก 
  - เคร่ืองเพราะโครง แบบนิวแมติกส    เคร่ืองปดขอบ   เคร่ืองข้ึนรูปอัตโนมัติ N.C ROUTER 

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 เคร่ืองจักร เคร่ืองมือไฟฟา และเคร่ืองมือชางไมท่ีใชในการประกอบคราวโครงเตรียมไวตาม

สายการผลิตอยางเหมาะสม 
PE 2 ลป. 2 รายงาน กรรมวิธีการประกอบคราวโครงและการปดขอบ
PE 3 ลป. 3 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 หลักการ,  วิธีการ และวิธีการวิเคราะห การประกอบคราวโครง
KE 2 ลร. 2 เทคนิคการประกอบคราวโครง
KE 3 ลร. 3 เทคนิคการใชเคร่ืองจักร เคร่ืองมือไฟฟา เคร่ืองมือชางไม
KE 4 ลร. 4 เทคนิคการปดขอบ
KE 5 ลร. 5 การใชเทคโนโลยีการประกอบคราวโครงตามแผนการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 หลักฐานการปฏิบัติการประกอบคราวโครงและปดขอบแบบตางๆ  เชน แบบบันทึกการดําเนินการ
3 หลักฐานความรูท่ีตองการ 

  - หลักการวิธีการการดําเนินการ  การจดบันทึกขอมูล,  การจัดแฟมขอมูล,  และแฟมสะสมงาน

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)

สภาพการประเมิน ในการดําเนินการประกอบคราวโครงประกอบดวยโครงประกอบดวยเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ
ไฟฟา เคร่ืองมือชางไม การปดขอบงานแบบตางๆ



38

หนาที่หลัก (Key Function)
402 เตรียมวัตถุดิบและดําเนินการผลิตเฟอรนิเจอรไม

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4026 ประกอบชิ้นงานไมในสายการผลิต

หนวยยอย(Element)
4026.2 ประกอบสวนชิ้นงานตามมาตรฐานกําหนด
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ประกอบรวมชิ้นสวนตางๆ  ของเคร่ืองเรือนไดถูกตองตามแบบงานและในเวลาที่กําหนด
ข) ชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองเรือนมีการประกอบรวมไดเกณฑคุณภาพท่ีกําหนด

    รูปแบบของการประกอบชิ้นงานไมตามสายการผลิต :  ประกอบชิ้นสวนของเคร่ืองเรือนแบบยึดตาย
      ประกอบชิ้นสวนของเคร่ืองเรือนแบบถอดประกอบ  ชนิดของวัสดุปดขอบ
    ขนาดมิติ : เกณฑความคลาดเคล่ือนของกวาง  ความยาว ความหนา

ค) อัตราการประกอบชิ้นงานไมในสายการผลิตอยูในเกณฑท่ีกําหนด

ขอบเขต (Range Statement)
เคร่ืองมือท่ีไสไมใหเรียบ

1) ไมและแผนเรือนประกอบเปนชิ้นงานไมในสายการผลิต
  ไมสัก  ไมกระยาเลย  ไมยางพารา  ไมยูคาลิปตัส  ไมอัด  ไมปารติเกิล  ไม เอ็ม ดี เอฟ

2) วัสดุปดขอบ
  ไมบาง  วีเนียร (แผนไมบาง)   ฟรอยล   กระดาษ  มีลามีน

3) เคร่ืองมือการประกอบชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองเรือน
   - เคร่ืองมือชางไม(Hand Tools) เชน แมแรง แคมป
   - เคร่ืองมือไฟฟา (Portable Power Tools) เชนสวานไฟฟา ไขควงไฟฟา
   - เคร่ืองจักรกลไม (Machine Wood working)  แมแรงแบบไฮโดรลิก

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 เคร่ืองจักร เคร่ืองมือไฟฟาและเคร่ืองมือชางไม ประกอบสวนชิ้นงาน เตรียมไวตามสายงาน 

การผลิตอยางเหมาะสม
PE 2 ลป. 2 รายงานกรรมวิธีการประกอบสวนชิ้นงานและการปดขอบ
PE 3 ลป. 3 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 หลักการ,  วิธีการและวิธีการวิเคราะหการประกอบสวนชิ้นงาน
KE 2 ลร. 2 เทคนิคการประกอบสวนชิ้นงาน
KE 3 ลร. 3 เทคนิคการใชเคร่ืองจักร เคร่ืองมือไฟฟา เคร่ืองมือชางไม
KE 4 ลร. 4 เทคนิคการปดขอบ
KE 5 ลร. 5 การใชเทคโนโลยีการประกอบสวนชิ้นงาน ตามแผนการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 หลักฐานการปฏิบัติการประกอบสวนชิ้นงานและปดขอบแบบตางๆ เชน แบบบันทึกการดําเนินการ
3 หลักฐานความรูท่ีตองการ

   - หลักการ,  วิธีการ การดําเนินการ
   - การจดบันทึกขอมูล,  การจัดเก็บขอมูล,  และแฟมสะสมงาน

สภาพการประเมนิในการดําเนินการประกอบสวนชิ้นงานประกอบดวยเคร่ืองจักร,เคร่ืองมือไฟฟา,  เคร่ืองมือ
ชางไม,  การปดขอบงานแบบตางๆ

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):




