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ช่ือหนวยสมรรถนะ
4031 บรรจุหีบหอชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไม

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
ผูปฏิบัติการดานการออกแบบ การวางบรรจุผลิตภัณฑ
ผูปฏิบัติการดาน การวางผังโรงงานตามกระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร
ผูปฏิบัติการดานการขนถายวัสดุตามกระบวนการผลิตอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQ3 การบรรจุผลิตภัณฑ

คําสรุป (Overview) :

เนื้อหา  (Content) :

หนวยยอย(Element) 1 : 

หนวยยอย(Element) 2 : 

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยน้ีเนนหนวยเลือกของคุณวุฒิTVQ3 การบรรจุผลิตภัณฑ

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)

   หนวยน้ี เกี่ยวกับการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ การกําหนดมาตรฐานคุณภาพของชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมลงตู
คอนเทนเนอร การวางผังโรงงานตามกระบวนการผลิต และการขนถายวัสดุตามกระบวนการอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร

1.  มุงเนนและควบคุมการจัดชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมลงหีบหอ ใหไดตามมาตรฐานคุณภาพ 
2.  มุงเนนและครอบคลุมการจัดเรียงหีบหอเฟอรนิเจอรไมลงตูคอนเทนเนอรใหไดมาตรฐานคุณภาพ
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หนาที่หลัก (Key Function)
403 บรรจุผลิตภัณฑ

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4031 บรรจุหีบหอชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไม

หนวยยอย(Element)
4031.1 จัดชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมลงหีบหอ
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) กําหนดรูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑ (การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ)
ข) แยกแบบชิ้นสวนเฟอรนิเจอรตามขนาดสัดสวนมาตรฐาน
ค) กําหนดขนาด รูปแบบและวิธีบรรจุหีบหอชิ้นสวนเฟอรนิเจอร
จ) กําหนดมาตรฐานคุณภาพชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไม กอนบรรจุลงหีบหอดวยระบบงานผลิต

ขอบเขต (Range Statement)
1)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ชิ้นสวนเฟอรนิเจอรท่ีผานการตรวจสอบคุณภาพ
PE 2 ลป. 2 หีบหอผลิตภัณฑท่ีออกแบบตามรูปแบบชิ้นสวน
PE 3 ลป. 3 หีบหอผลิตภัณฑท่ีสมบูรณกอนจัดสง
PE 4 ลป. 4 แบบสอบถาม
PE 5 ลป. 5 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 รูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑ
KE 2 ลร. 2 การวางระบบการตรวจสอบคุณภาพและการบรรจุชิ้นสวน
KE 3 ลร. 3 การออกแบบ กําหนดขนาด และวิธีการบรรจุหีบหอชิ้นสวน
KE 4 ลร. 4 การวางวางผังโรงงานแบบตามชนิดของผลิตภัณฑ

   การอานแบบ แยกชิ้นและจัดชิ้นสวนตางๆ
   การกําหนดระบบงานผลิตในการบรรจุหีบหอ ชิ้นสวน
   การควบคุมคุณภาพ การบรรจุหีบหอ
   เกณฑคุณภาพการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 การวางผังโรงงานแบบตามชนิดของผลิตภัณฑดวยแบบบันทึกแบบรายงานผล,  และแบบ

บันทึกความปลอดภัย
2

3 หลักฐานรูปแบบหีบหอการบรรจุผลิตภัณฑท่ีสมบูรณกอนจัดสง
4 หลักฐานความรูท่ีตองการ ประเมินจากการสัมภาษณ แบบบันทึกแบบรายงานผลและแฟมสะสมงาน

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)

การควบคุมมาตรฐานคุณภาพของชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมดวยระบบมาตรฐานตามขนาดและรูปแบบกอนเปน
ผลิตภัณฑ

หลักฐานรูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑท่ีไดรับการตรวจสอบคุณภาพและผานกรรมวิธีการบรรจุหีบหอหรือ
ชิ้นงานจริงท่ีสําเร็จแลว
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หนาที่หลัก (Key Function)
403 บรรจุผลิตภัณฑ

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4031 บรรจุหีบหอชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไม

หนวยยอย(Element)
4031.2 จัดเรียงหีบหอเฟอรนิเจอรไมลงตูคอนเทนเนอร
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) กําหนดรูปแบบและชนิดของผลิตภัณฑ (การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ)
ข) การวางผังโรงงานแบบตามชนิดของผลิตภัณฑ (Product Layout) 
ค) การวางระบบงานผลิตโดยการใชเคร่ืองจักรทุนแรง ในการจัดเรียงหีบหอ
ง) การวางรูปแบบการจัดวาง ตามขนาดหีบหอ เพื่อจัดเรียงหีบหอเฟอรนิเจอรลงตูคอนเทนเนอร 

ขอบเขต (Range Statement)
1)
2)
3)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณท่ีใชในสายการผลิตท่ีตองดําเนินการ บํารุงรักษา
PE 2 ลป. 2 รายงานการดําเนินการ บํารุงรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ
PE 3 ลป. 3 สมุดบันทึกการดําเนินการ
PE 4 ลป. 4

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 หลักการและวิธีดําเนินการบํารุงรักษา เคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอุปกรณ
KE 2 ลร. 2 การบันทึกขอมูล การดําเนินการบํารุงรักษา เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ
KE 3 ลร. 3 การดําเนินการจัดเตรียมเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณกอนใชในการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 สภาพการประเมิน ในการดําเนินการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ ในสถานที่ปฏิบัติจริง

ประกอบดวย เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ ในการผลิต,  แบบบันทึก และรายงานการดําเนินการ
2 หลักฐานการปฏิบัติงานการบํารุงรักษา เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ เชน แบบบันทึกการดําเนินการ
3 หลักฐานความรูท่ีตองการ

   -  หลักการและวิธีการดําเนินการ
   -  รูปแบบของการดําเนินการ
   -  การจดบันทึกขอมูล,  การจัดเก็บ,  การสัมภาษณ,และแฟมสะสมงาน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):




