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ช่ือหนวยสมรรถนะ
4012 กําหนดการผลิต

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
ผูปฎิบัติการกําหนดการผลิต
ผูปฏิบัติการควบคุมเคร่ืองจักร
ผูปฏิบัติการงานพัสดุ
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQ4  กําหนดแผนการผลิต

คําสรุป (Overview) :

เนื้อหา  (Content) :

หนวยยอย(Element) 1 : 

หนวยยอย(Element) 2 : 

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยน้ีเนนหนวยเลือกของคุณวุฒิTVQ4  กําหนดแผนการผลิต

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)

1.  มุงเนนและควบคุมกําหนดแผนกําลังผลิตและความตองการของวัสดุ 
2.  มุงเนนและควบคุมการผลิตและผลผลิต

   หนวยน้ี เกี่ยวกับการจัดวางตําแหนงหนาท่ีของ(ควบคุมเคร่ืองจักรเพื่อการผลิตและการประมาณการการใช
วัสดุตางๆตามโครงการงาน  เปนการกําหนดแผนกําลังการผลิตเชนอัตรากําลังคน  จํานวนเคร่ืองจักรกล  
เคร่ืองมือและอุปกรณ ประมาณการใชวัสดุตางๆเชนไม,ไมแผนเรียบ,กาว,อุปกรณการประกอบเปนตนตลอดจน
เทคนิคการผลิต
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หนาที่หลัก (Key Function)
401 กําหนดแผนการผลิต บํารุงรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4012 กําหนดการผลิต

หนวยยอย(Element)
4012.1 กําหนดแผนงานกําลังการผลิตและความตองการของวัสดุ
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) การรวบรวมขอมูลอัตรากําลังและความตองการของวัสดุ
ข) ขอกําหนดของแผนกําลังผลิตและความตองการของวัสดุแปลขอมูลจากการอานแบบการผลิตและเขียนระบุ

รายละเอียดไวอยางชัดเจน
ค) แผนการใชอัตรากําลังการผลิตและวัสดุไดเขียนไวอยางชัดเจนเหมาะสม

ขอบเขต (Range Statement)
แผนการผลิต

1) แผนการใชกําลังคนและวัสดุ:อัตรากําลัง:บัญชีรายการ
2)
3)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 แผนการวิเคราะหอัตรากําลังและความตองการของวัสดุกับความจําเปนตอผลการผลิต
PE 2 ลป. 2 แบบรายงานวิธีการกําหนดแผนกําลังการผลิต
PE 3 ลป. 3 แบบรายงานขอมูลตามความตองการของวัสดุ
PE 4 ลป. 4 แฟมสะสมงาน

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 หลักการวิเคราะหอัตรากําลังไดเหมาะสมกับสายการผลิต
KE 2 ลร. 2 หลักการวิเคราะห ความตองการของวัตถุ กับการประมาณการในสายการผลิต
KE 3 ลร. 3 การบันทึกขอมูลการวิเคราะหอัตรากําลัง และความตองการของวัสดุกับการประมาณการใน

สายการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2 แฟมสะสมงาน

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)

สภาพการประเมิน (Assessors Condition) สถานท่ีปฏิบัติงานจริง ประกอบดวย งานบุคลากร,  งานวางแผน
การผลิต,  งานพัสดุ
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หนาที่หลัก (Key Function)
401 กําหนดแผนการผลิต บํารุงรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ

หนวยสมรรถนะ (Unit)
4012 กําหนดการผลิต

หนวยยอย(Element)
4012.2 ควบคุมการผลิตและผลผลิต
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ชนิด  เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณไดเลือกใชอยางถูกตอง
ข) ประเภทและชนิดวัสดุและอุปกรณชวยงาน ไดเลือกใชอยางถูกตอง
ค) เคร่ืองจักร เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ ไดใชอยางถูกตองและปลอดภัย
ง)

ขอบเขต (Range Statement)
1) วัตถุดิบเตรียมเพื่อการผลิตจัดเตรียมตามรายการท่ีกําหนด
2) เคร่ืองจักร  เคร่ืองมือและอุปกรณจัดเตรียมเพียงพอ เพื่อการผลิต: ,จํานวน,  เทคนิคการใช
3)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 แบบแผนการจัดวางเคร่ืองจักรตามสายการผลิต
PE 2 ลป. 2 รายงานวิธีการผลิตและผลผลิตตามแผนการผลิตท่ีวางไว
PE 3 ลป. 3 บันทึกการเลือกใชวัสดุและอุปกรณประกอบแบบตางๆ

หลักฐานความรูที่ตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูที่ตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 หลักการขบวนการและการวิเคราะหสายการผลิต
KE 2 ลร. 2 เทคนิคการใชเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณเพื่อการผลิต
KE 3 ลร. 3 การใชเทคโนโลยีในการควบคุมการผลิตและผลผลิต
KE 4 ลร. 4 การเลือกใชวัสดุและอุปกรณประกอบแบบตางๆ

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1

2  แฟมสะสมงาน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

สภาพการประเมิน (Assessors Condition) สถานท่ีปฏิบัติงานจริง ประกอบดวย งานบุคลากร,  งานวางแผน
การผลิต,  งานพัสดุ




