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ชื่อหนวยสมรรถนะ
2091 เตรียมจักรและอุปกรณการเย็บ

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
ผูปฏิบัติงานเย็บ
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย VQ/TVQ1-3 งานเย็บเสื้อผา

คําสรุป (Overview) :
เพ่ือใหมีสมรรถนะในหนวยนี้ ผูปฏิบัติตองมีความสามารถในการทํา
ความสะอาดจักร ตรวจสอบความพรอมของจักร อุปกรณชวยเย็บ อุปกรณ 
ปองกันการปรับแตงจักรและอุปกรณ เปนการเตรียมความพรอมกอนลงมือเย็บ
เพ่ือประสิทธิภาพในการเย็บ

เน้ือหา  (Content) :

หนวยยอย(Element) 1 : ทําความสะอาดจักรและอุปกรณ
หนวยยอย(Element) 2 : ตรวจสอบความพรอมของจักรอุปกรณชวยเย็บ และอุปกรณปองกัน
หนวยยอย(Element) 3 : ปรับแตงจักร อุปกรณ

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยนี้เปนหนวยบังคับของคุณวุฒิ VQ/TVQ1-3  งานเย็บเสื้อผา

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2091 เตรียมจักรและอุปกรณการเย็บ

หนวยยอย(Element)
20911 ทําความสะอาดจักรและอุปกรณ
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) จักรสะอาดไมมีคราบน้ํามัน ฝุน เศษวัสดุ และเศษโลหะที่ไมเก่ียวของติดอยู
ข)
ค)
ง)

ขอบเขต (Range Statement)
บริเวณจักรท่ีรับผิดชอบ

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 สภาพความสะอาดของจักรและอุปกรณ
PE 2 ลป. 2 ใบบันทึกการบํารุงรักษาประจําวัน
PE 3 ลป. 3

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 คูมือการใชจักร (ความรูเร่ืองการทําความสะอาดจักร)
KE 2 ลร. 2 คูมือการปฏิบัติงานตามเกณฑของสถานประกอบการ
KE 3 ลร. 3

KE 4 ลร. 4

KE 5 ลร. 5

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1.จากการสังเกตตามขั้นตอนการทําความสะอาดเครื่องจักรและอุปกรณ
2.  จากการตรวจสอบความสะอาดของเครื่องจักรและอุปกรณ
3.  การลงบันทึกการบํารุงรักษาประจําวัน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2091 เตรียมจักรและอุปกรณการเย็บ

หนวยยอย(Element)
20912 ตรวจสอบความพรอมของจักรอุปกรณชวยเย็บ และอุปกรณปองกัน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ตรวจสอบใบแจง การบรรจุ  (Packing List)
ข) สุมตรวจการบรรจุภัณฑ/การคละสี คละขนาด การบรรจุเปนชุด
ค) ตรวจสอบการติดปายชี้บงบนสินคาและกลองบรรจุภัณฑ
ง) ตรวจสอบลําดับเลขที่ กลองบรรจุภัณฑ  (Export Carton)
จ)
ฉ)

ขอบเขต (Range Statement)
ตรวจสอบการทํางานของจักรและอุปกรณเบ้ืองตน

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 สภาพการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณ
PE 2 ลป. 2
PE 3 ลป. 3
PE 4 ลป. 4
PE 5 ลป. 5

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 การจัดเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณท่ีถูกวิธีและปลอดภัย
KE 2 ลร. 2 การใชและบํารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณเบ้ืองตน
KE 3 ลร. 3 การใชและการจัดเก็บอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล
KE 4 ลร. 4
KE 5 ลร. 5

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 จากการสังเกตการณจัดวางเคร่ืองจักร อุปกรณเย็บ และอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล
2 จากการสังเกตการณทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณ
3 จากการสอบถามวิธีการตรวจสอบการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณ
4 จากการสังเกตวิธีการปฏิบัติงาน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2091 เตรียมจักรและอุปกรณการเย็บ

หนวยยอย(Element)
20913 ปรับแตงจักร อุปกรณ
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) ความตึงของเสนดายสมดุลกับชิ้นงาน
ข) จํานวนฝเข็มตรงตามขอกําหนดของลูกคา
ค)
ง)

ขอบเขต (Range Statement)
1) เคร่ืองจักรและประเภทผลิตภัณฑของสถานประกอบการ
2)
3)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ชิ้นงานที่ทดลองเย็บ
PE 2 ลป. 2
PE 3 ลป. 3

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 ความรูเก่ียวกับการรอยดาย การปรับความตึงหยอนของเสนดาย การวัดและการปรับระยะฝเข็ม
KE 2 ลร. 2 การตรวจสอบความสมดุลของเสนดายกับชิ้นงาน
KE 3 ลร. 3
KE 4 ลร. 4
KE 5 ลร. 5

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 ทดลองเย็บเปรียบเทียบกับชิ้นงานตัวอยางท่ีกําหนด
2 การสอบถามความรูเก่ียวกับการรอยดาย การปรับความตึงหยอนของเสนดาย การวัดและการปรับ

ระยัฝเข็ม

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)




