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ชื่อหนวยสมรรถนะ
2094 เย็บงาน 3 ขั้นตอน

กลุมเปาหมาย  (Target  group) :
ผูปฏิบัติงานเย็บ
ผูสมัครเขารับคุณวุฒิวิชาชีพไทย VQ/TVQ1-3 งานเย็บเสื้อผา

คําสรุป (Overview) :
เพ่ือใหมีสมรรถนะในหนวยนี้ ผูปฏิบัติตองมีความสามารถในการรับขอมูล
วิธีการปฏิบัติงานจากหัวหนางานเย็บ ผูเย็บทําความเขาใจเกี่ยวกับชิ้นงานที่เย็บ 
เปนการเย็บชิ้นสวนท่ีซับซอน ใชจักรได 2 ชนิดขึ้นไป เย็บชิ้นงานไดตามเปาหมายและคุณภาพ
ท่ีกําหนด บันทึกจํานวนชิ้นงานที่เย็บ และรวบรวมชิ้นงานเพื่อสงไปขั้นตอนตอไป

เน้ือหา  (Content) :

หนวยยอย(Element) 1 : รับขอมูลและสอบถามขอสงสัยวิธีการปฏิบัติงานจากหัวหนา
หนวยยอย(Element) 2 : เย็บชิ้นงาน
หนวยยอย(Element) 3 : บันทึกและรวบรวมผลผลิต

ขออางอิงสําหรับคุณวุฒิวิชาชีพไทย TVQs :
หนวยนี้เปนหนวยบังคับของคุณวุฒิ VQ/TVQ1-3  งานเย็บเสื้อผา

ขอสรุปหนวย(Unit Summary)
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2094 เย็บงาน 3 ขั้นตอน

หนวยยอย(Element)
20941 รับขอมูลและสอบถามขอสงสัยวิธีการปฏิบัติงานจากหัวหนา
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก) แสดงวิธีการปฏิบัติงานไดถูกตอง
ข) ขอสงสัยไดรับการอธิบายอยางเขาใจ
ค)
ง)
จ)

ขอบเขต (Range Statement)
ปฏิบัติงานตามที่ผูควบคุมสายการผลิตสอนไดอยางถูกตองและครบถวน

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 จากการตอบคําถาม
PE 2 ลป. 2 จากวิธีการปฏิบัติงาน
PE 3 ลป. 3 ชิ้นงานสําเร็จ

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 ความรูเก่ียวกับการใชจักรและอุปกรณ
KE 2 ลร. 2 ความรูเก่ียวกับวิธีการเย็บและวิธีการแกไขปญหา เชน การเลาะดายเย็บท่ีถูกตอง
KE 3 ลร. 3

KE 4 ลร. 4

KE 5 ลร. 5

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 สอบถามขั้นตอนการปฏิบัติงาน
2 การปฏิบัติงาน

หนวยยอย (Element of Competence)

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2094 เย็บงาน 3 ขั้นตอน

หนวยยอย(Element)
20942 เย็บชิ้นงาน
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก.      เย็บชิ้นงานได 3 ขั้นตอนขึ้นไป และมีความซับซอนมากขึ้น
ข)     ใชจักรได 2 ประเภทขึ้นไป
ค) ใชอุปกรณชวยเย็บไดถูกตอง
ง) ชิ้นงานไดคุณภาพตามท่ีกําหนด
จ) ชิ้นงานไดรับการแกไขใหถูกตองตามคุณภาพท่ีกําหนด
ฉ) ปฏิบัติงานไดตามเวลามาตรฐานของสถานประกอบการ
ช)

ขอบเขต (Range Statement)
1 ตามรูปแบบที่สถานประกอบการกําหนด เชน เขาปก ลมปก เจาะสาบโปโล เจาะซิป ติดซิป เขาริมคอ 

ลมขอบเอวตางๆ เจาะกระเปา ดึงยางเอว ประกบตัวนอก-ตัวใน เขาแขนเขาขาง เขาขอบแขน-ขอบเอว 
เย็บอินธนู เย็บพับชาย ลาชาย เย็บดึงยาง เย็บทับค้ิวตางๆ ลาแถบตางๆ เย็บกุนตางๆ ฯลฯ

2 ตรวจสอบและแกไขชิ้นงานในกรณีท่ีสามารถแกไขไดดวยตนเอง (กรณีแกไขไมไดใหแจงหัวหนา)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ชิ้นงานสําเร็จ
PE 2 ลป. 2 เวลาที่ใชในการปฏิบัติงาน
PE 3 ลป. 3 การใชอุปกรณชวยเย็บ
PE 4 ลป. 4
PE 5 ลป. 5

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 วิธีการเย็บชิ้นสวนตาง ๆ ท่ีมีความซับซอน เชน ติดซิป เจาะกระเปา เจาะสาบโปโล ฯลฯ
KE 2 ลร. 2 ชิ้นงานและขั้นตอนที่ปฏิบัติ
KE 3 ลร. 3 วิธีการใชงานและการบํารุงรักษาอุปกรณชวยเย็บแตละชนิด
KE 4 ลร. 4 การเปรียบเทียบคุณภาพชิ้นงานกับตัวอยาง
KE 5 ลร. 5 วิธีการแกไขชิ้นงานที่บกพรองใหถูกตอง
KE 5 ลร. 6 เวลาเปาหมายการผลิต

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 การสอบถาม
2 ทดสอบการปฏิบัติงาน
3 สังเกตการปฏิบัติงาน
4

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):

หนวยยอย (Element of Competence)
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หนาที่หลัก (Key Function)
209 เย็บเสื้อผา

หนวยสมรรถนะ (Unit)
2094 เย็บงาน 3 ขั้นตอน

หนวยยอย(Element)
20943 บันทึกและรวบรวมผลผลิต
เกณฑการปฏิบัติงาน (Performance Criteria, PC)

ก.      บันทึกขอมูลผลผลิต และชื่อผูปฏิบัติงานลงในแบบฟอรมไดอยางถูกตองตามชวงเวลาที่กําหนด
ข)     เก็บรวบรวมใบบันทึกขอมูลสงผูควบคุมสายการผลิต
ค)
ง)

ขอบเขต (Range Statement)

หลักฐานการปฏิบัติงานที่ตองการ (The Performance Evidence Requirements):
PE 1 ลป. 1 ใบบันทึกผลผลิต
PE 2 ลป. 2
PE 3 ลป. 3
PE 4 ลป. 4
PE 5 ลป. 5

หลักฐานความรูท่ีตองการ  (The Knowledge Evidence Requirements):
หรือความรูท่ีตองการ (Underpinnig Knowledge ; UPK)

KE 1 ลร. 1 วิธีการบันทึกขอมูลในแบบฟอรมของสถานประกอบการ
KE 2 ลร. 2 การนําสงใบบันทึกขอมูลตามวิธีการของสถานประกอบการ
KE 3 ลร. 3
KE 4 ลร. 4
KE 5 ลร. 5

แนวทางการประเมินสําหรับผูประเมินหนวยยอย (Guidance to Assesors of this Element)
1 สังเกตการณบันทึก
2 ทดสอบการปฏิบัติ
3 ตรวจสอบใบบันทึกผลผลิต
4

หนวยยอย (Element of Competence)

บันทึกผลผลิติดวยตนเอง

หลักฐานที่ตองการ (Evidence Requirements):




