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แบบกําหนดงานอาชพี/กลุมวิชาชพี และสมรรถนะงานอาชีพ 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวชิาชพี พ.ศ. 2545 (ปรับปรุง 2546)  ประเภทวิชา  ชางอตุสาหกรรม 

สาขาวิชา เคร่ืองมือกลและซอมบํารุง      สาขางาน  เคร่ืองมือกล 
งาน/รายวิชา สมรรถนะ 

ภาคเรียนท่ี 1 
........1..งาน ชางปรบัท่ัวไป  
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 1. อานแบบและเขียนแบบชิ้นสวนตามใบงาน 
2100-1004 งานฝกฝมือ 2. ปรับและชิ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือกลทั่วไป 
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 3. ปฏิบัติงานโดยคํานึงความปลอดภัยและมีระเบียบวินัย 
  4. ปรับแตงและประกอบชิ้นงานไดตามที่แบบกําหนด 
2102-2107 วัดละเอียด 5. วัดและตรวจสอบชิ้นงานไดขนาดถูกตอง 
2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 6. เลือกใชวัสดุอุปกรณในงานชางไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
ภาคเรียนท่ี 2 
........2.งาน ชางปรับท่ัวไป  
2001-0005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 1. ดําเนินการจัดการ ดานอาชีวอนามัย และความปลอดภัยใน  

องคกรและชุมชน 
2102-2101 เขียนแบบเครื่องกล 2. เขียนและอานแบบภาพประกอบภาพแยกชิ้น ภาพชวย  

กําหนดตารางรายการวัสดุ 
2100-1005 งานเชื่อมโลหะแผนเบื้องตน 3. เช่ือมอารดลวดหุมปลักซ เช่ือมแกส ตัดแก็สแผนเหล็กเบื้องตน
  4. ขึ้นรูปและประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
2102-2106 งานเครื่องมือกล 1 5. กลึง ไส กัด และเจาะขึ้นรูปช้ินงานตามแบบสั่งงาน 
ภาคเรียนท่ี 3 
........3..งาน ชางปรบัท่ัวไป  
2000-0001  คอมพิวเตอรเพื่อการอาชีพ 1. จัดทําสาระสนเทศเพื่อการอาชีพโดยใชคอมฯ 
2001-0004  การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2. ดําเนินงานจัดการสิ่งแวดลอม ในองคกรและชุมชน 
2100-1003  งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 3. ประกอบทดสอบวงจรและอุปกรณไฟฟาอิเล็กฯ เบื้องตน 
2102-2108  งานเครื่องมือกล 2 4. สรางชิ้นสวนเครื่องกล งานกลึงเยื้องศูนย งานเกลียว  งานเรียว 

เฟองตรง งานไสมุม ไสรองลิ่ม เจียรไนราบ  เจียรไน
ทรงกระบอก 

2102-2102  การเขียนแบบคอมพิวเตอร 5. เขียนแบบภาพแยกชิ้น ภาพประกอบชิ้นสวนเครื่องกล กําหนด
ขนาด สัญลักษณ พิมพคําอธิบาย ตารางวัสดุ และสั่งพิมพโดย
ใชโปรแกรมชวย 

2102-2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 6. คํานวณอัตราทดและระบบสงกําลัง 
  7. คํานวณหาเวลาในงานเครื่องมือกล 
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ภาคเรียนท่ี 4 
........4..งาน ชางเครื่องมือกลท่ัวไป  
2001-0003 การบริหารงานคุณภาพ 1. จัดบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิตในองคกร 
2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2. ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องยนต 
2102-2111 งานอบชุบโลหะ 3. อบชุบแข็ง case Hardenning   Pack Carburizing การ 

Tempering และ Annealing 
2102-2116 งานสรางเครื่องมือตัด 4. สรางเครื่องมือตัดแบบคมเดียวและหลายคมทั้งบัดกรีแข็งและ

ถอดเปลี่ยน 
2102-2104 ช้ินสวนเครื่องกล 5. เลือกช้ินสวน ตามมาตรฐานกําหนดขั้นตอน การถอดประกอบ 

สลักเกลียว ล่ิมเพลา  ตลับลูกปน เฟอง  สายพาน ลอสายพาน 
2102-2107 พ้ืนฐานเทคโนโลยี cnc 6. เขียนโปรแกรมควบคุมเครื่อง cnc 
ภาคเรียนท่ี 5 
........5..งาน ชางผลติชิน้สวนเครื่องกล  
2102-2109 งานเครื่องมือกล 3 1. สรางชิ้นสวนเครื่องกลดวยการใชอุปกรณพิเศษสําหรับงาน

กลึง งานไส งานกัด และงานเจียรไน 
2102-2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 2. จัดระบบการบํารุงรักษาเครื่องจักรกลในโรงงานทําประวัติการ

ซอมและบํารุงรักษา 
  3. ถอดประกอบ ซอม ปรับแตง ปรับตั้งช้ินสวนเครื่องจักรกล 
ภาคเรียนท่ี 6 
..........งาน ชางผลิตชิน้สวนเครื่องกล  
2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 1. ดําเนินงานธุรกิจขนาดยอม 
2102-2110 งานเครื่องมือกล cnc 2. ควบคุมการทํางานของเครื่อง cnc 
  3. เขียนโปรแกรมและปรับตั้ง cnc 
2102-2112 กรรมวิธีการผลิต 4. เลือกวิธีการผลิตช้ินงานที่เหมาะสมกับสภาวะกําหนด 
  5. กําหนดองคประกอบทางดานเครื่องจักรอุปกรณและลําดับ

ขั้นการผลิตช้ินงานโดยเครื่องจักรกล 
2102-2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดช้ินงาน 6. สรางชิ้นสวนประกอบและทดสอบอุปกรณนําเจาะและ

อุปกรณจับยึดช้ินงาน 
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ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาเคร่ืองมือกลและซอมบํารุง
สาขางานเครื่องมือกล

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 10 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 8 หนวยกิต

2000-1101 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 1 2 2 2000-1103 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 3 2 2
2000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 1 2 2 2000-1202 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 2 2 2
2000-1301 วิถีธรรมวิถีไทย 2 2 2000-1501 คณิตศาสตรประยุกต 1 2 2
2000-1401 วิทยาศาสตรพื้นฐาน 2 3 2000-1420 วิทยาศาสตรอุตสาหกรรม 2 3
2000-1601 พลศึกษาเพื่อพัฒนาบุคลิกภาพ 1 2    
2000-1602 ครอบครัวศึกษาและความปลอดภัยในชีวิต 1 1    

2.หมวดวิชาชีพ 11 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 12 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 9 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 4 หนวยกิต

2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 2 4 2001-0005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 3
2100-1004 งานฝกฝมือ 3 6 2100-1005 งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 2 4
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 2 4    
2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 2 2    

      
    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 2 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 8 หนวยกิต

2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 3 2102-2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 4
   2102-2106 งานเครื่องมือกล 1 6 12
      
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 0 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 0 หนวยกิต
      
      
      
      
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต
      
      
      
4. กิจกรรม 4. กิจกรรม

2002-0001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0 2 2002-0002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0 2

21 33 20 34รวม รวม

ภาคเรียนที่ 1 ภาคเรียนที่ 2
รายชวิชา รายวิชา
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ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาเคร่ืองมือกลและซอมบํารุง
สาขางานเครื่องมือกล

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 3 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 5 หนวยกิต

2000-1220 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในงานอาชีพ 1 2 2000-1221 การสนทนาภาษาอังกฤษ 1 1 2
2000-1520 คณิตศาสตรประยุกต 2 2 2 2000-1521 คณิตศาสตรประยุกต 3 2 2

   2000-1302 ภูมิเศรษฐศาสตร 2 2
      
      
      
2.หมวดวิชาชีพ 16 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 11 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 6 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 4 หนวยกิต

2001-0001 คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 2 3 2001-0003 การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 2 3
2001-0004 การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2 3 2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2 4
2100-1003 ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 2 4    

      
      
    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 4 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 4 หนวยกิต

2102-2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 4 2102-2104 ช้ินสวนเครื่องกล 2 2
2102-2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 2 2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 3

      
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 6 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 3 หนวยกิต

2102-2108 งานเครื่องมือกล 2 6 12 2102-2111 งานอบชุบโลหะ 3 6
      
      
      

   
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 3 หนวยกิต
   2102-2116 งานสรางเครื่องมือตัด 3 6
      
      
4. กิจกรรม 4. กิจกรรม

2002-0003 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 0 2 2002-0004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 0 2

19 34 19 32

รายชวิชา รายวิชา

รวม รวม

ภาคเรียนที่ 3 ภาคเรียนที่ 4



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง   สาขางานเครื่องมือกล 

5  

ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาเคร่ืองมือกลและซอมบํารุง
สาขางานเครื่องมือกล

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 1 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 1 หนวยกิต

2000-1235 ภาษาอังกฤษสําหรับสถานประกอบการ 1 2 2000-1223 ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม 1 2
      
      
      
      
      
2.หมวดวิชาชีพ 6 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 12 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 0 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 2 หนวยกิต
   2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 2 3
      
      
      
      
    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 0 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 0 หนวยกิต
      
      
   
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 6 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 6 หนวยกิต

2102-2109 งานเครื่องมือกล 3 6 12 2102-2110 งานเครื่องมือกลซีเอ็นซี 6 12
      
       2.4 โครงการ 4 หนวยกิต   
   2102-5001 โครงการ 4 *
   
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 3 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 5 หนวยกิต

2102-2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 3 6 2102-2112 กรรมวิธีการผลิต 2 2
   2102-2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดช้ินงาน 3 6

   
      
4. กิจกรรม 4. กิจกรรม
   2002-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 0 2

10 20 18 27รวม รวม

ภาคเรียนที่ 5 ภาคเรียนที่ 6
รายชวิชา รายวิชา
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แบบกําหนดหัวขอ(Theme)/งาน/โครงการ(Preject) และกําหนดสมรรถนะของงาน 
ชื่อหัวของาน (Job Title)  โครงการสรางเครื่องมือขนาดเล็ก    ภาคเรียนท่ี   1 

 

คําอธิบายลักษณะงาน (Job  description) 
               จัดดําเนินการสรางเครื่องมือขนาดเล็ก โดยเริ่มตั้งแตเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงาน เขียนภาพฉาย ภาพสาม
มิติ เขียนรายงานวัสดุอุปกรณเปนภาษาอังกฤษ เลือกใชวัสดุที่เหมาะสมกับงาน กําหนดขั้นตอนและระยะเวลาการทํางาน 
นําการใชแรงมาประยุกตใชในปฏิบัติงานชาง  แปรรูปวัสดุงาน    และประกอบชิ้นงานเครื่องมือขนาดเล็กดวยเครื่องมือ
ทั่วไป และเครื่องจักรกลดวยความประณีตและปลอดภัย สรุปรายงานผลการดําเนินงานเปนภาษาไทยและอังกฤษ 
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  1. เขียนโครงการและแผนปฏบิัตงิานโครงการ 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

1.1 เขียนโครงการจัดทําเครื่องมือ
ขนาดเล็ก 

1.2 เขียนแผนปฏิบัติงานจัดทํา
เครื่องมือขนาดเล็ก 

1.1โครงการจัดทําเครื่องมือขนาด เล็ก 
มีองคประกอบครบตาม 
ขอกําหนด 

1.2 แผนปฏิบัติงานมีองคประกอบครบ
ดําเนินงานไดจริง 

- เรื่องการเขียนโครงการ 
-เรื่องการเขียนแผนปฏิบัติ 
  (วิชาภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 1) 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  2. เขียนแบบภาพฉายและภาพสามมิต ิ
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

2.1 เขียนรูปภาพฉายและภาพสามมิติ 
2.2 เขียนรายการวัสดุอุปกรณ 

2.1 รูปดานพรอมขนาดถูกตอง ครบ
องคประกอบ 

2.2 รายการวัสดุอุปกรณถูกตอง
ครบถวน   

- เรื่องการเขียนภาพฉายและสามมิติ 
   (วิชาเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน) 
- เรื่องการเลือกวัสดุใหเหมาะกับงาน 
   (วิชา วัสดุอุตสาหกรรม) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  3. กําหนดวัสดุอุปกรณเปนภาษาองักฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

3.1 เรียกช่ือวัสดุอุปกรณ,เครื่องมือ
และเครื่องจักรที่ใชในการทํา
เครื่องมือขนาดเล็กเปน
ภาษาอังกฤษ 

3.2 เขียนคําศัพท,วัสดุ,อุปกรณ  
เครื่องมือและเครื่องจักรที่ใชใน
การทําเครื่องมือขนาดเล็กเปน
ภาษาอังกฤษ 

3.1 อานออกเสียงช่ือวัสดุ,อุปกรณ, 
      เครื่องมือและเครื่องจักรเปน 
      ภาษาอังกฤษ 
 3.2 เขียนคําศัพทวัสดุ,อุปกรณ, 
       เครื่องมือและเครื่องจักรเปน 
       ภาษาอังกฤษ 

-เรื่องการอานและเขียนคําศัพท วัสดุ, 
อุปกรณ,เครื่องมือและเครื่องจักร 

 (วิชาภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร) 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  4. นําการใชแรงมาประยุกตใชในการปฏิบตัิงานชาง 
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

4.1 บอกธรรมชาติของแรงได 
4.2 อธิบายชนิดของแรงได 
4.3 อธิบายประโยชนของแรงที่

นํามาใชในงานชาง 
4.4 เมื่อยกตัวอยางชิ้นงานมาบอกได

วามีแรงชนิดใดมาเกี่ยวของ 

4.1 บอกไดถูกตอง เมื่อมีแรงมากระทําตอ
วัตถุ จะเกิดการเปลี่ยนแปลงตอวัตถุ 

4.2 บอกชนิดของแรงไดครบทุกประเภท 
4.3 บอกประโยชนของแรงชนิดตางๆ ได 
4.4 จําแนกชนิดของแรงที่ใชในงานตาง ๆ 
ได 

การนําแรงมาประยุกตใชในการ     
ปฏิบัติงาน 
(วิชา วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  5. ปฎิบัตงิานแปรรูปชิ้นงานดวยเคร่ืองมือกล 
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

5.1 ปฏิบัติงานแปรรูปช้ินงานดวย
เครื่องมือทั่วไป ไดอยางประณีต
เรียบรอย 

5.2 ตรวจสอบขนาดชิ้นงานได ถูกตอง 

5.1 ช้ินสวนของช้ินงานถูกตองตาม
แบบงาน 

- เรื่องปฏิบัติงานใชเครื่องมือทั่วไป 
    (วิชางานฝกฝมือ) 
- เรื่อง ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
    ( วิชางานวัดละเอียด) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  6. งานแปรรูปวัสดุและประกอบชิ้นงานเครื่องมือขนาดเล็กดวยเคร่ืองมือกล 
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

6.1 ปฏิบัติงานแปรรูปช้ินงานดวย
เครื่องมือกลไดขนาดถูกตอง 

6.2 ตรวจสอบขนาดชิ้นงานได
ถูกตอง 

6.1. ขนาดชิ้นสวนและประกอบชิ้นงาน
เครื่องมือขนาดเล็กถูกตองตามแบบ 
6.2 การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตาม

แบบงาน 

- เรื่องการปฏิบัติงานเครื่องมือกล 
   (วิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน)     
- การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
   (วิชางานวัดละเอียด) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  7.  รายงานผลการดาํเนินโครงการ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
7.1 เขียนรายงานผลการดําเนินงาน

โครงการ 
7.1 รายงานผลการดําเนินโครงการ

ถูกตองครบถวน 
- เรื่องการเขียน รายงานโครงการ 
   (วิชาภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 1) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  8.  รายงานผลการดาํเนินเปนภาษาอังกฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

8.1 นําเสนอผลงานเปนภาษาอังกฤษ 8.1 นําเสนอผลงานเปนตามจุด
ประเมินผล 

-เรื่องการนําเสนอผลงานการทํา
เครื่องมือขนาดเล็ก 

 (วิชาภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร) 
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แบบแผนการเรียนรูแบบบูรณาการ 
บูรณาการวิชา  เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน  งานฝกฝมือ  งานเครื่องมือกลเบื้องตน                    หนวยท่ี 
วัสดุชางอุตสาหกรรม งานวดัละเอียด  ภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 1 ภาษาอังกฤษเพื่อการอาชีพ  สอนครั้งท่ี 
ชื่อหนวย  งานบูรณาการอาชพีงานชางปรับทั่วไป  วิทยาศาสตรพื้นฐาน                 จํานวน  60 ชม. 
 

หัวขอเร่ือง             โครงการจัดทําเครื่องมือขนาดเล็ก 
หัวขอเร่ืองท่ีจะสอนดังนี ้

รายการสอน ทฤษฏี (ชม.) ปฏิบตัิ (ชม.) 
1.  การเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการเครื่องมือขนาดเล็ก 1 3 
2.  การเขียนแบบสั่งงาน เครื่องมือขนาดเล็ก 1 3 
3.  การกําหนดวัสดุ อุปกรณเปนภาษาอังกฤษ 1 3 
4.  การนําแรงมาประยุกตใชในการปฏิบัติงานชาง 1 3 
5.  ปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องมือทั่วไป 3 21 
6.  ปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องมือกล 3 9 
7.  การเขียนรายงานผลการดําเนินงานโครงการ 1 3 
8.  การเขียนรายงานผลการดําเนินโครงการเปนภาษาองักฤษ 1 3 
                                                                    รวม 12 48 
 

 สาระสําคัญ 
 การศึกษาและปฏิบัติงานอาชีพนั้น   การจัดทําประยุกตโครงงานที่ประกอบอาชีพจริง เร่ิมตั้งแต 
วางแผนดําเนนิงานจัดทําโครงงานผลิตเครื่องมือขนาดเล็ก  และสรปุผลการทํางานในลักษณะของการ
ทํางานตามกระบวนการทางวิทยาศาสตร  เปนการพัฒนาผูเรียนทั้งดานความรู  ทักษะงานอาชพี  ทักษะ
กระบวนการตาง ๆ รวมทั้งเปนคนดีของสังคม มีคุณธรรม  จริยธรรม  โดยใชประสบการณตรง 
 
จุดประสงคท่ัวไป 
 เพื่อใหนักเรยีนไดรับการเรยีนรู ดวยการบูรณาการความรู และทักษะทางดานวิชาพื้นฐาน และ
วิชาชีพเฉพาะในงานเครื่องมือกลเบื้องตน งานฝกฝมอืมาประยุกตใชในการสรางสรรคผลงานในอาชีพ
ชางปรับทั่วไปวิทยาศาสตรพื้นฐาน 
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จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
หลังจากเรียนรูหนวยนีแ้ลวนักเรียนสามารถ 

1. บรรยายหลักการเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานได 
2. เขียนโครงการแผนปฏิบัติงาน และทําเสนอขออนุมัติโครงการถูกตองตามขั้นตอน 
3. อธิบายหลักการในการเขียนแบบภาพสามมิติและภายฉายได 
4. เขียนแบบภาพสามมิติและภาพฉายของเครื่องมือขนาดเล็กที่ตองการทําและรายการวสัดุ

อุปกรณได 
5. กําหนดรายการวัสดุอุปกรณเปนภาษาอังกฤษ 
6. จัดเตรียมและเลือกใชวัสดุอุปกรณในการจัดทําเครื่องมอืขนาดเล็กไดถูกตอง 
7. ปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องมือทั่วไปและเครื่องมือกลไดถูกตองตามแบบงาน 
8. ตรวจสอบชิ้นงานไดถูกวิธี 
9. เขียนรายงานผลการดําเนินงานโครงการได 
10. เขียนรายงานผลการดําเนินโครงการเปนภาษาอังกฤษได 
ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ – อุปกรณ 
ขึ้นอยูกับผูเรียนจะจัดทํางานอะไร 

กิจกรรมการเรียน 
 1.กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรียมเอกสาร  หนังสืออางอิง ส่ือการเรียน ทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยาง
โครงการของจริง 

1.2 นําเขาสูบทเรียน  โดยจดัใหคณะครูที่รวมสอนงานบูรณาการประชุมชี้แจงวิธีการเรียนรู 
ระยะเวลาที่ครูแตละคน จะเขามาเปนผูสอน หลักการแนวการคิดโครงการ และดําเนนิโครงการการ
ประเมินผลงาน แนะนําและใหตวัอยางงานโครงการลักษณะตาง ๆ 

1.3 การใหขอมูลหรือการสอน   โดยผูสอนใหผูเรียนศึกษาจากใบความรู ใบปฏิบัติงาน หรือชุด 
การเรียน ส่ือโสตทัศน หลังจากนั้นทําแบบทดสอบโดยใหผานเกณฑตามที่กําหนด 

1.4 สังเกต  บักทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษาบทเรียน คอยชวยเหลือใหการปรึกษา แนะนํา
แกผูเรียนที่ตองการรับความชวยเหลือ 

1.5 การประยุกตใช  โดยมอบหมายแกผูเรียนใหดําเนนิงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการ 
ที่กําหนดและตามโครงการที่ผูเรียนไดเขยีนดวยตนเอง 

1.6 สังเกต  บันทึกพฤติกรรมของผูเรียนขณะปฏิบัติงานและดําเนินงานตามโครงการคอย
ชวยเหลือใหคาํแนะนําแกนกัเรียนที่ตองการ 

1.7 การตรวจสอบผลการเรียนรู  ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอที่จะประเมนิผลโครงการและ
ตรวจสอบชิ้นงาน เพื่อประเมินผลงานและแกไขขอบกพรองของผูเรียน 
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1.8 สังเกต   บันทกึพฤติกรรมนกัเรียนขณะผูเรียนปฏิบัติงาน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมื่อ
ผูเรียนตองการรับความชวยเหลือ 

 

2. กิจกรรมนักเรียน 
2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยรับการชี้แจงวิธีการเรียนรู ระยะเวลาที่ครูแตละคน  จะทําหนาที่เปน

ผูสอน  
2.3 จัดกลุมกันศึกษา   คนควา  หาขอมูลจาก เอกสารตํารา หนังสืออางอิง และ เรียนจากชุดการ

เรียน  และสื่อการเรียนตาง ๆ รวมทั้งตัดสินใจเลือกปฏิบตัิงานตามที่สนใจ 
2.4 การใหขอมูลโดยศึกษาเนื้อหาจากใบความรู ใบปฏิบตัิงานหรือชุดการเรียน ส่ือโสตทัศน

แลวทําแบบทดสอบ  หากทาํการประเมินผลไมผานเกณฑใหทําการทบทวนบทเรยีนใหม แลวทดสอบจน
ผานเกณฑที่กาํหนด 

2.5 การประยกุตใช โดยศึกษาใบมอบงาน  ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการที่
กําหนดและตามโครงการที่ผูเรียนไดเขียนดวยตนเอง 

2.6 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยทํารายงานผลการดาํเนินงาน รวมกับผูสอนกําหนดหวัขอ
ที่จะประเมนิงานโครงการ รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมนิผลและแกไขขอบกพรอง หากมี 
ปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 
 

สื่อการเรียน 
1. หนังสือเรียนวชิางานเครื่องมือกล วิชาเขียนแบบเครื่องกล วิชางานเชื่อมและโลหะแผน

เบื้องตนทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 
2. ชุดสื่อการเรียนวิชางานเครื่องมือกล วิชาเขียนแบบเครื่องกล วิชางานเชื่อมและโลหะแผน

เบื้องตน 
3. หนังสือเรียนเรื่องเกี่ยวกับโลกอาชีพในกลุมงานเครื่องมือกล 
4. คูมือจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ ของวิชาภาษาไทย 
5. คูมือศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
6. ตัวอยางชิน้งานจริง 
7. อุปกรณเครื่องมืองานเครื่องมือกล 
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งานที่มอบหมาย/กิจกรรม 
1. ศึกษาคนควาเอกสารหนังสือเรียน ชุดการเรียนเรื่อง 

1.1 หนังสือเรียนเรื่อง งานเครื่องมือกล 
1.2 หนังสือเรียนเรื่อง การเขียนแบบเครื่องกล 
1.3 หนังสือเรียนเรื่อง งานเชื่อมโลหะ 
1.4 หนังสือเรียนเรื่อง โลกอาชีพในกลุมงานเครื่องมือกล 
1.5 คูมือการจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ 
1.6 คูมือศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
1.7 มาตรฐานตาง ๆ ในงานเครื่องมือกลและงานเชื่อมโลหะ 

 

การประเมินผล 
1. ตรวจแผนงานโครงงาน แผนปฏิบัติงานรวมกับผูเรียน 
2. ครูสังเกตและบันทึกพฤติกรรมการปฏิบัติงานและกจินิสัยที่ด ี
3. ผูเรียนรวมกับผูสอนตรวจชิน้งานสําเร็จ 
4. ผูเรียนรวมกนัพรอมกับผูสอนตรวจประเมนิโครงการ 
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ตัวอยาง เกณฑการประเมินผลโครงการ 
 

1. ขั้นการวางแผนงาน (Planning)        15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับคนในกลุม 3 คะแนน 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 2 คะแนน 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 10 คะแนน 
2. ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process)        20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสมและเพียงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.2 การใชเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 5 คะแนน 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 5 คะแนน 
3. ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)        65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต  40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 10 คะแนน 
  - คุณภาพ 10 คะแนน 
  - ปริมาณ 10 คะแนน 
  - ประโยชนใชสอย 10 คะแนน 
 3.2 การนําเสนอโครงงาน 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 10 คะแนน 
  - วิธีการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 15 คะแนน 
 
      รวม    100 คะแนน 
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ตัวอยาง  แบบประเมินแผนงาน 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู เจาของโครงการและเพื่อนนักศึกษารวมกันประเมนิโดยใช √ ลงในชองที่ตองการ 

ระดับคะแนน รายการประเมิน 
ดีมาก ดี พอใช หมายเหตุ 

1. ช่ือโครงการมีความชัดเจนสื่อความหมาย 
2. หลักการและเหตุผลสมเหตุสมผล 
3. วัตถุประสงคและเปาหมายชัดเจนเปนไปได 
4. ชวงเวลาในการดําเนินงานเหมาะสมเปนไปได 
5. สถานที่ปฏิบัติงานเหมาะสมเปนไปได 
6. งบประมาณหรือทรัพยากรที่ใชดําเนนิงานเหมาะสม 
7. แผนปฏิบัติงานละเอียดชดัเจนปฏิบัติได 
8. การติดตามประเมินผลชัดเจนปฏิบัติได 
9. ผลที่คาดวาจะไดรับคุมคากับการดําเนินการ 
10.ความยากงายของงานที่สมกับคนในกลุม 
 

    

รวม     
 
หมายเหตุ  การใหคะแนน  ดีมาก =  1.0 คะแนน   ดี =  0.7 คะแนน  พอใช =  0.5 คะแนน 
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ตัวอยาง แบบประเมินโครงการ 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู เจาของโครงการและเพื่อนักศึกษารวมกันประเมนิโครงการ 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 

ขั้นการวางแผนงาน (Planning) 15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับคนในกลุม 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 
 
ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process) 20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสม เพยีงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 
 2.2 การใชเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 
 
ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)  65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต 40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 
  - คุณภาพ 
  - ปริมาณ 
  - ประโยชนใชสอย 
 3.2 การนําเสนอโครงการ 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 
  - วิธีการ ข้ันตอนการนําเสนอผลงาน 

 
3 
2 
10 
 
 
5 
 
5 
 
5 
 
5 
 
 
 

10 
10 
10 
10 
 

10 
15 

 

 รวม   
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แบบแผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส  2100 – 1001 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องตน         2 (4)  
ระดับชั้น     ปวช.        สาขาวิชา.   เครื่องมือกลและซอมบํารุง   ทฤษฎี –ปฏิบตัิ   80   ช่ัวโมง 
 

จุดประสงครายวิชา 
 1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางาน การคํานวณทีใ่ชในงาน เครื่องมือกลพื้นฐาน 
 2. เพื่อใหมีความสามารถในการ เจาะ ตดั กลึง ไส งานดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
 3. เพื่อใหมกีิจนิสัยที่ดี ในการทํางานรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงตอเวลาสะอาด ปลอดภัย 
และรักษาสภาพแวดลอม 
 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางาน การปรับตั้ง และใชงานเครื่องมอืกลพื้นฐาน 
2. กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงาน  
3. ไสปรับขนาดชิ้นงานโลหะ ตามแบบสั่งงาน 

 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติงานเกีย่วกบั การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การบํารุงรักษา 
และหลักความปลอดภัย ในการปฏิบัติงานเครื่องมือกลพื้นฐาน  การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตดั 
อัตราการปอน องคประกอบที่จําเปน ในการปฏิบัติงานลับคมตัด งานกลึง งานไส งานเจาะตามหลกัความ
ปลอดภัย งานลับมีด กลึงปาดหนา มดีกลึงปอก งานลับดอกสวาน งานกลึงปาดหนา กลึงปอก งานไสราบ 
ไสบาฉาก งานเจาะรู งานรีมเมอร 
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หนวยการสอนปฏิบตั ิ
รหัส 2100-1007            ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องตน   2   (4) 
 หนวยท่ี 1 ชื่อหนวย          จํานวนคาบ 
 1.  งานการเตรียมเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล   8 
 2.  งานเครื่องเจียระไนจับมดี,ลับคมมีด   8 
 3.  งานเครื่องเล่ือยกล     8 
 4.  งานเครื่องเจาะ      8 
 5.  งานเครื่องกลึง           16 
 6.  งานเครื่องไส     16 
 7.   งานบูรณาการปรับทั่วไป    12 
   งานประเมินผล      4 
      รวม   80 

 
ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 

รหัส 2100-1007              ชื่อวิชา  งานเครื่องมือกลเบื้องตน                                         2(4) 
ลําดับ พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งครัง้ 
ที่ 

ช่ือหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม.) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
 
 

งานเตรียมเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล 
งานเครื่องเจียระไนจับมดี,ลับคมตัด 
งานเครื่องเล่ือยกล 
งานเครื่องเจาะ 
งานเครื่องกลึง 
งานเครื่องไส 
งานบูรณาการชางปรับทั่วไป 
การประเมินผล 
 

5 
2 
2 
2 
4 
4 
3 
- 

2 
3 
3 
3 
8 
8 
6 
- 

1 
3 
3 
3 
4 
4 
3 
- 

8 
8 
8 
8 
16 
16 
12 
4 
 

 
 รวม 26 32 22 80 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
จํานวนคาบ หนวย 

ท่ี ชื่อหนวย/หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบตั ิ รวม 

1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. 
 
 
 
 
 

4. 

งานเตรียมตัวเกีย่วกับชางเครื่องมือกล 
    1.1 อธิบายเกี่ยวกับการเตรียมตัวงานชางเครื่องมอืกล 
    1.2 บอกวิธีการจับยึดอุปกรณตาง ๆ เขากับหัวเพลา  
           แทนหัวเครื่อง 
    1.3 อธิบายการจับยึดช้ินงานดวยเพลาอัด และติดตั้ง 
          เพลาอัดระหวางยันศูนยบนเครื่องกลึง 
    1.4 แสดงการจับยึดปากกา จับยึดช้ินงานบนโตะงาน  
          1.4.1  โตะงานเครื่องกัด 
          1.4.2  โตะงานเครื่องไส 
          1.4.3  โตะงานเจียระไนราบ 
          1.4.4  บนเครื่องเลือ่ยกล 
    1.5 ความปลอดภัยในการทํางาน     
งานเครื่องเจียระไนลับมีด,ลับคมตัด 
 2.1 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานเตรยีมเครื่องเจยีระไนลับคมตัด 
4.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานเตรียมลอเจียระไน สําหรับ

เครื่อง  เจียระไนลับคมตัด 
4.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานลับคมตัด มีดกลึงปอก 
4.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานลับมีดกลงึตกรอง 
4.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานลับคมตัดมีดไสหยาบ 
4.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานลับดอกสวาน 
4.2 การบํารุงรักษาเครื่องเจียระไน 
งานเครื่องเลือ่ยกล 
4.2 การเตรียมเครื่องเลื่อยกลกอนใชงาน 

4.2 การเตรียมงานเพื่อปฏิบัติงาน 
4.2 การจับชิ้นงานบนเครื่องเลื่อยกลเพื่อทํางาน 
4.2 ปฏิบัติงานตัดช้ินงานดวยเครื่องเลื่อยกล 
4.2 การบํารุงรักษาเครื่องเลือ่ยกล 

งานเครื่องเจาะ 
4.2 การเตรียมเครื่องเจาะกอนใชงาน 

    4.2  การเตรียมงานเพื่อปฏิบัติงาน 

5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 

2 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 
 
 
 
 
 

6 

8 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 
 
 
 
 
 

8 

 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง   สาขางานเครื่องมือกล 

19  

 

จํานวนคาบ หนวย 
ท่ี ชื่อหนวย/หัวขอการสอน 

ทฤษฎี ปฏิบตั ิ รวม 
 
 
 
 

5. 
 
 
 
 
 
 
 
 

6. 
 
 
 
 
 

7. 
8. 
 

    4.3  การเตรียมงานประกอบและถอดดอกสวาน     
หรือดอกควานเรียบ บนเครือ่งเจาะ 

    4.4  ปฏิบัติงานเจาะดวยเครื่องเจาะ 
    4.5  การบํารุงรักษาเครื่องเจาะ 
งานเครื่องกลึง 

5.1 การเตรียมเครือ่งกลึงกอนใชงาน 
5.2 การเตรียมงานเพื่อปฏิบัติงาน 
5.3 ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา 
5.4 ปฏิบัติงานกลึงปอกลดขนาด 
5.5 ปฏิบัติงานกลึงเรียว 
5.6 ปฏิบัติงานเจาะรูบนเครื่องกลึง 
5.7 ปฏิบัติงานควานเรียบบนเครือ่งกลึง 
5.8 การบํารุงรักษาเครื่องกลึง 

งานเครื่องไส 
6.1 การเตรียมเครือ่งไส เพื่อปฏิบัติงาน 
6.2 การเตรียมงานเพื่อปฏิบัติงานบนเครื่องไส 
6.3 ปฏิบัติงานไสราบบนชิ้นงาน 
6.4 ปฏิบัติงานไสบาฉาก บนชิ้นงาน 
6.5 การบํารุงรักษาเครื่องไส 

งานบูรณาการงานชางปรับทั่วไป 
การประเมินผลการเรียน 
 

 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
3 
4 

 

 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
9 
- 

 

 
 
 
 

16 
 
 
 
 
 
 
 
 

16 
 
 
 
 
 

12 
4 

 
 รวม 26 54 80 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส  2100-1007  ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องตน    2  (4)     สอนครั้งท่ี 1-2 
 หนวยท่ี 1             ชื่อหนวย  การเตรียมตวัชางเครื่องมือกล    จํานวน   80  ชม. 
หัวขอเร่ือง 
 หนวยท่ี 1 ประกอบดวยหัวขอเร่ืองตอไปนี้ 

1.1 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานการเตรียมงานชางเครื่องมือกล 
1.2 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยหนาสี่ปากอิสระ 
1.3 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยหนาจานสามปาก 
1.4 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยปากกา (Machine Vise) บนเครื่องกัด 
1.5 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานระหวางศูนยดวยหนาจานพา (Dog plate) 
1.6 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยเพลาอัด 
1.7 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึโตะงาน (Magnetic table) บนเครื่องเจียระไนราบ 
1.8 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึปากกา (Machine vise) บนเครื่องไส 
1.9 ปฏิบัติการเกี่ยวกับงานจับยดึปากกา (Vise) บนเครื่องเล่ือยกล 

สาระสําคัญ 
 การเริ่มตนรับการฝกทักษะ ความรูในโรงงานชางเครื่องมือกลตองปฏิบัติตนเองโดยการแตงกาย
ใหรัดกุม การเตรียมน้ํามันหลอเย็นและการผสม การฝกทักษะและความรูในงานกระบวนการตดิตั้งและ
ถอดอุปกรณยดึบนเครื่องมือกลแบบตางๆ  
จุดประสงคการเรียนการสอน 
 จุดประสงคท่ัวไป 
 เพื่อใหมีทกัษะ ความรูในการแตงกายใหรัดกุมในขณะปฏิบัติงานในโรงงาน การเลือกใชอุปกรณ
เพื่อความปลอดภัย และใชเครื่องมือจับยึดชิน้งานตลอดจนการเลือกใชน้ํามันหลอเยน็และการผสม 
 จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 หลังจากศึกษาหนวยนีแ้ลวผูเรียนสามารถ 

1. อธิบายเกี่ยวกบัการเตรียมงานชางเครื่องมอืกล 
2. บอกวิธีการจับยึดอุปกรณตาง ๆ เขากับหัวเพลา (Spindle Nose) แทนหวัเครื่อง (Head Stock) 

ของเครื่องกลึงดวยอุปกรณดงันี้ 
2.1 หนาจานสี่ปากอิสระ 
2.2 หนาจานสามปากและสี่พันพรอม 
2.3 หนาจาน (Dog Plate) 
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3. อธิบายการจับยึดชิ้นงานดวยเพลาอัด (Mandrel)  และติดตั้งเพลาอัดระหวางยันศูนยบน
เครื่องกลึง 

4. แสดงการจับยดึปากกา (Machine Vise) จับยึดชิ้นงานบนโตะงานดังนี้คอื 
4.1 บนโตะงานเครื่องกัด 
4.2 บนโตะงานเครื่องไส 
4.3 บนโตะงานเครื่องเจียระไนราบ 
4.4 บนเครื่องเล่ือยกล 

งานทีป่ฏิบตั ิ
1.1 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานการเตรียมงานชางเครื่องมือกล 

1.1.1 การแตงกายใหรัดกุมเพื่อความปลอดภัย 
1.1.2 การใชอุปกรณเพื่อความปลอดภัยในการทํางาน 
1.1.3 การเลือกใชน้ํามันหลอเยน็ 
1.1.4 การผสมน้ํามันหลอเยน็ 
1.1.5 การเลือกเครื่องมือจับยึดชิน้งาน 

1.2 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยหนาจานสี่ปากอิสระ 
1.2.1 การประกอบและถอดหนาจานสี่ปากอิสระบนเครื่องกลึง 
1.2.2 การจับชิ้นงานรูปรางตาง ๆ ดวยหนาจานสี่ปากอิสระ 
1.2.3 การตั้งชิ้นงานใหไดศนูยดวยหนาจานสี่ปาก 
1.2.4 การใชฟนจับชิ้นงานในลกัษณะที่เหมาะสม 

1.3 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยหนาจานสามปาก 
1.3.1 การประกอบและถอดหนาจานบนเครื่องกลึง 
1.3.2 การจับชิ้นงานรูปรางตาง ๆ ดวยหนาจานสามปาก 
1.3.3 การตั้งชิ้นงานใหไดศนูย 
1.3.4 การเปลี่ยนชุดฟนของหนาจาน 

1.4 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานดวยปากกา (Machine Vise) บนเครื่องกัด 
1.4.1 การติดตั้งและถอดปากกาบนโตะงานเครือ่งกัด 
1.4.2 การตรวจสอบความขนานทีห่นาปากกาดานอยูกับที ่
1.4.3 การจับชิ้นงานรูปทรงตาง ๆ ดวยปากกาบนเครื่องกัด 
1.4.4 การรองชิ้นงานดานขางดวยแทงขนาน 
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1.5 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับชิน้งานระหวางศูนยดวยหนาจาน (Dog plate) 
1.5.1 การประกอบและถอดหนาจานพาบนเครื่องกลึง 
1.5.2 การประกอบและถอดยันศูนย 
1.5.3 การปรับศูนยหนาและศูนยทายใหตรงกัน 
1.5.4 การเลือกใชเหล็กพา 
1.5.5 การถอดและประกอบเหล็กพากับชิ้นงาน 
1.5.6 การตั้งชิ้นงานระหวางศนูย 

1.6 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึชิ้นงานเพลาอัด 
1.6.1 การเลือกใชชนิดของเพลาอดั 
1.6.2 การอดัและถอดชิ้นงานโดยใชเพลาอัดชนิดเรียว 
1.6.3 การตั้งเพลาอัดชนิดเรยีวระหวางศูนย 
1.6.4 การประกอบและถอดชิ้นงานโดยใชเพลาอัดชนิดเกลียว 
1.6.5 การตั้งเพลาอัดชนิดเกลียวระหวางศูนย 
1.6.6 การจับเพลาอดัดวยหนาจานสามปาก 
1.6.7 การยันศูนยเพลาอัดดวยยันศนูยทายแทนเครื่อง 

1.7 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึโตะงานบนเครื่องเจียระไนราบ 
1.7.1 การติดตั้งและถอดโตะงานแมเหล็ก (Magnetic table) บนเครื่องเจียระไนราบ 
1.7.2 การติดตั้งปากกาจับชิ้นงาน (Machine Vise) บนโตะแมเหล็ก (Hagnetic table) 
1.7.3 การตรวจสอบความขนานบนปากกากับปากดานอยูกับที่ 
1.7.4 การจับชิ้นงานรูปรางตาง ๆ ดวยปากกา 
1.7.5 การรองชิ้นงานดานขางดวยแทงขนาน 

1.8 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึปากกา (Machine Vise) บนเครื่องไส 
1.8.1 การติดตั้งและถอดปากกาบนโตะงานเครือ่งไส 
1.8.2 การจับชิ้นงานแทงขนาน (Parallel Bar) บนปากกา 
1.8.3 การตรวจสอบความขนานทีด่านขางของแทงขนาน 
1.8.4 การจับชิ้นงานรูปรางตาง ๆ ดวยปากกาบนเครื่องไส 
1.8.5 การรองชิ้นงานดานลางและดานขางดวยแทงขนาน 
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1.9 ปฏิบตัิการเกี่ยวกับงานจับยดึปากกา (Vise) บนเครื่องเลือ่ยกล 
1.9.1 การติดตั้งและถอดปากกาบนเครื่องเล่ือยกล 
1.9.2 การตรวจสอบความฉากที่หนาปากกาดานอยูกับที ่
1.9.3 การจับชิ้นงานรูปทรงตาง ๆ ดวยปากกา 

ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ – อุปกรณ 
1. เครื่องมืออุปกรณพื้นฐานของชางเครื่องมือกลและซอมบํารุง 
2. เครื่องจักรกลพื้นฐาน พรอมอุปกรณ 
3. เครื่องมือกลพื้นฐาน 

กิจกรรมการเรียน 
 1.กิจกรรมครู 

1.1 จัดตรียมเอกสาร  หนังสืออางอิง ส่ือการสอน ส่ิงพิมพตาง ๆ ตัวอยางโครงการของ
จริง แนะนํารายวิชา วิธีการเรยีน การมอบหมายงาน และวธีิการประเมินผล 

1.2 ทดสอบกอนเรียน  โดยใชใบทดสอบกอนเรียน เร่ือง งานกลึง แลวใหผูเรียนตรวจ
คําตอบตามใบเฉลย พรอมทั้งแนะนําแกไขปญหาที่อาจเกดิขึ้นจากการปฏิบัติงาน  

1.3 นําเขาสูบทเรียน   โดยผูสอนกลาวถึงความสําคัญของงานงานกลึง เครื่องมือ 
อุปกรณหลักเบื้องตน ในการปฏิบัติงานชางงานกลึง รวมถึงความปลอดภัยในงาน
งานกลึงชนิดตาง ๆ 

1.4 การสอน  โดยผูสอนจัดเตรียมเอกสาร หนงัสืออางอิง Model ช้ินงานจริง  ส่ือตาง ๆ 
ที่จําเปน 

1.5 แจกชุดการเรียน เอกสารที่เกี่ยวของกับเนือ้หาการเรียนเรื่อง งานกลึงปาดหนา กลึง
ปอก กลึงตกรองควบคูกับเอกสารหนังสืออางอิงที่เตรียมไว สังเกตบนัทึกพฤติกรรม
ผูเรียน คอยแนะนําชวยเหลือผูเรียนเมื่อผูเรียนตองการ 

1.6 ตรวจสอบขั้นตอนการศึกษาและฝกปฏิบตั ิของผูเรียนใหถูกตองและครบถวน 
รวมทั้งตรวจสอบการตอบคําถาม แตละหวัขอใหไดตามเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ 
(บูรณาการ) 

1.7 ประยุกตใช โดยใหผูเรียนดาํเนินงานตามที่กําหนดในใบมอบหมายงาน  
1.8 การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหวัขอที่จะประเมนิการฝก

ปฏิบัติรวมกับเพื่อนผูเรียนและผูสอน ตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไข
ขอบกพรอง 
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2. กิจกรรมนักเรียน 
2.1 จัดเตรียมรางกาย จิตใจ เตรียมเอกสาร หนังสืออาง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยฟงคิดตาม และตอบคําถาม เกี่ยวกับความสําคัญประโยชน การปฏิบัติ

ตัว ของงานกลึงชนิดตาง ๆ เทคนิควิธีการและความปลอดภัย ในการปฏิบัติงานกลึงชนิดตาง ๆ 
2.3 ทําขอทดสอบกอนเรียน แลวสลับกันตรวจคําตอบและใหคะแนน 
2.4 แบงกลุมตามผูสอน  โดยกําหนดตามจํานวน Module บูรณาการ แตละหนวยการเรียน 
2.5 ใหขอมูลหรือการสอน โดยศึกษาคนควาหาขอมูลจากเอกสารตําราเรียนจากชุดการเรียน 

เร่ืองการเตรียมตัวเกีย่วกับชางเครื่องมือกล 
2.6 เมื่อเกิดปญหา ขอสงสัย ใหปรึกษาผูสอนหรือใหผูสอนสาธิตใหด ู
2.7 ฝกปฏิบัติจนเกดิความชาํนาญ ในระดบัปฏิบัติไดดีแลวรวมกับครตูรวจสอบชิ้นงานเพื่อ

ประเมินผลและแกไขขอบกพรอง แลวทาํในขั้นตอไป 
2.8 ทําแบบทดสอบหลังเรียน โดยใชใบทดสอบกอนเรียนและหลังเรยีนทายชุดการเรียน 
2.9 ตรวจสอบคําตอบโดยใชใบเฉลย แลวจดัเก็บคะแนนของแตละคน รวมกับครูสรุปเนื้อหา 

ตามวัตถุประสงคการเรียนของหนวยการเรียนโดยศึกษา จากใบความรู ใบปฏิบัติงาน หรือชุดการเรียน 
ส่ือโสตทัศน และทําแบบทดสอบ หลังเรียน หากมีขอสงสัย ขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและ
เพื่อนในกลุม 

2.10 ประยุกตใช โดยทํางานตามใบทดสอบทายชดุการสอนเพื่อนําความรู ทักษะที่ฝกมาใชใน
การทํางานตามใบทดสอบ รวมกับผูสอนตรวจสอบประเมินชิ้นงานตามแบบประเมนิใหคะแนนทายชุด
การเรียน 

2.11 ตรวจสอบผลการเรียนรู โดยตรวจสอบคะแนนทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ เพื่อนาํไป
ปรับปรุงการเรียนในหนวยตอไป 

 

สื่อการเรียนการสอน 
1. ใบความรูเร่ืองงานกลึงปาดหนา กลึงปอก กลึงตกรอง 
2. ใบความรูเร่ืองเครื่องกลึง และอุปกรณ 
3. ใบงานเรื่องการปฏิบัติใหเกิดความปลอดภยั 
4. อุปกรณของจริง เกี่ยวกับงานชางเครื่องมือกล 
5. ตําราเรียน 

งานที่มอบหมาย/กิจกรรม 
1. ศึกษา คนควาเอกสาร ตํารา ชุดการเรียน เร่ืองงานกลึง 
2. ฝกปฏิบัติการใชเครื่องมือกล เครื่องจักรกลเบื้องตนตามคําแนะนํา 
3. ตรวจสอบและแกไขขอบกพรองของการฝกปฏิบัติตามคําแนะนํา 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง   สาขางานเครื่องมือกล 

25  

4. รายงานเรื่องทีเ่กี่ยวของกับการเตรียมตัวเกีย่วกับชางกลโรงงาน 
การประเมินผล 

1. ระดับคะแนนของนักเรียน ในการสอนแตละครั้งเปรียบเทียบกอนเรยีนและหลังเรียน 
2.  วัดความรูโดยผูสอนตามคําถามเพื่อทดสอบความตรงตามจุดประสงคเชิงพฤติกรรม 
3. ครูสังเกตและบันทึกพฤติกรรมการปฏิบัติงานและวิสัยชางในการปฏิบัตงิานแตละครั้ง 

3.1 ความตั้งใจในการปฏิบัติงาน 
3.2  ปฏิบัติงานตามกฎดวยความปลอดภัย 
3.3 การใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ – เครื่องจักรอยางถูกวิธี 

4. ตรวจสอบรายงานที่มอบหมาย 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แบบกําหนดหวัขอ (Theme)/ งาน/ โครงการ (Project) และกําหนดสมรรถนะของงาน 
ชื่อหัวของาน (Job Title) ………………………ภาคเรยีนท่ี.........แผนกชางกลโรงงาน 

คําอธิบายลักษณะงาน (Job description) 
โครงการจัดทําเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) 

งานเฉพาะ / งานยอย (Task/Element) 
การนําเสนอผลงานการทําเครื่องมือขนาดเล็ก 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment / Performance Criteria 

หัวขอ / รายวิชาที่บูรณาการ 
Topic / Subject 

1. เรียกช่ือวัสดุ , อุปกรณ, เครื่องมือและ
เครื่องจักรที่ใชในการทําเครื่องมือ
ขนาดเล็กเปนภาษาอังกฤษได 

2.เขียนคําศัพท วัสดุ, อุปกรณ,เครื่องมือ
และเครื่องจักรที่ใชใน การทําเครื่องมือ
ขนาดเล็กเปน ภาษาอังกฤษได 

3.อธิบายขั้นตอนการทําเครื่องมือ 
   ขนาดเล็กเปนภาษาอังกฤษได 
4. สาธิตการใชเครื่องมือขนาดเล็ก 
   เปนภาษาอังกฤษได 
5.นําเสนอผลงานเปนภาษาอังกฤษได 
 

1. อานออกเสียงช่ือวัสดุ, อุปกรณ, 
เครื่องมือและเครื่องจักรเปนภาษาอังกฤษ
ไดถูกตอง 
2.เขียนคําศัพทวัสดุ, อุปกรณ,เครื่องมือ
และเครื่องจักรเปนภาษาอังกฤษได
ถูกตอง 
3. บอกลําดับขั้นตอนการทําเครื่องมือ
ขนาดเล็กเปนภาษาอังกฤษไดถูกตอง 
4. สาธิตวิธีการใชเครื่องมือขนาดเล็กเปน  
ภาษาอังกฤษไดถูกตอง 
5. นําเสนอผลงานเครื่องมือขนาดเล็กเปน  
ภาษาอังกฤษไดถูกตอง 
  5.1  แนะนําทีมงาน 
  5.2  บอกจุดประสงคของการทํา
เครื่องมือขนาดเล็ก 
  5.3 บอกชื่อวัสดุ,อุปกรณ, เครื่องจักรที่
ใช ในการทําเครื่องมือขนาดเล็ก 
   5.4  บอกระยะเวลาในการทํา 
   5.5  บอกคาใชจายในการทํา 
   5.6  บอกคุณลักษณะของเครื่องมือ 

ขนาดเล็กที่จะจัดทํา 
  5.7 อธิบายขั้นตอนการทําเครื่องมือ

ขนาดเล็ก 
   5.8  สาธิตวิธีการใชและประโยชนของ

เครื่องมือขนาดเล็กจบการนําเสนอ 

การนําเสนอผลงานการทํา
เครื่องมือขนาดเล็ก 

 

วิชาภาษาอังกฤษ 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แบบกําหนดหวัขอ (Theme)/งาน/โครงการ(Project) และกําหนดสมรรถนะของงาน 

ชื่อหัวของาน(Job Title)                                    ภาคเรียนท่ี 
คําอธิบายลักษณะงาน(Job description) 

โครงการจัดทําเครื่องมือขนาดเล็ก 
งานเฉพาะ/งานยอย(Task/Element) 

การนําเรื่องแรงมาใชในการทําเครื่องมือขนาดเล็ก 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
1 บอกธรรมชาติของแรงได 
 
 
2 อธิบายชนิดของแรงได 
 
3 อธิบายประโยชนของแรงที่

นํามาใชในงานชาง 
4 เมื่อยกตวัอยางของชิ้นงานมา

สามารถมาบอกไดวาตองใช
แรงชนิดใดมาเกี่ยวของ 

1. สามารถบอกไดถูกตอง เมื่อมี
แรงมากระทําตอวัตถุ จะเกิด
การเปลี่ยนแปลงตอวัตถุ 

2. สามารถบอกชนิดของแรงได
ครบทุกประเภท 

3. บอกประโยชนของแรงชนดิ
ตาง ๆ ได 

4. สามารถจําแนกชนิดของแรงที่
ใชในงานตาง ๆ ได 

การจัดทําเครื่องมือขนาดเล็ก 

 

กลุมวิทยาศาสตร 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แผนการเรียนรูแบบบูรณาการ 

 

รหัสวิชา   2000-1420    ชื่อวิชา        วิทยาศาสตรอุตสาหกรรม   สอนครั้งท่ี 
หนวยท่ี  ชื่อหนวย   แรงและการเคลื่อนที่    จํานวน          ช่ัวโมง 
 

 

หัวขอเร่ือง 
1. ธรรมชาติของแรง 
2. ชนิดของแรง 
3. แรงตานการเคลื่อนที่ของวัตถุหรือแรงเสียดทาน 
4. การเคลื่อนที่แบบตาง ๆ 
5. ความสัมพันธระหวางแรงและการเคลื่อนที่ของอนุภาคหรือวัตถุในสนามโนมถวง 

สาระสําคัญ 
1. ธรรมชาติของแรง วัตถุตาง ๆ เมื่อถูกแรงกระทําจะมีการเปล่ียนแปลงในสภาพเดิมของวัตถุ    

ไดแก  
- วัตถุจะมกีารเปลี่ยนตําแหนง 
- เปลี่ยนแปลงลกัษณะการเคลือ่นที่ 
- การเปลี่ยนแปลงขนาด รูปราง 

2. ชนิดของแรง แรงมูลฐานจําแนกเปน 4 ชนิด  
- แรงโนมถวง 
- แรงแมเหล็กไฟฟา 
- แรงนิวเคลยีรชนิดออน 
- แรงนิวเคลยีรชนิดเขม 

2.1 แรงยอย หมายถึง แรงที่เปนสวนประกอบของแรงใหญ หรือแรงลัพธ 
2.2 แรงลัพธ หมายถึง ผลของแรงยอยทั้งหมดที่กระทําตอวัตถุ ซ่ึงจะตองเปนการรวมแรง   

แบบเวคเตอร ผลการกระทําของแรงลัพธแรงเดียว จะไดผลเหมือนแรงยอยทุกแรงของแรงลัพธนั้น 
2.2.1 การหาแรงลัพธโดยวิธีการเขียนรูปแบบหางตอหัว 
2.2.2 การหาแรงลัพธโดยวิธีการคํานวณ 
2.2.3 การแยกแรงองคประกอบของแรง 

กลุมวิทยาศาสตร 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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จุดประสงคการเรียนการสอน 
จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหเขาใจระบบของแรง ชนิดของแรง การประยกุตใชงาน 
2. เพื่อใหเขาใจการรวมแรง การแยกแรง และการประยกุตใชงาน 
3. เพื่อใหเขาใจ การแยกองคประกอบของแรง 

จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
1. บอกธรรมชาติของแรงได 
2. อธิบายชนิดของแรงได 
3. อธิบายแรงตานการเคลื่อนทีข่องวัตถุ หรือ แรงเสียดทานได 
4. อธิบายการนําความรูเร่ืองแรงไปใชในงานชางได 

เนื้อหาสาระ 
แรงและการเคลื่อนท่ี 

 

สื่อการเรียนการสอน 
1. ส่ือส่ิงพิมพ 
2. วีดิทัศน 

 

กิจกรรมการเรียน 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. จัดเตรียมใบความรู แบบฝกหัด ใบงาน อุปกรณ

การทดลอง ส่ือโสตทัศนูปกรณ 
2. ทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบกอนเรียน 
3. ครูนําเขาสูบทเรียน โดยใหนักเรยีนดู วดีิทัศน 

เร่ืองชนิดของแรง 

1. นักเรียนจัดเตรียมเอกสารตามใบงาน 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน แลกกันตรวจ

ตามที่ครูเฉลย  แลวบันทกึคะแนนที่ได 
3. ดูวีดิทัศนเร่ือง ชนิดของแรง  แลวสรุปรวมกัน 

4. ครูใหความหมายของ แรงยอย แรงลัพธ 
 
5. ครูอธิบาย การหาแรงลัพธ การหาแรงลัพธโดย

วิธีการเขียนรูปแบบหางตอหัว การหาแรงลัพธ 
โดยวิธีการคํานวณ 

6. ครูแจกใบความรู เร่ือง แรงยอย แรงลัพธ การหา
แรงลัพธโดยวธีิการเขียนรูปแบบหางตอหวั การ
หาแรงลัพธ โดยวิธีการคํานวณ 

4. ฟงครูอธิบาย เร่ือง แรงยอย แรงลัพธ การหา  
แรงลัพธโดยการวาดรูป  

5. ศึกษาใบความรู เร่ือง แรงยอยแรงลัพธ และการ
หาแรงลัพธ โดยการวาดรูป  

 
6. ปฏิบัติตามใบงาน เร่ือง แรงยอย แรงลัพธ และ

การหาแรงลัพธ โดยการวาดรูป 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
7. ครูแจกใบงานเรื่อง แรงยอย แรงลัพธ การหาแรง

ลัพธโดยวิธีการเขียนรูปแบบหางตอหวั การหา
แรงลัพธ โดยวิธีการคํานวณ 

8. ครูแจกแบบฝกหัด เร่ือง แรงยอย แรงลัพธ การ
หาแรงลัพธโดยวิธีการเขยีนรูปแบบหางตอหัว 
การหาแรงลัพธ โดยวิธีการคาํนวณ 

9. ครูใหนักเรยีนศึกษาประโยชนของแรงตองาน
ชาง เชน งานตะไบ 

10. ครูใหนักเรียนศึกษาจากวีดิทัศน เร่ือง การตะไบ 
11. ครูอธิบายการหาแรงลัพธดวยการคํานวณ 
12. ครูแจกแบบฝกหัดเรื่อง การหาแรงลัพธดวย

วิธีการคํานวณ 
13. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  บันทึก

คะแนนที่ได 
14. ตรวจใบงาน แบบฝกหดั ประเมินคะแนนที่ได

ของนักเรียนทกุคน บันทึกคะแนนที่ได 

7. ทําแบบฝกหัด เร่ือง แรงยอยแรงลัพธ และการหา
แรงลัพธ โดยการวาดรูป 

 
8. รวมกันอภปิราย เร่ือง ประโยชนของแรงตอ งาน

ชาง เชน งานตะไบ 
 
9. ศึกษาวดีิทัศน เร่ืองงานตะไบ 
 
10. ฟงครูอธิบาย เร่ืองการหาแรงลัพธโดยการ

คํานวณ 
11. ทําแบบฝกหัดเรื่องการหาแรงลัพธโดยการ

คํานวณ 
12. ทําแบบทดสอบหลังเรียน แลกกนัตรวจ บันทึก

คะแนน 
 

 
งานที่มอบหมาย/กิจกรรม 

3. ทดสอบกอนเรียน 
4. ศึกษาจากวดีิทศัน 
5. ศึกษาจากใบความรู 
6. ปฏิบัติตามใบงาน 
7. ทําแบบฝกหัด 
8. ใหอภิปราย เร่ือง ประโยชนของแรงตองานชาง 
9. ทดสอบหลังเรียน 

การประเมินผล 
1. ตรวจงานที่มอบหมาย ใบงาน แบบฝกหดั 
2. สังเกตการอภปิราย เร่ือง ประโยชนของแรงตองานชาง 
3. ทดสอบหลังเรียน 




