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แบบกําหนดงานอาชีพ / กลุมวิชาชีพ  และสมรรถนะงานอาชีพ 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ.2545 (ปรับปรุง 2546)    ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม 

สาขาวิชา  โลหะการ   สาขางาน   เชื่อมโลหะ 
                         งาน/รายวชิา                                                      สมรรถนะ 
ภาคเรียนที่  1 
1. ชางปรับทั่วไป 
2001-0001 
2001-0005 
2100-1001 
2100-1002 
2100-1004 
2100-1005 
2100-1007 

คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 
วัสดุชางอุตสาหกรรม 
งานฝกฝมือ 
งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 
งานเครื่องมือกลเบื้องตน 

 
1.1 จัดทําสารสนเทศเพื่องานอาชีพโดยใชคอมพิวเตอร 
1.2 ดําเนินงานจัดการดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยใน

องคกรและชุมชน 
1.3 อานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนเครื่องมือกล 
1.4 เลือกใชวัสดุ อุปกรณในงานชางไดเหมาะสมกับลักษณะ

งาน 
1.5 ปรับ แปรรูปและขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือทั่วไปและ

เครื่องมือกล 
1.6 เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซ เช่ือมแกส ตัดแกสแผนเหล็กกลา

เบื้องตน 
1.7 ขึ้นรูปและประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 

ภาคเรียนที่  2 
2. ชางเชื่อมโลหะทั่วไป 
2001-0004 
2100-1003 
2100-1006 
2103-2104 

การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
งานเครื่องยนตเบื้องตน 
งานเชื่อมโลหะ 1 

 
2.1 ดําเนินงานจัดการสิ่งแวดลอม ในองคกรและชุมชน 
2.2 ประกอบ ทดสอบวงจรและอุปกรณไฟฟา อิเล็กทรอนิกส

เบื้องตน 
2.3 ตรวจสอบและบํารุงรักษาชิ้นสวนเครื่องยนต 
2.4 เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซ เช่ือมแกส ตัดแกสแผนเหล็กกลา

เบื้องตน 
ภาคเรียนที่  3 
3. ชางเชื่อมไฟฟา****       
2103-2102 
2103-2103 
2103-2107 
2103-2123 

เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 1 
โลหะวิทยาเบื้องตน 
งานเชื่อมโลหะ 2 
งานโครงสราง 

 
3.1 อานแบบ เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 
3.2 ตรวจสอบสมบัติของโลหะและปรับปรุงสมบัติของโลหะ

ดวยความรอน 
3.3เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กตอชนบากรองวี 
3.4 อานแบบ กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติการเชื่อมโครงสราง

ตามขอกําหนดมาตรฐาน 
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                               งาน/รายวิชา                                                         สมรรถนะ 
ภาคเรียนที่  4 
4. ชางเชื่อมพิเศษ 
2103-2108 
2103-2109 
2103-2112 
2103-2114 
2103-2121 

งานเชื่อมโลหะ 3 
งานเชื่อมโลหะ 4 
คณิตศาสตรชางเชื่อม 
วัสดุชางเชื่อม 
งานทดสอบวัสดุ 

 
4.1 คํานวณหาคาตางๆ ในงานชางเชื่อมโลหะและงานทางกล 
4.2 ทดสอบและเลือกใชวัสดุชางเชื่อมตามลักษณะและ 
     ประเภทงาน 
4.3 เช่ือมอารกลวดเช่ือมหุมฟลักซทอเหล็กกลาตอชน 
       บากรองวี 
4.4 เช่ือมแผนเหล็กกลาคารบอน เหล็กกลาไรสนิม อะลูมิเนียม

ดวยการเชื่อมทิก มิกและแม็ก 
4.5 ตรวจสอบ ทดสอบแนวเชื่อมแบบทําลายและไมทําลาย

สภาพ 
ภาคเรียนที่  5  
5. ชางโลหะแผน 
2001-0002 
2101-0003 
 
2103-2102 
2103-2105 
2103-2122 

การจัดการธุรกิจเบื้องตน 
การบริหารงานคุณภาพและเพิ่ม
ผลผลิต 
เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 2 
งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
งานระบบทอระบายอากาศ 

 
5.1 ดําเนินงานธุรกิจขนาดยอม 
5.2 จัดบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิตในองคกร 
5.3 อานและเขียนแบบแผนคลี่ การกําหนดสัญลักษณและ

มาตรฐานงานเชื่อมในแบบงานเชื่อม 
5.4 ดําเนินงานผลิตช้ินงานผลิตภัณฑโลหะ 
จัดทําระบบสงและระบายอากาศในอุตสาหกรรมและที่พัก
อาศัย 

ภาคเรียนที่  6  
6. ชางผลิตภัณฑโลหะ 
2103-2125 
2103-2106 
2103-2118 
2103-2113 
2103-2115 

เทคนิคการผลิต 
งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 
งานออกแบบผลิตภัณฑ 
งานสี 
งานชุบเคลือบผิวโลหะ 

 
6.1  ออกแบบผลิตภัณฑโลหะตามหลักการออกแบบ 
6.2  วางแผนการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนและโลหะ

รูปพรรณ 
6.3  ผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนและโลหะรูปพรรณ 
6.4 ตกแตงผิวงานผลิตภัณฑดวยสีอุตสาหกรรม 
6.5 ชุบเคลือบผิวโลหะดวยทองแดง นิกเกิลและโครเมียม 
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ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาโลหะการ
สาขางานเชื่อมโลหะ

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 4 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 7 หนวยกิต

2000-1101 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 1 2 2 2000-1202 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 2 2 2
2000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 1 2 2 2000-1401 วิทยาศาสตรพื้นฐาน 2 3

   2000-1501 คณิตศาสตรประยุกต 1 2 2
   2000-160X สุขภาพกับการทํางาน 1 1
      
      
2.หมวดวิชาชีพ 15 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 12 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 15 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 6 หนวยกิต

2001-0001 คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 2 3 2001-0004 การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2 3
2001-1005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 3 2100-1003 ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 2 4
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน 2 4 2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2 4
2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 2 2    
2100-1004 งานฝกฝมือ 3 6    
2100-1005 งานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน 2 4
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 2 4

    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 0 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 6 หนวยกิต
   2103-2104 งานเช่ือมโลหะ 1 6 12
      
      
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 0 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 0 หนวยกิต
      
      
      
      
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต
      
      
      
4. กิจกรรม 0 2 4. กิจกรรม 0 2

19 32 19 33รวม รวม

ภาคเรียนที่ 1 ภาคเรียนที่ 2
รายชวิชา รายวิชา
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ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาโลหะการ
สาขางานเชื่อมโลหะ

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 7 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 8 หนวยกิต

2000-1220 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในงานอาชีพ 1 2 2000-1221 การสนทนาภาษาอังกฤษ 1 1 2
2000-1102 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 2 2 2 2000-1301 วิถีธรรมวิถีไทย 2 2
2000-140x วิทยาศาสตรพื้นฐาน 2 3 2000-150x คณิตศาสตรประยุกต 1 2 2
2000-150x คณิตศาสตรประยุกต 1 2 2 2000-130X เหตุการณปจจุบัน 2 2

   2000-160X สุขภาพกับการทํางาน 1 1
      
2.หมวดวิชาชีพ 12 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 10 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 0 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 0 หนวยกิต
      
      
      
      
      
    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 4 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 0 หนวยกิต

2103-2102 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 2 2 4    
2103-2103 โลหะวิทยาเบื้องตน 2 4    

      
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 8 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 10 หนวยกิต

2103-2107 งานเช่ือมโลหะ 2 6 12 2103-2108 งานเช่ือมโลหะ 3 3 6
2103-2123 งานโครงสราง 2 4 2103-2109 งานเช่ือมโลหะ 4 3 6

   2103-2112 คณิตศาสตรชางเช่ือม 2 2
   2103-2121 งานทดสอบวัสดุ 2 4

   
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 0 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 2 หนวยกิต
   2103-2114 วัสดุชางเช่ือม 2 3
      
      
4. กิจกรรม 0 2 4. กิจกรรม 0 2

19 35 20 32

รายชวิชา รายวิชา

รวม รวม

ภาคเรียนที่ 3 ภาคเรียนที่ 4
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ตัวอยางแผนการเรียน
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545(ปรับปรุง 2546)

สาขาวิชาโลหะการ
สาขางานเชื่อมโลหะ

รหัส นก. ชม. รหัส นก. ชม.
1.หมวดวิชาสามัญ 1 หนวยกิต 1.หมวดวิชาสามัญ 1 หนวยกิต

2000-1223 ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม 1 2 2000-1240 ภาษาอังกฤษปฏิบัติงานชาง 1 2
      
      
      
      
      
2.หมวดวิชาชีพ 9 หนวยกิต 2.หมวดวิชาชีพ 8 หนวยกิต
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 4 หนวยกิต     2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 0 หนวยกิต

2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 2 3    
2001-0003 การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 2 3    

      
      
      
    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 5 หนวยกิต     2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 0 หนวยกิต

2103-2102 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 2 2 4    
2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3 6    

   
      
    2.3 วิชาชีพสาขางาน 0 หนวยกิต     2.3 วิชาชีพสาขางาน 4 หนวยกิต
   2103-2106 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 3 6
   2103-2118 งานออกแบบผลิตภัณฑ 1 2
       2.4 โครงการ 4 หนวยกิต   
   2106-5001 โครงการ 4 *
   
3.หมวดวิชาเลือกเสรี 2 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสรี 6 หนวยกิต

2103-2122 งานระบบทอระบายอากาศ 2 4 2103-2113 งานสี 2 4
   2103-2115 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 2 4

2103-2125 เทคนิคการผลิต 2 3
      
4. กิจกรรม 0 2 4. กิจกรรม 0 2

12 24 15 23รวม รวม

ภาคเรียนที่ 5 ภาคเรียนที่ 6
รายชวิชา รายวิชา
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แบบกําหนดหวัขอ(Theme)/งาน/โครงการ(Project)  และกําหนดสมรรถนะของงาน 
ชื่อหัวของาน  (Job Title) โครงการสรางHood ดูดควัน ภาคเรียนท่ี   5 

คําอธิบายลักษณะงาน (Job  description) 
 จัดดําเนินการสราง Hood ดูดควัน  โดยเริ่มตั้งแตเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงาน  เขียนแบบสั่งงาน กําหนด
รายการวัสดุ  อุปกรณ  เครื่องมือ เครื่องจักร คํานวณตนทุน และประมาณราคา กําหนดขั้นตอนการติดตั้ง ประกอบงาน 
การควบคุมคุณภาพงาน  วางแผนการจัดการงานผลิตภัณฑจํานวนมาก  เขียนคูมือการใชงานผลิตภัณฑเปนภาษาอังกฤษ  
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)    1. การเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการ 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 
Topic/Subject 

1.1 เขียนโครงการสราง Hood ดูดควัน 
1.2 เขียนแผนปฏิบัติงานการสราง
Hood   ดูดควัน 
 

1.1 โครงการสราง Hood ดูดควัน มี
รายละเอียดครบตามขอกําหนด 

1.2 แผนปฏิบัติงานมีรายละเอียด
ครบถวนดําเนินงานไดจริง 

-เรื่องการเขียนโครงการวิชาภาษาไทย 
-เรื่องลําดับขั้นตอน รายละเอียดวิชา
งานระบบทอระบายอากาศ  

วิชางานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)      2. หลักการระบายอากาศ 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 
Topic/Subject 

2.1 อธิบายหลักการระบายอากาศ
แบบตาง ๆ 
2.2 คํานวณหาประสิทธิภาพของการ
ระบายอากาศ 

2.1 แบบการระบายอากาศถูกตองและ
เหมาะสมกับงาน  
2.2 ขนาด รูปราง Pipe & Blower มี
ประสิทธิภาพสําหรับการระบายอากาศ 

2.1 เรื่องการระบายอากาศวิชางานทอ
ระบายอากาศ  

 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   3. การเขียนแบบสั่งงานผลิตภัณฑโลหะแผน 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

3.1 เขียนรูปดานของทอดูดควัน 
3.2 เขียนแผนคลี่ของทอดูดควัน 

3.1 รูปดานพรอมขนาดถูกตองตาม
พ้ืนที่จริง 
3.2 ความถูกตองของภาพชิ้นสวนที่
เขียนภาพคลี่ 

3.1 หลักการเขียนแบบภาพคลี่ แบบ
เสนขนาน  รัศมี เสนสามเหลี่ยม 
วิชางานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
วิชางานระบบทอระบายอากาศ 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)    4. การกําหนดรายกรวัสดุ อุปกรณ เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

4.1 เขียนรายการวัสดุอุปกรณ 
เครื่องมือ  เครื่องจักร 
4.2 กําหนดวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือ 
สําหรับการสราง Hood ดูดควัน 

4.1 รายการวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือ 
เครื่องจักร ถูกตองครบถวน 

4.1 เครื่องมือเครื่องจักรที่ใชในงาน
โลหะแผน 
วิชางานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)      5. การคํานวณตนทุน ประมาณราคา 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

5.1 คํานวณหาคาใชจายวัสดุอุปกรณ 
5.2 ประมาณราคาคาแรง 
5.3 คํานวณคาเสื่อมราคาคาเครื่องมือ
เครื่องจักร 
5.4 คํานวณและประมาณราคางาน 

5.1 รายการคาใชจายวัสดุครบถวน
สมบูรณ 
5.2 รายการคาเสื่อมราคาเครื่องมือ
เครื่องจักรครบถวนสมบูรณ 
5.3 รายงานประมาณราคางานสมบูรณ 

5.1 เรื่องการคําวณตนทุนและ
ประมาณราคาวิชาการจัดการธุรกิจ
เบื้องตน 
5.2 เรื่องการประมาณราคา 
วิชางานผลิตภัณฑโลหะแผน 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   6. การผลิตงานแบบผลิตภัณฑโลหะแผน 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

6.1 เตรียมเครื่องมือ เครื่องจักร 
อุปกรณ วัสดุช้ินงาน 
6.2 รางแบบลงบนวัสดุงาน 
6.3 ตัดวัสดุตามแบบ 
6.4 พับขึ้นรูปประกอบชิ้นงานทอดูด
ควัน 

6.1 เครื่องมือ อุปกรณ วัสดุช้ินงาน
เตรียมมาครบถวน 
6.2 รางแบบ ถายแบบ ลงบนวัสดุงาน
ไดขนาด 
6.3 ตัดวัสดุไดขนาดตามแบบที่กําหนด 
6.4 ประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามแบบ
ภายในเวลาที่กําหนด 

6.1 เรื่องการสราง Hood ดูดควันวิชา
งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)    7. การติดตั้ง ประกอบงานแบบผลิตภัณฑโลหะแผน 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

7.1 เตรียมเครื่องมือ อุปกรณวัสดุ
ติดตั้ง 
7.2 ติดตั้ง ตัดวัสดุตามแบบกําหนด 
7.3 จัดเตรียมอุปกรณชวยงานสําหรับ
การติดตั้ง 
7.4 ประกอบชิ้นสวนของทอดูด
อากาศ 

7.1 เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุที่ใชใน
การติดตั้งครบถูกตอง 
7.2 ตัดเตรียมวัสดุไดตามแบบถูกตอง
ตามแบบกําหนด 
7.3  ช้ินงานทอดูดควันที่ประกอบติดตั้ง
แข็งแรงถูกตองตามตําแหนงที่กําหนด 
7.5 ทอดูดควันระบายออกไดรวดเร็ว 

7.1-เรื่องการประกอบติดตั้ง Hood ดูด
ควัน 
วิชางานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)    8. การจัดการงานผลิตภัณฑจํานวนมาก 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

8.1 วางแผนจัดการงานผลิตจํานวน
มาก 
8.2 กําหนดขั้นตอนการผลิตจํานวน
มาก 
8.3 หาสาเหตุและแกไขขอบกพรอง
ในกรผลิตจํานวนมาก 

8.1 รายการจั้นตอนกรผลิตจํานวนมาก
ถูกตอง 
8.2 แผนงานปฏิบัติการผลิตจํานวนมาก 
 

8.1 เรื่องการจัดการงานผลิตจํานวน
มากการบริหารงานคุณภาพและเพิ่ม
ผลผลิตวิชางานผลิตภัณฑโลหะแผน 
 
 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)      9. การควบคุมคุณภาพงาน 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

9.1 วางแผนงานควบคุมงานผลิต
Hood ดูดควัน 
9.2 กําหนดรายการควบคุมการผลิต 
Hood ดูดควัน 
9.3 ควบคุมคุณภาพงานสรางHood 
ดูดควัน 

9.1 รายการควบคุมคุณภาพงานสราง
Hood ดูดควันครบถวนสมบูรณ 
9.2 Hood ดูดควันที่สรางใชงานไดอยาง
มีคุณภาพ 

9.1 เรื่องการควบคุมคุณภาพวิชาการ
บริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 
วิชางานผลิตภัณฑโลหะแผน 
วิชางานทอระบายอากาศ 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)     10. การเขียนคูมือการใชงานผลิตภัณฑ ภาษาไทย/อังกฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาที่บูรณาการ 

Topic/Subject 

10.1 นําเสนอรายงานการสราง-เขียน
Hood ดูดควันเปนภาษาไทย/อังกฤษ 

10.1 คูมือการใชงานผลิตภัณฑ
ภาษาไทย/อังกฤษถูกตองครบถวน 
10.2 การนําเสนอการสรางHood ดูด
ควันตอคณะผูสอนและผูสนใจ 

เรื่องสวนประกอบของคูมือการใช
งานผลิตภัณฑ 
-สวนประกอบผลิตภัณฑ 
-วิธีการใช 
-ขอควรระวัง 
-การบํารุงรักษา 
เรื่องการนําเสนอผลงานวิชา
ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม 
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แบบแผนการเรียนรูแบบบูรณาการ 
บูรณาการวิชา เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 2    งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1  หนวยท่ี      1 
 งานระบบทอระบายอากาศ การจัดการธุรกิจเบื้องตน    การบริหารงานคุณภาพ สอนครั้งท่ี  
และเพิ่มผลผลิต ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม 
ชื่อหนวย   งานบูรณาการอาชีพงานชางโลหะแผน                              จํานวน  220  ชม. 
 

หัวขอเร่ือง หนวยที่ 1 งานบูรณาการอาชพีงานชางโลหะแผน 
หัวขอเร่ืองที่จะสอนดังนี ้

รายการสอน ทฤษฎี (ชม.) ปฏิบตัิ (ชม.) 
1. การเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการ 4 12 
2. หลักการระบายอากาศ 4 - 
3. การเขียนแบบสั่งงานผลิตภัณฑโลหะแผน 6 18 
4. การกําหนดรายการวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือ เครื่องจักร 2 6 
5. การคํานวณตนทุน ประมาณราคา 4 4 
6. การผลิตงานแบบผลิตภณัฑโลหะแผน 8 72 
7. การติดตั้ง ประกอบงานแบบผลิตภัณฑโลหะแผน 4 4 
8. การจัดการงานผลิตภัณฑจาํนวนมาก 4 4 
9. การควบคุมคุณภาพงาน 4 12 
10. การเขียนคูมือการใชงานผลิตภัณฑ ภาษาไทย/อังกฤษ 8 40 

รวม 48 172 
   

 

สาระสําคัญ 
 การศึกษาและปฏิบัติงานชางโลหะแผน  ตองบูรณาการและประยกุตความรู  ทักษะ จดัทํา
โครงงานที่เปนผลิตภัณฑ  เพื่อใหผูเรียนมปีระสบการณและสามารถพัฒนางานในสาขาอาชีพ  ไดอยางมี
ประสิทธิภาพและ 
ประสิทธิผล 
 

จุดประสงคท่ัวไป 
 เพื่อใหผูเรียนบูรณาการความรูและทักษะทางดานวิชาพืน้ฐาน  และวิชาชีพในงานเชือ่มโลหะมา
ประยุกตใชในการสรางผลงาน ในอาชีพงานชางโลหะแผน 
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จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 หลังจากเรียนรูหนวยนีแ้ลว ผูเรียนสามารถ 

1. อธิบายหลักการเขียนโครงงาน แผนปฏิบตัิงานได 
 2. เขียนโครงการ แผนปฏิบัติงานที่ครบถวนถูกตองสําหรับการนําเสนอขออนุมัติใช 
 3. อธิบายหลักการระบายอากาศได 
 4. อธิบายหลักการเขียนแบบสั่งงานผลิตภัณฑโลหะแผนได 
 5. เขียนแบบสัง่งานผลิตภัณฑโลหะแผนได 
 6. กําหนดรายการวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือเครื่องจักร ที่ใชในงานผลติภณัฑโลหะแผนได 
 7. คํานวณตนทุนและประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะแผนได 
 8. สราง Hood ดูดควันตามแบบงานที่เสนอโครงงานได 
 9. อธิบายการจัดการงานผลติภัณฑจํานวนมาก(Mass Product) ได 
 10.อธิบายหลักการควบคุมคณุภาพงานผลิตภัณฑโลหะได 
 11.เขียนคูมือการใชงานผลิตภัณฑภาษาไทย/อังกฤษได 
ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ – อุปกรณ 
 ตามรายการที่เสนอโครงการ 
กิจกรรมการเรียน 
 1. กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ส่ือการเรียนทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยางโครงการ
ของจริง 

1.2 นําเขาสูบทเรียนโดยคณะครูที่รวมสอนงานบูรณาการประชุมชี้แจงวิธีการเรียนรู 
ระยะเวลาที่ ครูแตละคนจะเขามาเปนผูสอน หลักการแนวทางการคิดโครงการ และดาํเนินโครงการ การ
ประเมินผลงาน แนะนําและใหตวัอยางงานโครงการลักษณะตางๆ 

1.3  การใหขอมูลหรือการสอนโดยผูสอนใหผูเรียนศกึษาจากใบความรู ใบปฏิบัติงานหรือชุด
การเรียน ส่ือโสตทัศนแลวทาํแบบทดสอบหากยังทําไดไมครบทบทวนบทเรียนใหม 

1.4 สังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศกึษาบทเรียน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมื่อผูเรียน
ตองการ 

1.5  การประยกุตใช โดยใหใบมอบงานแกผูเรียน ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอ
โครงการที่กําหนดไวโดยดําเนินงานในลักษณะของขั้นตอนทางวิทยาศาสตร เร่ิมตั้งแต ระบุปญหา 
ตั้งสมมติฐาน ทําการทดลอง รวบรวมและวิเคราะหขอมูล สรุปผลการทดลอง 

1.6  สังเกต บนัทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะดําเนินงานตามโครงการ คอยชวยเหลือใหคําแนะนํา
เมื่อผูเรียนตองการ 
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1.7  การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอทีจ่ะประเมินงานโครงการ 
รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมนิและแกไขขอบกพรอง 

1.8  สังเกต บนัทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะผูเรียนทํางาน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมือ่ผูเรียน
ตองการ 

2. กิจกรรมผูเรียน 
2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยรับการชี้แจงวิธีการเรียนรู ระยะเวลาที่ครูแตละคนจะเขามาเปนผูสอน 

หลักการแนวทางการคิดโครงการ และดําเนินโครงการ การประเมินผลงาน ดูตัวอยางงานโครงการ
ลักษณะตางๆ 

2.3 จัดกลุมกันศึกษา คนควา หาขอมูลจากเอกสารตํารา หนังสืออางอิง และ เรียนจากชุดการ
เรียนและสื่อการเรียนตาง ๆ แลวตัดสินใจเลือกทํางานที่สนใจ 

2.4 การใหขอมูลโดยศึกษาเนื้อหาจากใบความรู ใบปฏิบตัิงานหรือชุดการเรียน ส่ือโสตทัศนแลว
ทําแบบทดสอบหากยังทําไดไมครบทําการทบทวนบทเรยีนใหม หากมปีญหาขอขัดของใหขอคําแนะนํา
จากผูสอนและเพื่อนในกลุมผูเรียน 

2.5 การประยกุตใช โดยศึกษาใบมอบงาน  ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการที่
กําหนดไวโดยดําเนินงานในลักษณะของขั้นตอนทางวิทยาศาสตร เร่ิมตั้งแต ระบุปญหา ตั้งสมมติฐาน ทํา
การทดลอง รวบรวมและวิเคราะหขอมูล สรุปผลการทดลอง หากมีปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนาํจาก
ผูสอนและเพือ่นในกลุมผูเรียน 

2.6 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยทํารายงานผลการดาํเนินงาน รวมกับผูสอนกําหนดหวัขอที่
จะประเมนิงานโครงการ รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมนิและแกไขขอบกพรอง หากมีปญหา
ขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุมผูเรียน 
สื่อการเรียน 
  1.  ตําราเรื่องงานโลหะแผนทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 
  2.  ชุดสื่อการเรียนเรื่องงานโลหะ 
  3.  ตําราเรื่องเกี่ยวกับโลกอาชีพในกลุมงานชางเชื่อมโลหะ 
  4.  คูมือการจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ ของวิชาภาษาไทย 
  5.  คูมือศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
  6.  ตัวอยางชิ้นงานของจริง 

7. อุปกรณเครื่องมืองานเชื่อม 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาโลหะการ  สาขางานเชื่อมโลหะ 

12

งานที่มอบหมาย / กิจกรรม 
 1.  ศึกษา คนควาเอกสาร ตํารา ชุดการเรียนเรื่องงานโลหะแผน 
  1.1  ตําราเรื่องงานโลหะแผนทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 
  1.2 ตําราเรื่องงานเขียนแบบโลหะแผนและงานโครงสราง 
  1.3  ตําราเรื่องเกี่ยวกับโลกอาชีพในกลุมงานชางโลหะแผน 
  1.4  คูมือการจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ  
  1.5  คูมือศัพทและการเขยีนรายงานภาษาอังกฤษ 
  1.6  มาตรฐานตางๆ ในงานโลหะแผน 
 2.  จัดทําโครงการและแผนปฏิบัติงาน 
 3.  จัดดําเนินงานตามแผนปฏิบัติงานรวมทั้งรวมกับผูสอนตรวจประเมินผลงาน 
 4.  รายงานและนําเสนอโครงงานรวมทั้งรวมกับเพื่อน ผูสอนประเมินโครงงาน 
การประเมินผล 
  1. ตรวจแผนงานโครงงาน แผนปฏิบัติงานรวมกับผูเรียน 
  2.  ครูสังเกตและบันทึกพฤตกิรรมการปฏิบัติงาน และวสัิยชาง 
  3.  ผูเรียนรวมกับผูสอนตรวจชิ้นงานสําเรจ็ 
  4.  ผูเรียนรวมกันพรอมกับผูสอนตรวจประเมินโครงงาน 
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เกณฑการประเมินผลโครงการ 
 

1. ขั้นการวางแผนงาน (Planing)        15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับผูเรียนในกลุม 3 คะแนน 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 2 คะแนน 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือโครงการ 10 คะแนน 
2. ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process)       20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสมและเพียงพอ 
       และ/หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.2 การใชเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       และ/หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       และ/หรือการจัดกระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 5 คะแนน 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 5 คะแนน 
3. ขั้นการนําเสนอผลงาน/ผลผลิต (Product)      65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต  40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 10 คะแนน 
  - คุณภาพ 10 คะแนน 
  - ปริมาณ 10 คะแนน 
  - ประโยชนใชสอย 10 คะแนน 
 3.2 การนําเสนอโครงงาน 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 10 คะแนน 
  - วิธีการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 15 คะแนน 
 

      รวม    100 คะแนน 
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แบบประเมนิแผนงาน 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนผูเรียน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู/ เจาของโครงการ/ผูเรียนในกลุมรวมประเมินโดยทําเครื่องหมาย √ ลงในชองที่ตองการ 

ระดับคะแนน รายการประเมิน 
ดีมาก ดี พอใช หมายเหตุ 

1. ช่ือโครงการมีความชัดเจนสื่อความหมายของผลงาน/
โครงการ 
2. หลักการและเหตุผลสมเหตุ/สมผล 
3. วัตถุประสงคและเปาหมายชัดเจนเปนไปได 
4. ชวงเวลาในการดําเนินงานเหมาะสมเปนไปได 
5. สถานที่ปฏิบัติงานเหมาะสมเปนไปได 
6. งบประมาณหรือทรัพยากรที่ใชดําเนนิงานเหมาะสม 
7. แผนปฏิบัติงานละเอียดชดัเจนปฏิบัติได 
8. การติดตามประเมินผลชัดเจนปฏิบัติได 
9. ผลที่คาดวาจะไดรับคุมคากับการดําเนินการของโครงการ 
10.ความยากงายของโครงการที่เหมาะสมกบัผูเรียน 
 

    

รวม     
 

หมายเหตุ  การใหคะแนน  ดีมาก =  1.0 คะแนน   ดี =  0.7 คะแนน  พอใช =  0.5 คะแนน 
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แบบประเมินโครงการ 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนผูเรียน...............ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู/ เจาของโครงการ/ผูเรียนในกลุมรวมประเมินโครงการ 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 

ขั้นการวางแผนงาน (Planing) 15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับผูเรียนในกลุม 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 
 1.3 ความสมบูรณของแผนงานหรือตัวโครงการ 
 
ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process) 20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสม เพยีงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 
 2.2 การใชเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 
 
ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)  65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต 40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 
  - คุณภาพ 
  - ปริมาณ 
  - ประโยชนใชสอย 
 3.2 การนําเสนอโครงการ 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 
  - วธีิการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 
 

 
3 
2 
10 
 
 
 
5 
 
5 
 
5 
5 
 
 
 

10 
10 
10 
10 
 

10 
15 

 

 รวม   
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 
รหัส   2103-2102                          ชื่อวิชา      เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 2 2 (4) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบตั ิ  80   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานและเขียนแบบแผนคลี่ 
2. เพื่อใหสามารถกําหนดสัญลักษณและมาตรฐานงานเชื่อมลงในแบบงาน 
3.  เพื่อใหสามารถเขียนแบบแผนคลี่ทั้งสามวิธี 
4.  เพื่อใหมีกิจนิสัยการปฏิบัติงานเขียนแบบดวยความประณีต เปนระเบียบเรียบรอย 

 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบแผนคลี่ 
2. กําหนดสัญลักษณและมาตรฐานงานเชื่อมในแบบงานมาตรฐาน 
3. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีอยางงาย 
4. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน 
5. เขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนรัศมี 
6.    เขียนแบบแผนคลี่ดวยวธีิเสนสามเหลี่ยม 

 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ-เขียนแบบแผนคลี่ ดวยวิธีอยางงาย เสนขนาน เสนรัศมี 
เสนสามเหลี่ยม การกําหนดสัญลักษณงานเชื่อม รอยตอและมาตรฐานงานเชื่อมลงในแบบสั่งงานเชื่อม
ชนิดตางๆ 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2103-2102  ชื่อวิชา     เขยีนแบบชางเชื่อมโลหะ 2  2  (4) 
พฤติกรรมที่ตองการ/การสอนหนึ่งครั้ง ลําดับ 

ที่ ชื่อหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 

1 
 
2 
 
3 
 
4 
 
5 
 
6 
 
7 

ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบ-เขียนแบบดวย
วิธีอยางงาย 
ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบ-เขียนแบบดวย
วิธีเสนขนาน 
ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบ-เขียนแบบดวย
วิธีเสนรัศมี 
ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบ-เขียนแบบดวย
วิธีเสนสามเหลี่ยม 
การกําหนดสัญลักษณ งานเชื่อม  รอยตอ  
มาตรฐานงานเชื่อม 
การเขียนรายละเอียดงานเชื่อมในแบบสั่งงาน 
 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
2 
 
2 
 
2 
 
4 
 
2 

6 
 
8 
 
8 
 
8 
 
8 
 
8 
 
 

1 
 
2 
 
2 
 
2 
 
4 
 
2 

8 
 

12 
 

12 
 

12 
 

16 
 

12 
 
8 
 
 
 

รวม 80 
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หนวยการสอนปฏิบัติ 
 

รหัส   2103-2102  ชื่อวิชา      เขยีนแบบชางเชื่อมโลหะ 2            2  (4) 
 หนวยท่ี   ชื่อหนวย    จํานวนคาบ 
 
     1      งานอานแบบ-เขียนแบบ       8 

    2  งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวธีิเสนขนาน   12 
    3  งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวธีิเสนรัศมี    12 

4 งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวธีิเสนสามเหลี่ยม   12 
5 งานเขียนแบบใบสั่งงานเชื่อม    28 
                           การประเมนิผลการเรียน     8 

      รวม    80 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน  
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 

4 
 
 
 

5 
 
6 

 
1.ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบ-เขียนแบบดวยวิธีอยางงาย 
1.1 การเขียนแบบภาพฉาย-ภาพชวย 

1.1.1หลักการใหขนาดชิ้นงานภาพฉาย 
        1.1.2วิธีการและขั้นตอนการเขียนภาพฉาย 
        1.1.3หลักการเขียนแบบภาพชวย 
        1.1.4วิธีการเขียนแบบภาพชวย 
1.2 หลักการเขียนแบบภาคตัด 

1.2.1การแสดงทิศทางการตัดภาพและผิวหนาตัด 
1.2.2วิธีการเขียนภาพตัดชนิดตาง ๆ 

1.3  หลักการเขียนภาพประกอบ 
งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน   
2.1 การเขียนภาพดาน 
2.2 การกําหนดElement Line 
2.3 การกําหนด Projection Line 
2.4 การเขียนParrallel Measuring Line 
2.5 การหาตําแหนงรอยตอ 
2.6 การคํานวณหาStretchout Line 
2.7 การหาตําแหนง Curve ของแผนคลี่                    
งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนรัศมี 
3.1 การเขียนภาพดาน 
3.2 การกําหนดElement Line 
3.3 การหาตําแหนง Curve ของแผนคลี่                    
งานเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนสามเหลี่ยม 
4.1 การเขียนภาพดาน 
4.2 การหาสูงจริง 
3.3 การหาตําแหนง Curve ของแผนคลี่                    
งานเขียนแบบใบสั่งงานเชื่อม  
5.1 งานบูรณาการงานเขียนแบบแผนคลี่ 
 การประเมินผลการเรียน 
 

 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
 
6 

 

 
2 
 
 
 
 

2 
 
 

3 
 

10 
 
 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 

10 
 
 
 

22 
 

8 

8 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 

12 
 
 
 

28 
 
8 

 รวม 13 67 80 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาโลหะการ  สาขางานเชื่อมโลหะ 

21

 

แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 
รหัส   2103-2105                   ชื่อวิชา    งานผลิตภัณฑโลหะแผน 1 3 (6) 
ระดับชั้น  ปวช.  สาขาวิชา   โลหะการ   ทฤษฎี - ปฏิบัติ  120   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม อาน

แบบ ออกแบบงานผลิตภัณฑโลหะ การคํานวณวัสดุ การประมาณราคา 
2. เพื่อใหสามารถกําหนดขั้นตอนการทํางาน เลือกกําหนดเทคนิควิธีการผลิต ข้ึนรูปประกอบงาน การ

เขียนรายงานการทํางานและปรับปรุงแกไขการทํางาน 
3. เพื่อใหสามารถเขียนแบบชิ้นงานโลหะแผนดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม ผลิต 

ผลิตภัณฑโลหะ  งานโครงสราง เฟอรนิเจอร 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย  ประณีตรอบคอบและตระหนักถึง

ความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม 
2. จัดทําแผนงานการทํางานผลิตภัณฑโลหะ  การข้ึนรูปและประกอบงาน 
3. ทําผลิตภัณฑงานโลหะ งานโครงสรางเฟอรนิเจอร ตามแบบกําหนด 
4. เขียนรายงานการทํางานผลิตภัณฑโลหะ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม การ
อานแบบ การออกแบบผลิตภัณฑโลหะ การถอดแบบคํานวณวัสดุ ประมาณราคา  ความปลอดภัยในการทํางาน
ผลิตภัณฑ กําหนดขั้นตอนการทํางาน เลือกและกําหนดเทคนิควิธีการผลิต การข้ึนรูป การประกอบงาน การเขียน
รายงานการทํางาน งานผลิตภัณฑโลหะแผนที่เขียนแบบดวยวิธีเสนขนาน เสนรัศมีและเสนสามเหลี่ยม งาน
ผลิตภัณฑโลหะ งานโครงสราง งานเฟอรนิเจอร โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2103-2105  ชื่อวิชา     งานผลิตภัณฑโลหะแผน 1                                                3  (6) 

พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งคร้ัง ลําดับ 
ท่ี ชื่อหนวย 

ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 
1. 
2. 
3. 
4. 
 
 
 
 

งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
งานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณ 
งานการผลิตจํานวนมาก 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 

4 
4 
8 

22 
22 
36 

4 
4 
4 

30 
30 
48 
12 

รวม 120 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 
2 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
4 

 
 
 
 

งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
งานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณ 
งานการผลิตจํานวนมาก 
รายละเอียดของทั้ง  3 หนวย  
1.การพัฒนาและกําหนดรูปแบบผลิตภัณฑโลหะแผน 

1.1วิเคราะหรูปแบบและวัสดุที่เหมาะสม 
1.2รางแบบสวนประกอบตาง ๆ 
1.3เขียนแบบสวนประกอบที่สมบูรณ 

2.การวางแผนการใชเครื่องมือเครื่องจักร 
2.1จัดลําดับขั้นตอนการผลิต 
2.2กําหนดเครื่องมือเครื่องจักรที่ใชในขั้นตอนตาง ๆ 
2.3กําหนดกําลังคนในขั้นตอนตาง ๆ 
2.4จัดทําอุปกรณชวยจับยึดในการประกอบงาน 

3.การดําเนินการผลิต 
3.1การตัดช้ินงาน 
3.2การขึ้นรูปช้ินงาน 
3.3การประกอบชิ้นงาน 
3.4การตกแตงช้ินงาน 

4.การควบคุมคุณภาพ 
4.1การควบคุมขนาดทุกขั้นตอนการผลิต 
4.2การจัดทําเกจหรือเครื่องมือตรวจสอบชิ้นงานในขั้นตอนการ
ทํางานตาง รวมทั้งการประมาณราคา 

 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 

4 
4 
4 

26 
26 
44 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 

30 
30 
48 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 

 รวม 12 108 120 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 
รหัส   2103-2122                          ชื่อวิชา    งานระบบทอระบายอากาศ 2 (4) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบตั ิ 80   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความตระหนักในการทํางานดวยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 
2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการระบายอากาศในอุตสาหกรรม ที่พักอาศัย 
3. เพื่อใหสามารถสรางแผนคลี่ ประกอบและติดตั้งระบบทอระบายอากาศ 
4. เพื่อใหมีกิจนิสัยปฏิบัติงานที่ดี 

 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ วิธีการระบายอากาศในอุตสาหกรรมและที่พักอาศัย 
2. เขียนแบบแผนคลี่ทอระบายอากาศในงานอุตสาหกรรม 
3. ประกอบ ติดตั้ง ทอระบายอากาศในบานพักอาศัยและอุตสาหกรรม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการระบายอากาศในอุตสาหกรรม ที่พกัอาศัย ระบบทอระบาย
อากาศแบบตางๆ อุปกรณระบายอากาศ งานสรางแผนคลี่ทอระบายอากาศ การประกอบทอและการติดตัง้
วงจรระบบระบายอากาศ 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2103-2122  ชื่อวิชา     งานระบบทอระบายอากาศ                                                2  (4) 

พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งคร้ัง ลําดับ 
ท่ี ชื่อหนวย 

ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
 

งานสรางทอประธานเปลี่ยนทิศทาง 
งานสรางของอ 
งานสรางทอแยก 
งานประกอบติดตั้งระบบทอ 
งานบูรณาการงานทอระบายอากาศ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
2 
2 
2 
2 

5 
8 
8 
5 

36 

1 
2 
2 
1 
2 

8 
12 
12 
8 

40 

 รวม 10 62 8 80 
 
 
 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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หนวยการสอนปฏิบัติ 

 

รหัส   2103-2122  ชื่อวิชา   งานระบบทอระบายอากาศ                              2           (4) 

 หนวยท่ี   ชื่อหนวย    จํานวนคาบ 
 1  งานสรางทอประธานเปลี่ยนทิศทาง   8 

2  งานสรางของอ     12 
3  งานสรางทอแยก     12 
4  งานประกอบติดตั้งระบบทอ    8 
5  งานบูรณาการงานทอระบายอากาศ   40 

 

           
 

      รวม   80   
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 
 
 
 

4. 
 
 
 
 

5. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

งานสรางทอเมนทอเปลี่ยนทาง 
1.1หลักการระบายอากาศ 
1.2การทําทอประธาน 
1.3การทําทอเปล่ียนทิศทาง 

งานสรางของอ 
2.1การเขียนแบบแผนคลี่ 
2.2การขึ้นรูป 
2.3การประกอบ 

งานสรางทอแยก 
3.1การเขียนแบบแผนคลี่ 
3.2การขึ้นรูป 
3.3การประกอบ 

งานประกอบติดตั้งระบบทอ 
4.1การทําตัวยึดS-Slip  Drive Clip 
4.2การทําขอตอ Single Connection 
4.3การทําขอตอ Double Connection 
4.4การประกอบทอ 

งานบูรณาการงานทอระบายอากาศ 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
 
 
8 

6 
 
 
 

10 
 
 
 

10 
 
 
 

6 
 
 
 
 

32 

8 
 
 
 

12 
 
 
 

12 
 
 
 
8 
 
 
 
 

40 

 รวม 16 64 80 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 

รหัส   2001-2003                         ชื่อวิชา    การบริหารงานคุณภาพและการเพิ่มผลผลิต 2 (3) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบัติ  60   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการบริหารงานคุณภาพ ระเบียบวิธีพีดีซีเอ กระบวนการแกปญหาและ 

เครื่องมือในการจัดกิจกรรม การจัดระบบบริหารงานคุณภาพ  ขอกําหนดและเอกสาร  หลักการเพิ่ม
ผลผลิต 

2. เพื่อใหสามารถดําเนินกิจกรรมกลุมคุณภาพ  กิจกรรมที่เกี่ยวกับการบริหารงานคุณภาพและการ
จัดระบบ  กิจกรรมการเพิ่มผลผลิตในองคกร 

3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางเปนระบบและตระหนักถึงคุณภาพ 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการบริหารงานคุณภาพ การเพิ่มผลผลิต 
2. ดําเนินกิจกรรมกลุมคุณภาพ 
3. ดําเนินกิจกรรมการบริหารงานคุณภาพในองคกร 
4. ดําเนินการระบบบริหารงานคุณภาพ 
5. ดําเนินงานเพิ่มผลผลิตในองคกร 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติกิจกรรมการบริหารงานคุณภาพ ความหมายและความสําคัญของคุณภาพ ระเบียบวิธีพี

ดีซีเอ (PDCA methodology) การจัดกิจกรรมกลุมคุณภาพโดยใชกระบวนการแกปญหาและเครื่องมือในการ
จัดทํากิจกรรม การจัดทํารายงานผลความกาวหนาของกิจกรรมกลุมคุณภาพ  หลักการบริหารงานคุณภาพ 
(Quality Management Principle) และการดําเนินกิจกรรม เชน การใหความสําคัญกับลูกคา ความสัมพันธกับผูสง
มอบ ความเปนผูนํา การมีสวนรวมของบุคลากร การบริหารเชิงกระบวนการและเปนระบบ การปรับปรุงอยาง
ตอเนื่อง และการตัดสินใจบนพื้นฐานของความเปนจริง ฯลฯ การจัดระบบบริหารงานคุณภาพ (Quality 
Management System) ขอกําหนดและเอกสาร หลักการเพิม่ผลผลิต การเพิ่มผลผลิตในองคกรโดยการเพิ่มคุณ
คาท่ีปจจัยการผลิตคงที่และโดยการลดปจจัยการผลิต 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2001-2003  ชื่อวิชา     การบริหารงานคุณภาพและการเพิ่มผลผลิต     2  (3)                                
พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งคร้ัง ลําดับ 

ท่ี ชื่อหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
8. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 

 
 
 
 

ความหมายและความสําคัญของคุณภาพ 
การวางแผนงานคุณภาพดวยระเบียบวิธี 
PDCA 
กิจกรรมกลุมคุณภาพ 
การเขียนรายงานผลการดําเนินงาน 
การบริหารงานคุณภาพในองคกร 
การบริหารทรัพยากร 
การผลิต/การใหบริการ 
การวัดและตรวจสอบผลการดําเนินงาน 
การจัดระบบบริหารงานคณุภาพ 
มาตรฐาน ISO 9000 : 2000 
การตรวจสอบผลการดําเนนิงานภายในองคกร 
การเพิ่มผลผลิตในองคกร 
หลักการบริหารเพื่อการเพิม่ผลผลิต 
การเพิ่มผลผลิตโดยบุคลากร 
การเพิ่มผลผลิตโดยเทคโนโลยี 
การประเมินผลการเรียน 

3 
2 
1 
1 
2 
3 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
2 
2 

 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 

 
 
 
 
1 
1 
 
1 
 
 
 
 
1 
 
 

3 
3 
3 
3 
4 
4 
3 
4 
3 
3 
3 
3 
6 
3 
3 
6 
 
 
 
 

 
รวม 60 

 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 

4. 
 
 
 

5. 
 
 
 
 

6. 
 

 

ความหมายและความสําคัญของคุณภาพ 
1.1  ความหมายของคุณภาพ 
1.2  ความสําคัญของคุณภาพ 
1.3  คุณภาพ  ตนทุน    การสงมอบ 
1.4  การควบคมุคุณภาพ 

การวางแผนงานคุณภาพ ดวยระเบียบวิธี PDCA 
2.1  ความหมายของ  PDCA 
2.2  ประโยชนของ  PDCA 
2.3  การวางแผนงานคุณภาพดวยระเบยีบวิธี PDCA 
2.4  ประเภทของแผนงาน 

กิจกรรมกลุมคุณภาพ 
3.1  กิจกรรม 5 ส. 
3.2  กิจกรรม QCC 
3.3  กิจกรรมขอเสนอแนะ ปรับปรุงงาน 
3.4  การบํารุงรักษาแบบมี สวนรวม 

 การเขียนรายงานผลการดําเนนิงาน   
4.1  หลักการเขียนรายงานผลการดําเนินงาน 
4.2  โครงสรางรายงานผลการดําเนินงาน 
4.3  รายงานผลการตรวจสอบผลการดําเนนิงาน    

การบริหารงานคุณภาพในองคกร        
5.1 ความหมาย ขอบขายการบริหารงานคุณภาพในองคกร 
5.2  หลักการบริหารงานคุณภาพในองคกร 
5.3   ระบบการบริหารงาน คุณภาพในองคกร 
5.4   การบริหารงานคุณภาพทั่วทั้งองคกร 

การบริหารทรัพยากร   
6.1 การจัดสรรทรัพยากร 
6.2 การจัดการงานบุคคล 
6.3 การจัดการดานโครงสรางพื้นฐาน 
6.4 การจัดสภาพแวดลอมของการทํางาน 

3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
4 
 
 

 

 3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
4 
 

 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน (ตอ) 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

7. 
 
 

8. 
 
 
 
 

9. 
 
 
 
 

10. 
 
 
 

11 
 
 
 
 

12. 
 
 
 
 

 

การผลิต/การใหบริการ   
7.1  การวางแผนการผลิตและการใหบริการ 
7.2  การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ 

การวัดและตรวจสอบผลการดําเนินงาน    
8.1 การตรวจสอบผลการดําเนินงานภายในองคกร 
8.2  การวัดและตรวจสอบ ผลิตภัณฑ 
8.3  การควบคมุสภาพ/ปองกันการทําผิดเงือ่นไข 
8.4  การปรับปรุงคุณภาพการบริหารงานอยางตอเนื่อง 

การจัดระบบบริหารงานคณุภาพ     
9.1  ความหมายของการจัดระบบบริหารงานคุณภาพ 
9.2  ความเปนมาของการจดัระบบบริหารงานคุณภาพ 
9.3  หลักการบริหารงานคุณภาพ 
9.4  กระบวนการของระบบบริหารงานคุณภาพ  

มาตรฐาน ISO 9000 : 2000  
10.1  โครงสรางอนุกรมมาตรฐาน ISO 9000 : 2000 
10.2  ขอกําหนดระบบบริหารงานคุณภาพตามมาตรฐาน 

ISO 9001 : 2000 
 การตรวจสอบผลการดําเนนิงานภายในองคกร  

11.1  หลักการและแนวทางการตรวจสอบผลการ
ดําเนินงานภายในองคกร 

11.2  เอกสารเพื่อการตรวจสอบผลการดําเนินงานภายใน
องคกรระบบเอกสารในมาตรฐาน ISO 9001 : 2000 

การเพิ่มผลผลิตในองคกร  
12.1  ความเปนมาของการเพิ่มผลผลิตในองคกร 
12.2  ความหมายและแนวคิดของการเพิ่มผลผลิตใน องคกร 
12.3  ปจจัยสําคัญตอการเพิ่มผลผลิตในองคกร 
12.4 ประโยชนที่ไดรับจากการเพิ่มผลผลิตในองคกร    

 

3 
 
 
4 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 

 3 
 
 
4 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
3 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน (ตอ) 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

13 
 
 
 
 
 

14. 
 
 

 
15. 

 
 
 
 
 

16. 
 

 

หลักการบริหารเพื่อการเพิม่ผลผลิต       
13.1  หลักการเพิ่มคุณคาที่ปจจัยการผลิตคงที่ 
13.2  หลักการลดปจจัยการผลิตแตคุณคาคงที่ 

13.3  กระบวนการและกิจกรรมการเพิ่มผลผลิตการบริหาร
เพื่อการเพิ่ม ผลผลิต 
การเพิ่มผลผลิตโดยบุคลากร       

14.1  การสรางแรงจูงใจในการทํางาน 
14.2  การมีสวนรวมของบุคลากร 
14.3  การปรับปรุงสภาพการทํางาน 
14.4  การพัฒนาบุคลากร 

การเพิ่มผลผลิตโดยเทคโนโลยี 
15.1  หลักการเพิ่มผลผลิตโดยเทคโนโลย ี
15.2  หลักการใชระบบคอมพิวเตอรในองคกร 
15.3  หลักการใชหุนยนตในระบบการผลิต 
15.4  ประโยชนและปญหาของการเพิ่มผลผลิตโดย

เทคโนโลยี 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 

6 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
3 

 6 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
6 

 รวม 60  60 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 
รหัส   2001-2002                         ชื่อวิชา   การจัดการธุรกิจเบื้องตน  2 (3) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบตั ิ 60   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการจัดการธุรกิจเบื้องตน กระบวนการของการประกอบการ เอกสารธุรกิจ การ

ทําบัญชี การตลาดและแผนการตลาด การขายและแผนการขาย การดําเนินธุรกิจขนาดยอม  
2. เพื่อใหสามารถจัดทําเอกสารธุรกิจตามประเภทของกิจการ บันทึกบัญชีตามหลักการบัญชีที่รับรองทั่วไป 

ดําเนินการตลาดตามแผนการตลาด ดําเนินการขายตามแผนการขาย และดําเนินงานธุรกิจขนาดยอมจาก
ความรูความสามารถในงานอาชีพของตนเอง 

3. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีในการประกอบอาชีพธุรกิจขนาดยอมในงานอาชีพของตนเอง 
 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการจัดการธุรกิจเบื้องตน การขาย การบัญชี การดําเนินธุรกิจขนาดยอม 
2. บันทึกบัญชีตามหลักการบัญชีที่รับรองทั่วไป 
3. ดําเนินการตลาดตามแผนการตลาด 
4. ดําเนินการขายตามแผนการขาย 
5. ดําเนินงานธุรกิจขนาดยอม 

 
คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติการจัดการธุรกิจเบื้องตน ประเภทและความสําคัญของการประกอบการ 
หลักการจัดการธุรกิจ การเขียนเอกสารธุรกิจ การจัดทําบัญชี  การตลาดและแผนการตลาด  การขายและ
แผนการขาย หลักการดําเนนิธุรกิจขนาดยอม  
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาโลหะการ  สาขางานเชื่อมโลหะ 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2001-2002  ชื่อวิชา     การจัดการธุรกิจเบื้องตน                            2  (3)     
พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งคร้ัง ลําดับ 

ท่ี ชื่อหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 

ความรูเบื้องตนเกี่ยวกบัการจัดการธุรกิจ 
ประเภทของผูประกอบการแลองคธุรกิจ
เอกชน 
การจัดทําแผนธุรกิจ 
การตลาดและแผนการตลาด 
การขายและแผนการขาย 
หลักการบัญชีเบื้องตน 
แหลงลงทุนและการบริหารการเงิน 
การจัดองคกรและการบริหารงานบุคคล 
การจัดเอกสารทางธุรกิจ 
หลักการประกอบอาชีพอิสระ 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 
 

4 
3 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

4 
4 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
4 

 

รวม 60 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 

4. 
 
 
 

5. 
 
 
 

6. 
 
 

 

ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการจัดการธุรกิจ  
1.1 ความหมายและวัตถุประสงคของการประกอบธุรกิจ 
1.2 ประเภทของธุรกิจ 
1.3 สภาพแวดลอมทางธุรกิจ 
1.4 ความรูเกี่ยวกับการขาย 

ประเภทของผูประกอบการแลองคธุรกิจเอกชน  
2.1 เจาของคนเดียว 
2.2 หางหุนสวนจํากัด 
2.3 บริษัทจํากัด 
2.4 บริษัทมหาชน 
2.5 สหกรณ 
2.6 แฟรนไชน 

การจัดทําแผนธุรกิจ 
3.1  ความสําคัญและลักษณะของแผนธุรกิจ 
3.2  การจัดทําโครงรางแผนธุรกิจ 
3.3  ศึกษาวิเคราะหดานการขาย เทคนิคการเงิน 

การตลาดและแผนการตลาด 
4.1  ความหมายและความสําคัญของการตลาด 
4.2  แนวคิดการตลาด 
4.3  หนาที่สวนการตลาด 

การขายและแผนการขาย 
5.1  ประเภทและลักษณะของการขาย 
5.2  ชองทางการจําหนาย 
5.3  ความรูดานผลิตภัณฑ  ลูกคา  ผูบริโภค คูแขงขัน 

หลักการบัญชีเบื้องตน 
6.1 ความสําคัญทางดานบัญชี 
6.2 ประโยชนของการจัดทําบัญชี 
6.3 บัญชีธุรกิจขนาดยอม 

4 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 

 

 4 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 

 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน (ตอ) 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

7.  
 
 

8. 
 
 
 
 

9. 
 
 

10. 
 
 
 

แหลงลงทุนและการบริหารการเงิน 
7.1 ประเภทของเงินทุน 
7.2 ประเภทของแหลงเงินทุน 

สถาบันการเงินการจัดองคกรและการบริหารงานบุคคล 
8.1 ความสําคัญของการจัดองคกรและการบรหิารงาน

บุคคล 
8.2 การจัดโครงสรางองคกร 
8.3 การวางแผนกาํลังคน การจัดคนเขาทํางาน 
8.4 การฝกอบรมและแรงจูงใจ 

การจัดเอกสารทางธุรกิจ 
9.1 ความหมายและความสําคัญของเอกสารทางธุรกิจ 
9.2 เอกสารการขาย  การเงิน  นําเขา  สงออก ขนสง 

ประกันภัย 
หลักการประกอบอาชีพอิสระ 

10.1 บทบาทของการประกอบอาชีพอิสระในระบบ
เศรษฐกิจ 

10.2 แนวคดิในการเลือกคิดตัดสนิในการเปน
ผูประกอบการธุรกิจ 

 

6 
 
 
6 
 
 
 
 
6 
 
 
 
6 
 
 

 6 
 
 
6 
 
 
 
 
6 
 
 
 
6 

 รวม 60  60 
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาโลหะการ  สาขางานเชื่อมโลหะ 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชาที่รวมบูรณาการ 
รหัส   2000-2133                        ชื่อวิชา  ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม  1 (2) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบตั ิ 40   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความรู ความเขาใจ คําศัพท และสํานวนพืน้ฐานที่ใชในการปฏิบัติงานทางดาน

วิชาชีพชางอุตสาหกรรม 
2. เพื่อใหมีความรู ความเขาใจ วัฒนธรรมของเจาของภาษา    ตลอดจนสํานวนภาษาและทาทาง

ในการสื่อสารที่เหมาะสม 
3. เพื่อใหมีความรู ความเขาใจ ในขบวนการเรียนรูแบบพึง่พาตนเองโดยการเลือกใชส่ือ และ

เทคโนโลยีตามความถนัดและสนใจ 
มาตรฐานรายวิชา 

1. อธิบาย บรรยาย ใหขอมูล สัดสวน ขนาด รูปทรง เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ คุณลักษณะเฉพาะ
โดยใชคําศัพทเทคนิคพื้นฐานหรือประโยคสั้น ๆ  

2. อานและปฏิบตัิตามวิธีการ ขั้นตอนการปฏิบัติคูมือ ปายเตือนภยั และคําแนะนําความ
ปลอดภัยในโรงฝกงาน 

3. สนทนาเพื่อขอหรือใหขอมลู คําแนะนํา การใหบริการ และขั้นตอนการปฏิบัติ โดยใชภาษา  
และทาทางที่เหมาะสม 

4. วางแผนการเรียน เก็บบนัทกึหลักฐานการเรียน และประเมินผลการเรยีนรูดวยตนเอง จาก
การเลือกใชส่ือและเทคโนโลยีที่มีอยูในศนูยการเรยีนรูหรือแหลงสื่อนอกสถานศึกษา 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษา ฝกปฏิบตัิ การอานเนื้อหาสาระที่เหน็พื้นฐานทางชางอุตสาหกรรมประเภทตาง ๆ      
สัดสวน ขนาด รูปทรง ช่ือวัสดุอุปกรณ เครือ่งมือในการทาํงาน คุณลักษณะเฉพาะ ของเครื่องมือ 
เครื่องหมาย ปายเตอืนภัย (Warning Signs) ความปลอดภยัในโรงฝกงาน (Workshop Safety) คูมือ 
เกี่ยวกับการปฏิบัติงานชาง สาธิตวิธีการ ช้ันตอนการปฏบิัติงาน การเขยีนรายงานสั้น ๆ  (Job report) การ
รับงาน (Job work Order) การกรอกแบบฟอรมตาง ๆ ศึกษาความหมายของคําและศัพทเทคนิคพื้นฐาน 
การบรรยายลกัษณะงาน การแนะนาํ ใหขอมูลและการใหบริการ ฯลฯ ใชภาษาทีใ่ชในการปฏิบัติงาน 
สนทนาเรื่องเกี่ยวกับอาชีพชางอุตสาหกรรม การวางแผนการเรียนโดยใชส่ือเทคโนโลยีที่มีอยูในศนูยการ
เรียนรูในสถานศึกษาและนอกสถานศึกษา  
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

รหัส   2000-2133  ชื่อวิชา     ภาษาอังกฤษชางอุตสาหกรรม     1 (2)                           
พฤติกรรมท่ีตองการ/การสอนหนึ่งคร้ัง ลําดับ 

ท่ี ชื่อหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 

ปฐมนิเทศ 
การใชเครื่องมือใหถูกตองกบังาน 
การรูจักชื่อ-ชนิดของเครื่องมือ 
ความปลอดภยัในการปฏิบัติงาน 
ความรูเกี่ยวกบัการวัด 
วิธีการทํางานกับสิ่งตาง ๆ 
ความรูเกี่ยวกบัหุนยนต 
การแกปญหาในการทํางาน 
การเขียนรายงาน 
การสมัครงาน 
การประเมินผลการเรียน 
 
 
 

1 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
 
 
 

2 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
2 

 รวม 19 10 9 40 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
 

จํานวนคาบ หนวยท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 

ปฐมนิเทศ 
การใชเครื่องมือใหถูกตองกบังาน 
การรูจักชื่อ-ชนิดของเครื่องมือ 
ความปลอดภยัในการปฏิบัติงาน 
ความรูเกี่ยวกบัการวัด 
วิธีการทํางานกับสิ่งตาง ๆ 
ความรูเกี่ยวกบัหุนยนต 
การแกปญหาในการทํางาน 
การเขียนรายงาน 
การสมัครงาน 
การประเมินผลการเรียน 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส   2103-2103            ชื่อวิชา      งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3  (6)    สอนครั้งท่ี  1 - 5 

หนวยท่ี     2            ชื่อหนวย งานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณ                 จํานวน  30 ชม. 
 

เร่ือง/งานทีป่ฏบิัต ิ
  หนวยที่ 1 ประกอบดวยหัวขอเร่ืองตอไปนี้ 
  1.1 การพัฒนาและกําหนดรปูแบบผลิตภณัฑโลหะแผน 
  1.2 วางแผนการใชเครื่องมือเครื่องจักร 
  1.3 การดําเนินการผลิต 
  1.4 การควบคมุคุณภาพ 
  1.5 การประมาณราคาผลิตภัณฑ 

สาระสําคัญ 
 การผลิตชิ้นงานผลิตภัณฑโลหะ มีขั้นตอนเริ่มตั้งแตการกําหนดรูปแบบชิ้นงาน การเขียนแบบ 

การวางแผนการผลิต การควบคุมการผลิตรวมตลอดจนถงึการประมาณราคาผลิตภัณฑจึงครบ
กระบวนการ 
 

จุดประสงคการเรียนการสอน 
 จุดประสงคท่ัวไป 
 1. เขาใจถึงกระบวนการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนไดอยางมีคุณภาพ 
 2. ดําเนินการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนได 

จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 1. กําหนดรูปแบบของผลิตภัณฑโลหะแผนได 
 2. เขียนแบบสัง่งานชิ้นงานได 
 3. กําหนดและเขียนรายการวสัดุที่ใชในการผลิตได 

4. จัดลําดับขั้นตอนการผลิตและเครื่องมือเครื่องจักรที่ใชได 
 5. ประมาณราคาของผลิตภัณฑโลหะแผนได 
 6. ตรวจสอบคุณภาพของผลติภัณฑโลหะแผนได 
 

งานที่ปฏิบัติ (เนื้อหาสาระ) 
 1.1 การพัฒนาและกําหนดรปูแบบผลิตภณัฑโลหะแผน 
  1.1.1 วิเคราะหรูปแบบและวัสดุที่เหมาะสม 
  1.1.2 รางแบบสวนประกอบตาง ๆ 
  1.1.3 เขียนแบบสวนประกอบที่สมบูรณ 
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 1.2 การวางแผนการใชเครื่องมือเครื่องจักร 
  1.2.1 จัดลําดับขั้นตอนการผลิต 
  1.2.2 กําหนดเครื่องมือ เครื่องจักรที่ใชในขัน้ตอนตาง ๆ 
  1.2.3 กําหนดกําลังคนในขัน้ตอนตาง ๆ 
  1.2.4 จัดทําอุปกรณจับยึดชวยในการประกอบงาน (Jig & Fixture) 
 1.3 การดําเนินการผลิต 
  1.3.1 การตัดชิน้งาน 
  1.3.2 การขึ้นรูปชิ้นงาน 
  1.3.3 การประกอบชิ้นงาน 
  1.3.4 การตกแตงชิ้นงาน 
 1.4 การควบคมุคุณภาพ 
  1) การควบคุมขนาดทุกขั้นตอนการผลิต 

2) การจัดทําเกจหรือเครื่องมือตรวจสอบชิ้นงานในขัน้ตอนการทํางานตาง ๆ การ
ประมาณราคาผลิตภัณฑ 

ขอเสนอแนะ 
 งานที่กําหนดใหนี้เปนผลิตภณัฑเสนอแนะเทานั้นซึ่งผูสอนสามารถกําหนดงานขึ้นใหสอดคลอง

กับสภาพปจจบุันโดยใชโลหะแผนเปนสวนประกอบหลัก ทั้งนี้ตองสัมพันธกับเวลาปฏิบัติ คือ 5 
คร้ัง 30 ช่ัวโมง 

- ช้ันวางเอกสาร 
  - ตูเอกสาร 
  - โตะพิมพดีด 
  - ช้ันวางหนังสือลอเล่ือน  
ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ-อุปกรณ 

1. ครุภัณฑ 
  1.1 งานตัดเจาะ เชน เครื่องตดัโลหะ แผน เครื่องเจาะ ฯลฯ 
  1.2 งานขึ้นรูป  เชน เครื่องพบั , เครื่องมวน ฯลฯ 
  1.3 งานประกอบ เชน เครื่องเชื่อมแบบความตานทาน ฯลฯ 
  1.4 งานตกแตงผิวสําเร็จ เชน เครื่องอัดอากาศ ฯลฯ 
  2. เครื่องมือ 
  2.1 งานตัดเจาะ เชน กรรไกร , Hand Punch ฯลฯ 
  2.2 งานขึ้นรูป เชน คอน , คีมล็อค ฯลฯ 
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  2.3 งานประกอบ เชน ไขควง, ประแจ ฯลฯ 
  2.4 งานตกแตงผิวสําเร็จ เชน รถพนสี , เกรียงโปวสี ฯลฯ 
  3. วัสดุ - อุปกรณ 
  3.1 โลหะแผนชนิดตาง ๆ , โลหะรูปพรรณหนาตัดชนิดตาง ๆ 
  3.2 อุปกรณจบัยึด 
  3.3 วัสดุชวยงาน เชน บานพบั กุญแจ เปนตน 
กิจกรรมการเรียน 
 1. กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรยีมเอกสาร หนังสืออางอิง ส่ือการเรียนทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยางโครงการ
ของจริง แนะนํารายวิชา วิธีการเรียน การมอบหมายงาน วิธีการวดัและประเมินผล 

1.2 ทดสอบกอนเรียนโดยใชใบทดสอบกอน ทายชุดการเรียน เร่ืองงานผลิตภัณฑโลหะแผน 
ตอนที่ 1  แลวใหผูเรียนตรวจสอบคําตอบตามใบเฉลย 

1.3 นําเขาสูบทเรียน โดยผูสอนกลาวถึงความสําคัญ ประโยชน การใชงานของงานผลิตภัณฑ
โลหะรูปพรรณในอุตสาหกรรมแลวใชคําถามใหผูเรียนแสดงความเหน็เพื่อใหเกดิความสนใจบทเรียน 

1.4 การใหขอมูลหรือการสอนโดยผูสอนจดัเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง (ดูจากรายชื่อ
เอกสารทายแผนการสอนหนวยที่ 1) ส่ือโสตทัศน  ตัวอยางชิ้นงานของจริง 

1.5 แจกชดุการเรียน เร่ือง งานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณตอนที่ 1 ใหผูเรียนศึกษาควบคูกับ
เอกสาร หนังสืออางอิงที่เตรียมไวสังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษาบทเรียน คอยชวยเหลือให
คําแนะนําเมื่อผูเรียนตองการ 

1.6 สังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษา คอยชวยเหลือใหคําแนะนําและสาธิตการเชื่อม
ใหดูเมื่อผูเรียนตองการ 

1.7 ตรวจสอบขั้นตอนการศกึษาและฝกหดัของผูเรียนใหถูกตองและครบถวนรวมทั้ง
ตรวจสอบการตอบคําถามแตละหัวขอใหไดตามเกณฑทีชุ่ดการเรียนกําหนดแลวอนุญาตใหศึกษาและ
ฝกหัดงานหัวขอตอไป 

1.8 การประยกุตใช โดยใหผูเรียน ดําเนินงานตามที่กําหนดไวในใบมอบหมายงาน  
1.9 การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกนักําหนดหัวขอทีจ่ะประเมินชิ้นงานรวมกับ

เพื่อนผูเรียนและผูสอนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไขขอบกพรอง 
 2. กิจกรรมนักเรียน 

2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียน  โดย ฟง คิดตามแลวตอบคําถามเกี่ยวกับความสําคัญ ประโยชน การใช

งานของงานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณในอตุสาหกรรม และสอบถามสิ่งที่ไมเขาใจ 
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2.3 ทําขอทดสอบกอนเรียนเสร็จแลวสลับกันตรวจคําตอบและใหคะแนน 
2.4 เขากลุมตามที่ครูจัดแบง 
2.5 การใหขอมูลหรือการสอน โดยศึกษา คนควา หาขอมูลจากเอกสารตํารา และเรียนจากชุด

การเรียน เร่ือง งานผลิตภัณฑโลหะรูปพรรณ ตอนที่ 1 และสื่อการเรียนตาง ๆ 
2.6 เมื่อมีปญหาใหปรึกษาหรอืใหครูสาธิตใหด ู
2.7 ศึกษาขอมลูตามขั้นตอนของชุดการเรียนพรอมตอบคําถามในขอทดสอบทายบทเรียนแลว

ใหครูตรวจอนญุาตใหศึกษาหัวของานตอไปทดลองและฝกปฏิบัติงานตามขั้นตอนของชุดการเรียน 
2.8 ฝกหัดปฏบิัติงานซ้ําจนเกิดความชํานาญโดยหากมีปญหาใหขอคําแนะนําจากคร ู
2.9 แลวรวมกบัครูตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไขขอบกพรองเมื่อฝกปฏิบัติงาน

เสร็จแตละขั้น 
2.10 ทําแบบทดสอบหลังเรียนโดยใชใบทดสอบกอน/หลังเรียน ทายชดุการเรียน 
2.11 ตรวจสอบคําตอบโดยใชใบเฉลยแลวจัดเก็บคะแนนของแตละคนรวมกับครูสรุปเนื้อหา

ตามจุดประสงคการเรียนของหนวยการเรยีนโดยศึกษาเนือ้หาจากใบความรู ใบปฏิบัติงานหรือชุดการ
เรียน ส่ือโสตทัศนแลวทําแบบทดสอบหากยังทําไดไมครบทําการทบทวนบทเรยีนใหม หากมีปญหา
ขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 

2.12 การประยกุตใช  ทํางานตามใบทดสอบทายชุดการเรียนเพื่อนําความรูทักษะที่ฝกมาใชใน
การทํางานตามใบทดสอบ 

2.13 รวมกับครูตรวจสอบ ประเมินชิ้นงานตามแบบประเมินใหคะแนนทายชุดการเรยีน 
2.14 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยตรวจสอบดูคะแนนทั้งทฤษฎีและปฏิบัติแลวนาํไป

ปรับปรุงการเรียนในหนวยตอไป 
 

สื่อการเรียนการสอน 
 1. ใบมอบหมายงานชิ้นงานผลิตภัณฑโลหะแผน 
 2. ตัวอยางรายงานการผลิตชิ้นงาน 
 3. ตัวอยางชิ้นงานโลหะแผนแบบตาง ๆ 
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