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การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง สาขาวิชาเทคนิคการผลิต    สาขางานเครื่องมือกล 

1

แบบกําหนดงานอาชีพ/กลุมวิชาชีพ และสมรรถนะงานอาชีพ 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ. 2546   ประเภทวิชา  ชางอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา  เทคนิคการผลิต      สาขางาน  เครื่องมือกล 
งาน/รายวชิา สมรรถนะ 

ภาคเรียนท่ี 1 
....1...งาน ชางผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลชัน้สูง 
3100-0101 
3102-2001 
3102-2002 
3102-2101 
 
3102-2102 

กลศาสตรวิศวกรรม 1 
งานกระบวนการเครื่องมือกล 
โปรแกรม ซี เอ็น ซี 
อานแบบและเขียนแบบชิน้สวน
เครื่องมือกล 
งานเครื่องมือกล 1 

1.วิเคราะหแรงในชิ้นสวน โครงสรางและชิ้นสวน
เครื่องกล คํานวณเกี่ยวกับแรงลักษณะ ตางๆ 

2. ผลิต ควบคุมกระบวนการผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องมือกล 

3. วางแผนกําหนด ลําดับขัน้ตอนการขึ้นรูป  ผลิต
ช้ินสวน 

4. เขียนโปรแกรมตามแบบงานที่กําหนดและ  จําลอง
การเดิน(Tool Path) ดวยโปรแกรม   Simulation    

5. อานแบบ วเิคราะห เขียนแบบภาพประกอบ แบบ
แยกชิน้ แบบสั่งงานชิ้นสวนเครื่องกล 

6. ปรับตั้ง ควบคุม ตรวจสอบ เครื่องมือกลที่ใชใน
การผลิตชิ้นสวนเครื่องกล 

ภาคเรียนท่ี 2 
....1...งาน ชางผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลชัน้สูง 
 3100-0107 
3100-0151 
 
3102-2003 
3100-0112 
 

ความแข็งแรงของวัสดุ 
ความปลอดภยัและการควบคุม
มลพิษ 
งานเครื่องมือกล ซี เอ็น ซี 
วัสดุอุตสาหกรรม 
 

1. เขาใจแนวคดิของความเคนและความเครียดและ  
คุณสมบัติดานความแข็งแรงของวัสดุ 

2. ประยุกตใชหลักความแข็งแรงของวัสดุในการ  
ออกแบบ ตรวจสอบ และตรวจพนิิจชิ้นสวน 
โครงสรางและเครื่องจักรกล 

3.  ตระหนกัถึงความปลอดภยั ความคุม คาของวัสดุ 
4. ดําเนินการจดัการ การปองกันอันตรายและปรับปรุง
สภาพแวดลอมในงานอาชีพ 

5. เขียนโปรแกรม กําหนดขอมูลการตัดเฉือน 
ตรวจสอบ Tool Path ผลิตชิ้นงานโลหะดวยเครื่อง 
CNC Lathe ,CNC Milling และ  Machining Center 
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งาน/รายวชิา สมรรถนะ 

3100-0118 
3100-0115 
3102-2206 

การออกแบบเครื่องจักรกล 
กรรมวิธีการผลิต 
การออกแบบอุปกรณจับยึด 

6. วิเคราะหปญหาเกี่ยวกับวสัดุและเลือกใชวัสดุได
เหมาะสมกับประเภทของงาน 

7. การออกแบบชิ้นสวนเครือ่งจักรกลและเลือกใช
วัสดุ เหมาะสมกับการนําไปใชงาน 

8. เลือกกระบวนการผลิต การแปรรูป ลักษณะ
ช้ินงานใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑ 

9. ออกแบบ เลือกใชการจับยึด เหมาะสมกับชิ้นงาน 
จํานวนมาก ใหความเทีย่งตรงได มาตรฐาน 

ภาคเรียนท่ี 3 
..........งาน ชางออกแบบและผลิตเครื่องจักรกล  
3102-2103 
3102-2104 
3102-2107 
3102-2108 
3102-2112 

งานเครื่องมือกล 2 
งานเครื่องมือกล 3 
งานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
งานกระบวนการเครื่องมือกลชั้นสูง 
งานสรางเครื่องมือตัด 

1. สราง ปรับแตง ตรวจสอบชิ้นสวนตาง ๆ ดวย
เครื่องมือวัดตามมาตรฐาน  แกไข ขั้นตอนการ
สรางชิ้นสวนเครื่องกลที่ซับซอนตามแบบ
กําหนด 

2. หลักการ วธีิการ เทคนิคการใชเครื่องมือกล 
สรางชิ้นสวนที่ซับซอน ตรวจสอบและ 
ประกอบชิ้นสวนเครื่องกลไดตามมาตรฐาน
กําหนด 

3. เขียนและปอนโปรแกรม ตามแบบสั่งงาน
รวมทั้งวิเคราะหการทํางาน  แกไขใหเหมาะ สม
กับการผลิตโดยใชเครื่องจกัร CNC  ในการผลติ
ช้ินงาน 

4. เลือกใชเครือ่งมือกลในการสรางชิ้นสวน
เครื่องมือกล การวัดและตรวจสอบ มีความ
อดทน ประณตี รอบคอบ  ปลอดภัย มีความ
รับผิดชอบตอการบํารุงรักษา   มีนิสัย
อุตสาหกรรม  

5. สรางและออกแบบ ตรวจวัด  แกไข ปรับปรุง 
เครื่องมือตัดชนิดพิเศษ 
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งาน/รายวชิา สมรรถนะ 
ภาคเรียนท่ี 4 
..........งาน ชางออกแบบและผลิตเครื่องจักรกล  
3100-0101 
 
3102-2004 
3100-0108 
3100-0117 
3102-2105 
3102-2114 

การพัฒนาดวยระบบคุณภาพและ
เพิ่มผลผลิต 
เทคโนโลยี CAD-CAM 
ช้ินสวนเครื่องกล 
มาตรวิทยาวิศวกรรม 
งานเครื่องมือกล 4 
งานอบชุบโลหะ 

1. ประยุกต  วางแผนพัฒนางานตามหลักการ
บริหารงานคุณภาพและเพิม่ผลผลิต 

2. ใชโปรแกรม CAD-CAM 2มิติ 3มิติ Solid 
Modeling ทํา Drawing ทํา Assembly  
Generated NC กําหนด Post  Processor  
เหมาะสมกับ Controller 

3. จําแนกชิ้นสวนมาตราฐาน คํานวณและเลอืกใช
ช้ินสวนเครื่องกลในการออกแบบการผลิต และ
การซอมบํารุง 

4. วัดและสอบเทียบเครื่องมอืกลเชงิมิติ และ
เชิงกลทั่วไปในงานวิศวกรรม 

5. วิเคราะห วางแผนการสรางชิ้นสวนและ
ประกอบ ตรวจสอบและแกไข ทดลองตาม
มาตรฐาน 

6. ปรับปรุงคุณสมบัติเหล็กกลา อบออน ชุบแข็ง 
อบปรับโครงสรางและตรวจสอบของแข็ง 
ตระหนกัถึงคุณภาพของงานความปลอดภัย มี
คุณธรรมขณะปฏิบัติงานรวมกับผูอ่ืน 
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ตัวอยาง   แบบการจัดแผนการเรียน 
แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พ.ศ. 2546 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา เทคนิคการผลิต     สาขางาน   เครื่องมือกล 
ภาคเรียนที่ 1 ภาคเรียนที่ 2 

รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 
 1.หมวดวิชาสามัญ  นก.    1.หมวดวิชาสามัญ  นก.   

3000-1201 ทักษะพัฒนาเพื่อการสื่อสาร
ภาษาอังกฤษ 1 

2 3 3000-1426 วิทยาศาสตร 7 3 4 

3000-1301 ชิวิตและวัฒนธรรมไทย 1 1 3000-1202 ทักษะพัฒนาเพื่อการสื่อสาร
ภาษาอังกฤษ 2 

2 3 

3000-1101 ทักษะภาษาไทยเพื่ออาชีพ 3 3 3000-1304 การเมืองการปกครองของไทย 2 2 
3000-1601 หองสมุดกับการรูสารสนเทศ 1 1 3000-1521 คณิตศาสตร 2 3 3 
3000-1603 กีฬาเพ่ือพัฒนาสุขภาพและ

บุคลิกภาพ 
2 2     

 2.หมวดวิชาชีพ  นก.    2.หมวดวิชาชีพ  นก.   
 2.1วิชาชีพพ้ืนฐาน      นก.    2.1 วิชาชีพพ้ืนฐาน    นก.   

3100-0101 กลศาสตรวิศวกรรม 1 3 3 3100-0107 ความแข็งแรงของวัสดุ 3 3 
    3100-0151 ความปลอดภัยและการควบคุม

มลพิษ 
2 3 

 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา  นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา  นก.   
3102-2001 งานกระบวนการเครื่องมือกล 3 5 3102-2003 งานเครื่องมือกล CNC 2 4 
3102-2002 โปรแกรม CNC 2 4 3100-0112 วัสดุอุตสาหกรรม 2 2 

    3100-0118 การออกแบบเครื่องจักรกล 3 3 
    3100-0115 กรรมวิธีการผลิต 2 2 

 2.3 วิชาชีพสาขางาน  นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน  นก.   
3102-2101 อานแบบและเขียนแบบ

ช้ินสวนเครื่องมือกล 
2 3 3102-2206 การออกแบบอุปกรณจับยึด 2 3 

3102-2102 งานเครื่องมือกล 1 3 5     
3000-0206 การออกแบบโปรแกรมใช

คอมพิวเตอรชวย 
3 4     

 3. หมวดวิชาเลือกเสรี   นก.    3. หมวดวิชาเลือกเสรี  นก.   
 4. กิจกรรม     ชม.    4. กิจกรรม   ชม.   
 กิจกรรม 1 0 2 2002-0002 กิจกรรม 2 0 2 
 รวม 25 36  รวม 26 32 
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ตัวอยาง   แบบการจัดแผนการเรียน 
แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พ.ศ. 2546  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา เทคนิคการผลิต  สาขางาน   เครื่องมือกล 
ภาคเรียนที่ 3 ภาคเรียนที่ 4 

รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 
 1.หมวดวิชาสามัญ  นก.    1.หมวดวิชาสามัญ  นก.   

3000-1226 ภาษาอังกฤษสําหรับสถาน
ประกอบการ 

1 2 3000-1220 ภาษาอังกฤษพืน้ฐาน 1 2 

    3000-1525 แคลคูลัส 1 3 3 
 2.หมวดวิชาชีพ  นก.    2.หมวดวิชาชีพ  นก.   
 2.1วิชาชีพพื้นฐาน      นก.    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน    นก.   
    3100-0101 การพัฒนาดวยระบบคุณภาพ

และเพิ่มผลผลติ 
3 3 

        
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา  นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา  นก.   
    3102-2004 เทคโนโลยี CAD-CAM 3 5 
    3100-0108 ช้ินสวนเครื่องกล 3 3 
    3100-0117 มาตรวิทยาวิศวกรรม 2 3 
        
 2.3 วิชาชีพสาขางาน  นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน  นก.   

3102-2103 งานเครื่องมือกล 2 3 5 3102-2105 งานสรางเครื่องมือกล 4 3 5 
3102-2104 งานเครื่องมือกล 3 3 5  โครงการ   
3102-2107 งานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ 3 5 3102-6001 โครงการ 4 4 
3102-2108 งานกระบวนการเครื่องมอื

กลชั้นสูง 
3 5     

 3. หมวดวิชาเลอืกเสรี   นก.    3. หมวดวิชาเลอืกเสรี  นก.   
3102-2112 งานสรางเครื่องมือตัด 3 5 3102-2114 งานอบชุบโลหะ 3 5 

 4. กิจกรรม     ชม.    4. กิจกรรม   ชม.   
     กิจกรรม 3 0 2 
        
 รวม 16 27  รวม 25 35 
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ผังมโนทัศนของโครงการจัดทําชิน้สวน (Parts) ชางผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลช้ันสูง 
ภาคเรียนที่ 1 แผนกวิชาเทคนิคการผลิต  สาขางานเครื่องมือกล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

วิชาโปรแกรม 
CNC 

3102-2002 

 

วิชาอานแบบและ
เขียนแบบ

ช้ินสวนเครื่องมือ
กล 

 
วิชาภาษาไทย 

3000-
1101 

 

วิชาทักษะพัฒนา
เพื่อการสื่อสาร
ภาษาอังกฤษ 1 

3000-1201 

 
วิชางาน

กระบวนการ
เครื่องมือกล 
3102-2001 

 
วิชากลศาสตร
วิศวกรรม 1 
3100-

 

วิชาการออกแบบ
โปรแกรมใช

คอมพิวเตอรชวย 
3000-0206 

 

วิชางาน
เครื่องมือกล 1 

3102-
2102 

 

หองสมุดกับการรู
สารสนเทศ 

3000-1601 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตัวอยาง  แบบกําหนดหัวขอ(Theme)/งาน/โครงการ(Project) และกําหนดสมรรถนะของงาน 
ชื่อหัวของาน (Job Title)  โครงการ สรางชิ้นสวน (Parts)   ภาคเรียนท่ี   1 

คําอธิบายลักษณะงาน (Job description) 
 ดําเนินการจัดสรางชิ้นสวน (Parts) โดยเริ่มตนจากการเขียนโครงการและแผนปฏิบตัิงาน  การ
เขียนแบบ  การเขียนรายการวัสดุ เปนภาษาอังกฤษ  การเลือกใชวัสดุ  กาํหนดขั้นตอน  เวลาการทํางาน
นําการใชแรงมาประยุกต ในการแปรรูปวสัดุงาน สรุปรายงานผลการดําเนินการเปนภาษาไทย 
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   1. การสืบคนขอมูล 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Performance Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

1.1 คนควาสืบคนขอมูล
จากหองสมุดและทาง 
Internet 

1. มีวิธีการเขาสืบคนขอมูลอยาง
ถูกตอง 

-  การสืบคนขอมูลในงานทีท่ํา  
(วิชาหองสมุดกับการรู
สารสนเทศ) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   2. เขียนโครงการและแผนปฏิบตัิการ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
2.1 เขียนรายงานการ
ดําเนินงานในสาขา- 
วิชาชีพที่ศึกษา 
 
 
 
 
 
 
 
2.2  เขียนโครงการในสาขา
วิชาชีพที่ศึกษา 
 
 
 

1. เขียนสวนประกอบของรายงาน
ไดครบถวนตามลําดับ 

2. นําเสนอเนือ้หาตามลําดับขั้นตอน 
อยางมีเอกภาพ สัมพันธภาพ 
ตรงตามวัตถุประสงค และมี
หลักฐานอางองิที่เชื่อถือได 

3 ใชภาษาถกูตองกะทัดรัดสือ่
ความหมายไดชัดเจน 

4 แสดงใหเหน็ถึงความคิดริเร่ิม
สรางสรรค 

1  เขียนองคประกอบของโครงการ
ไดครบถวน 

2. วิเคราะหขอมูลในการเขียน
องคประกอบของโครงการได 
เหมาะสม  ดําเนินงานไดจริง 

การเขียนรายงาน 
-  การเขียนรายงานการดําเนนิงาน 
-  การเขียนรายงานสรุปผลการ-
ดําเนินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
- การเขียนโครงการรายวิชาที่
บูรณาการ 

(วิชาทักษะภาษาไทยเพื่ออาชีพ) 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   2. เขียนโครงการและแผนปฏิบตัิการ (ตอ) 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Performance Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

 
 
 
 
3.3 การจัดทําสื่อ
ประชาสัมพันธในงาน
อาชีพ 
 

3 ใชภาษาถกูตอง กะทัดรัด        
ส่ือความหมายชัดเจน 

4 แสดงใหเหน็ถึงความคิดริเร่ิม
สรางสรรค 

1 เลือกใชรูปแบบของสื่อ
ประชาสัมพันธเหมาะสมกับงาน
งานที่นําเสนอ 

2 นําเสนอเนื้อหาตรงตาม         
วัตถุประสงค กระชับ ชัดเจน 

 3. ใชภาษาเหมาะสมกับการ
ประชาสัมพันธ 

4 ใชกลวิธีนําเสนอเหมาะสม 

-  การจัดทําสือ่ประชาสัมพันธใน
งานอาชีพ 
(วิชาทักษะภาษาไทยเพื่ออาชีพ) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   3. ปฏิบตัิการเขียนแบบภาพฉาย ภาพสามมิต ิ
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
3.1 เขียนแบบชิน้สวน

(Parts) 
 

1.  ตรวจสอบแบบมีรายละเอียด
ครบสมบูรณ 

-  เขียนแบบภาพฉายและ ภาพสาม
มิติได โดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรชวย(CAD) 

(วิชาการออกแบบโปรแกรมใช 
คอมพิวเตอรชวย) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   4. กําหนดวัสดุอุปกรณเปนภาษาอังกฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
4.1 เรียกชื่อวัสดุอุปกรณ,

เครื่องมือและเครื่องจักร
ที่ใชในการทํา ช้ินสวน..
เปน ภาษาอังกฤษ 

1. อานออกเสียงชื่อวัสด,ุอุปกรณ,    
เครื่องมือและเครื่องจักรเปน 
ภาษาอังกฤษ 

-  เร่ืองการอานและเขยีนคําศัพท 
วัสด,ุ อุปกรณ,เครื่องมือและ
เครื่องจักร (วิชาทักษะพัฒนา
เพื่อการสื่อสารภาษาอังกฤษ) 
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สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Performance Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

4.2 เขียนคําศพัท วัสดุ
อุปกรณ เครื่องมือ 
เครื่องจักรที่ใชในการทํา
ช้ินสวน   เปน 
ภาษาอังกฤษ 

4.3 เขียนลําดบัขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานเปน
ภาษาอังกฤษได 

1. เขียนคําศัพทวัสด,ุอุปกรณ,
เครื่องมือและเครื่องจักรเปน 
ภาษาอังกฤษ 

 
1. อธิบายลําดับขั้นตอนการปฏิบัติ   
งานเปนภาษาอังกฤษได 

 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  5. เขียนโปรแกรม CNC 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
5.1 เขียนโปรแกรม NC 

FILE  
5.2 แสดงการตัดงานบน

จอคอมพิวเตอร  

1. เขียนโปรแกรมไดถูกตอง 
 
2. การแสดงการตัดงานบนจอ 

คอมพิวเตอร (Test Run) 

- เขียนโปรแกรม CNC ( วิชา
โปรแกรม CNC ,วิชา การ
ออกแบบโปรแกรมโดย ใช
คอมพิวเตอรชวย ) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  6.  ปฏิบตัิงานแปรรูปชิ้นงานดวยเคร่ืองมือกล 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
6.1 ปฏิบัติการแปรรูป

ช้ินงานดวยเครื่องมือ
กล 

6.2 ประกอบชิ้นงานและ
ปรับฟต 

1. ช้ินงานถูกตองตามแบบ 
2. ประกอบชิน้งานไดตามแบบ 
3. การตรวจสอบขนาดงานไดตาม
พิกัดที่กําหนด 

-  การปฏิบัติงานเครื่องมือกล        
( วิชางานกระบวนการเครื่องมือ
กล,วิชา งานเครื่องมือกล 1) 

-  การวดัตรวจสอบขนาดชิ้นงาน  
(วิชา งานวัดละเอียด ) 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  7.  รายงานผลการดําเนินโครงการ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Performance Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
7.1 เขียนรายงานผลการ

ดําเนินงานโครงการ 
1. รายงานผลการทําเนินโครงการ
ถูกตองครบทุกหัวขอ 

 

- เร่ืองการเขียนรายงานโครงการ 
(วิชา ภาษาไทยเพื่อการอาชพี ) 
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ตัวอยาง   แบบแผนการเรียนรูแบบบรูณาการ 

บูรณาการวิชา งานกระบวนการเครื่องมือกล , โปรแกรม CNC ,งานเครื่องมือกล 1   หนวยท่ี 
การออกแบบโปรแกรมใชคอมพิวเตอรชวย,  อานแบบและเขียนแบบชิน้สวนเครื่องมอืกล  สอนครั้งท่ี  
กลศาสตรวิศวกรรม 1 ,ทักษะภาษาไทยเพือ่อาชีพ , ทักษะพัฒนาเพื่อการสื่อสารภาษาอังกฤษ  
ชื่อหนวย  งานบูรณาการอาชพี ชางผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลชั้นสูง   จํานวน  100 ชม. 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
หัวขอเร่ือง โครงการจัดทําชิ้นสวน (Parts) 
หัวขอเร่ืองที่จะสอนดังนี ้

รายการสอน ทฤษฏี (ชม.) ปฏิบัติ (ชม.) 
1.  การเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการผลิตชิ้นสวน (Parts) 1 4 
2.  การเขียนแบบชิ้นสวน (Parts)   โดยใชคอมพิวเตอรชวย 2 12 
3.  ตรวจสอบมาตราฐานงานเขียนแบบสั่งงาน 2 6 
4.  เขียน NC File & Simulation การทํางานบนจอภาพ 6 18 
5.  ปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นสวน (Parts) ดวยเครื่องมือกล 2 15 
6. ปฏิบัติงานกระบวนการเครื่องมือกลขึ้นรูปชิ้นสวน (Parts) 2 15 
7. คนควาหาขอมูลเกี่ยวกับเรือ่งการผลิตชิ้นสวน (Parts) 1 3 
8. การเขียนรายงานผลการดาํเนินงานโครงการ 1 5 
9. การเขียนและเรียกชื่อเครื่องมือเปนภาษาอังกฤษ 1 4 

รวม 18 82 
 

สาระสําคัญ 
 โครงงานจัดทาํชิ้นสวน (Parts) เร่ิมตั้งแตวางแผนคนควาหาขอมูลจากหองสมุดและทาง
อินเตอรเน็ต สถานประกอบการในทองถ่ิน มีการตรวจสอบจากอาจารยผูควบคุมและผูชํานาญการจาก  
ภายนอก ดําเนนิงานจัดทําโครงงานสรางผลผลิตและสรุปผลการทํางานในลักษณะของการทํางานตาม
กระบวนการทางวิทยาศาสตร เปนการพัฒนาผูเรียนทั้งดานความรู  ทักษะงานอาชพี ทักษะกระบวนการ
ตางๆ รวมทั้งคุณธรรม จริยธรรมโดยใชประสบการณตรง 
 

 จุดประสงคท่ัวไป 
 เพื่อใหนักศึกษาไดความรู และทักษะ ทางดานวิชาภาษาไทย ภาษาอังกฤษ การใชหองสมุด ความ
วิทยาศาสตร และทักษะทางดานวิชาชพีในงานเครื่องมือกล  การทํางานรวมกับหนวยงานอื่นๆ การใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรมาประยุกตใชในการสรางผลงานในอาชีพชางผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลชั้นสูง 
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จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
หลังจากเรียนรูหนวยนีแ้ลวนักศึกษาสามารถ 

1. อธิบายวิธีการสืบคนขอมูลจากหองสมุดและทาง Internetได 
2. บรรยายหลักการเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานได 
3. เขียนโครงการแผนปฏิบัติงาน และนําเสนอขออนุมัติโครงการถูกตองตามขั้นตอน 
4. อธิบายหลักการเขียนแบบอานแบบชิ้นสวนเครื่องมือกลได 
5. เขียนแบบภาพฉาย  ภาพสามมิติของชิ้นสวน(Parts) และทํารายการวัสดุได 
6. เขียนชื่อเครื่องมือ อุปกรณ ช้ินสวน (Parts) เปนภาษาอังกฤษได 
7. จัดเตรียมและเลือกใชวัสดุอุปกรณในการจัดทําชิ้นสวน (Parts)ได 
8. เขียนขั้นตอนการปฏิบัติงานสรางชิ้นสวน(Parts)ได 
9. ปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องมือกลไดถูกตองตามแบบงาน 
10. แสดงภาพจําลองทางจอภาพคอมพิวเตอรในการขึ้นรูปชิน้สวน(Parts)ไดถูกตอง 
11. เขียนรายงานผลการดําเนินงานของโครงการได 

 

ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ – อุปกรณ 
 จัดตามความเหมาะสมของการทํางานโดยคํานึงถึงความประหยดั  ความปลอดภยัและมี        
ประสิทธิภาพสูงสุด 
กิจกรรมการเรียน 
 1.กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรียมเอกสาร  หนังสืออางอิง ส่ือการเรียน ทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยาง
โครงการของจริง  อุตสาหกรรมทองถ่ิน ความตองการลกัษณะพึงประสงคของผูเรียนหลังจบการศึกษา 

1.2 นําเขาสูบทเรียน  โดยจดัใหคณะครูที่รวมสอนงานบูรณาการประชุมชี้แจงวิธีการเรียนรู 
ระยะเวลาที่ครูแตละคนเขาสอน หลักการแนวการคิดโครงการ และดําเนินโครงการการประเมินผลงาน 
แนะนําและใหตัวอยางงานโครงการลักษณะตาง ๆ 

1.3 การใหขอมูลหรือการสอน     โดยผูสอนใหผูเรียนศึกษาจากใบความรู    ใบปฏิบัติงาน    
หรือชุด การเรียน ส่ือโสตทัศน สถานประกอบการในทองถ่ินหลังจากนัน้ทําแบบทดสอบโดยใหผาน
เกณฑตามที่กาํหนด 

1.4 บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษาบทเรียน คอยชวยเหลือใหการปรึกษา แนะนําแกผูเรียน
ที่ตองการรับความชวยเหลือ เสนอทางเลือกหลายหลาย 

1.5 การประยุกตใช  โดยมอบหมายแกผูเรียนใหดําเนนิงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการ 
ที่กําหนดและตามโครงการที่ผูเรียนไดเขยีนดวยตนเอง 
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1.6 บันทึกพฤติกรรมของผูเรียนขณะปฏิบัติงานและดําเนินงานตามโครงการคอยชวยเหลือให
คําแนะนําแกนักเรียนที่ตองการ 

1.7 การตรวจสอบผลการเรียนรู  ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอที่จะประเมนิผลโครงการและ
ตรวจสอบชิ้นงาน เพื่อประเมินผลงานและแกไขขอบกพรองของผูเรียน 

1.8 บันทึกพฤติกรรมนักเรียนขณะผูเรียนปฏิบัติงาน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมื่อผูเรียน
ตองการรับความชวยเหลือ 
 

2. กิจกรรมนักเรียน 
2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยรับการชี้แจงวิธีการเรียนรู ระยะเวลาที่ครูแตละคนจะสอน 
2.3 จัดกลุมกันศึกษา   คนควา  หาขอมูลจาก เอกสารตํารา หนังสืออางอิง ชุดการเรียน  และ

สถานประกอบการในทองถ่ิน ส่ือการเรียนตาง ๆ รวมทั้งตัดสินใจเลือกปฏิบัติงานตามที่สนใจ 
2.4 การใหขอมูลโดยศึกษาเนื้อหาจากใบความรู ใบปฏิบตัิงานหรือชุดการเรียน ส่ือโสตทัศน

แลว ทําแบบทดสอบ  หากทาํการประเมินผลไมผานเกณฑใหทําการทบทวนบทเรยีนใหม แลวทดสอบจน           
ผานเกณฑที่กาํหนด 

2.5 การประยกุตใช โดยศึกษาใบมอบงาน  ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการที่
กําหนดและตามโครงการที่ผูเรียนไดเขียนดวยตนเอง 

2.6 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยทํารายงานผลการดาํเนินงาน รวมกับผูสอนกําหนดหวัขอที่
จะประเมนิงานโครงการ รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมนิผลและแกไขขอบกพรอง หากมี 
ปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 
 

สื่อการเรียน 
1. หนังสือเรียนวชิางานเครื่องมือกล 2  วิชาเขยีนแบบชิน้สวนเครื่องกล วิชาเทคโนโลยี CNC 

วิชาการเขียนแบบดวยคอมพวิเตอร ( Auto Cad  ) วิชาชิ้นสวนเครื่องจักรกล  วิชาการเขียน
แบบชิ้นสวนเครื่องมือกล  วิชาการออกแบบชิ้นสวน(Parts)  

2. ชุดสื่อการเรียนวิชา CNC Simulation วิชาชิ้นสวนเครื่องจักรกล วิชาการออกแบบชิ้นสวน
(Parts) 

3. โปรแกรมการเรียนรูดวยตนเอง  วิชา การเขยีนแบบดวยคอมพิวเตอร (Auto Cad ) 
4. คูมือจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ ของวิชาภาษาไทย 
5. คูมือศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
6. ตัวอยางชิน้สวน(Parts) 
7. อุปกรณเครื่องมืองานเครื่องมือกล 
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งานที่มอบหมาย/กิจกรรม 
1.ศึกษาคนควาตําราเอกสารชุดการเรียนเรื่อง 

1.1 ตําราเรียนวิชาเครื่องมือกล 
1.2 ตําราเรียนวิชาเกี่ยวกับชิ้นสวนที่จะสราง 

1.3  ชุดสื่อการเรียนการสอนการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
1.4  ตํารามาตราฐานการเรียนแบบสั่งงาน 
1.5  ตําราโปรแกรม CNC เบื้องตน 
1.6  ตําราการผลิตชิ้นสวนที่จะสรางและชิน้สวนมาตราฐาน 
1.7  คูมือการทําโครงการ 
1.8  คูมือการใชศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
1.9  เครื่องมือกลในการผลิต 
1.10  หนังสือเรียนเรื่องเกีย่วกบัโลกอาชีพในกลุมงานเครือ่งมือกล 
1.11  คูมือจัดทําโครงงานชนิดตางๆ ของวิชาภาษาไทย 
1.12  คูมือศัพทและการเขยีนรายงานภาษาอังกฤษ 
1.13  ตัวอยางชิ้นงานจริง 
1.14  อุปกรณเครื่องมืองานเครื่องมือกล 

 

การประเมินผล 
1. ตรวจแผนงานโครงงาน แผนปฏิบัติงานรวมกับผูเรียน 
2. ครูสังเกตและบันทึกพฤติกรรมการปฏิบัติงานและกจินิสัยที่ด ี
3. ผูเรียนรวมกับผูสอนตรวจชิน้งานสําเร็จ 
4. ผูเรียนรวมกนัพรอมกับผูสอน บุคคลผูชํานาญการจากภายนอกตรวจประเมินโครงการ 
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ตัวอยาง   เกณฑการประเมินผลวิชางานกระบวนการเครื่องมือกล 

ที่ รายการ
ประเมิน 

ดี 
( 3 คะแนน ) 

พอใช 
( 2 คะแนน ) 

ปรับปรุง 
( 1 คะแนน ) 

1 ขนาดงาน -ขนาดถูกตองตามพิกัด  
0.1 

- ขนาดวามคลาดเคลื่อน
จากพิกดันอย       0.2 

- ขนาดความคลาด
เคลื่อนมาก      0.2 

2 ผิวงาน - ผิวงานละเอยีด 
- เรียบรอยดีตามแบบ
กําหนด 

- ผิวงานไมละเอียด 
- เรียบรอยนอยลง 

- ผิวงานหยาบ 
- ไมเรียบรอย 
- ผิวเปนเสน 

3 งาน
ประกอบ 

- พอดีตามพิกดั 
- มีระยะคลอนนอย 
- นําไปใชงานไดด ี

- พอดีตามพิกดั 
- มีระยะคลอนมากขึ้น 
- นําไปใชงานไดแตไมด ี
- เชน สวมคลอน 

- หลวมมาก 
- หลวมมากเกินพิกัด 
- สวมไมเขา 
- ไมสามารถนําไปใช
งานได 

4 การลบคม - ลบคมเรียบรอย 
- ลบคมถูกตองตามแบบ 
- ลบคมทุกจุด 
 

- ลบคมเรียบรอย 
- ลบคมไมถูกตองตามแบบ 
- ลบคมบางจุด 

- ลบคมไมเรียบรอย 
- ลบคมผิดจากแบบที่
กําหนดมาก 

- ไมไดลบคมงาน 
 

หมายเหตุ..  ใหสรางเกณฑประเมินตามลกัษณะงานทีใ่หนักศกึษาปฏบิัติ 
เอกสารอางอิง 

ไชยศักดิ์   ศรีสุขเดช, เครื่องมือวัดและการวัดละเอยีด, กรุงเทพฯ : สํานักพิมพศูนยสงเสริม วิชาการ, 2542. 
ทศพล  สังขอยุทธ, การวัดละเอียด, สระบุรี : สํานักพิมพ จตุพรดีไซน, 2545. 
บรรเลง  ศรนิลและประเสริฐ  กวยสมบรูณ. ตารางโลหะ.กรุงเทพ: สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา วิทยา

เขตพระนครเหนือ,2524. 
สมปอง   มากแจง, งานวัดละเอียด 2, กรุงเทพฯ : สํานักพิมพสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา 
มานพ  ตันตระบัณฑติย.  เขียนแบบวิศวกรรม  พิมพคร้ังที่ 2 พิมพที่บริษัทประชาชนจํากัด พ.ศ. 2539,   
สุชาติ  ศิริสุขไพบูลย,ธีระพล  เมธีกุล,  วรพจน  ศรีวงษกล.  เขียนแบบเครื่องกล 003  พิมพคร้ังที่ 1จัดพิมพ

โดยสํานักพิมพสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ  จํานวน  141  หนา 
ชาลี ตระการกลู   เทคโนโลยีซีเอ็นซี ,  พิมพคร้ังที่ 3 กรุงเทพฯ, สมาคมสงเสริมเทคโนโลยี(ไทย-ญ่ีปุน) 

2538 
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ตัวอยาง เกณฑการประเมินผลโครงการ 
 

1. ขั้นการวางแผนงาน (Planing)        15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับสมาชิกในกลุม 3 คะแนน 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 2 คะแนน 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 10 คะแนน 
2. ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process)        20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสมและเพียงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.2 การใชเครือ่งมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 5 คะแนน 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 5 คะแนน 
3. ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)        65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต  40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 10 คะแนน 
  - คุณภาพ 10 คะแนน 
  - ปริมาณ 10 คะแนน 
  - ประโยชนใชสอย 10 คะแนน 
 3.2 การนําเสนอโครงงาน 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 10 คะแนน 
  - วิธีการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 15 คะแนน 
 
      รวม    100 คะแนน 
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ตัวอยาง  แบบประเมนิแผนงาน 
ชื่อโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู เจาของโครงการและเพื่อนนักศึกษารวมกันประเมนิโดยใช √ ลงในชองที่ตองการ 

ระดับคะแนน รายการประเมิน 
ดีมาก ดี พอใช หมายเหตุ 

 
1. ช่ือโครงการมีความชัดเจน 
2. หลักการและเหตุผลสอดคลองกับโครงการ 
3. วัตถุประสงคและเปาหมายชัดเจน 
4. ชวงเวลาในการดําเนินงานเหมาะสม 
5. สถานที่ปฏิบัติงานเหมาะสม 
6. การปฏิบัติงานมีความถูกตองและคํานึงถึงความปลอดภยั 
7.  งบประมาณหรือทรัพยากรที่ใชดําเนินงานเหมาะสม 
8.  แผนปฏิบัติงานละเอียดชดัเจนปฏิบัติได 
9.  การติดตามประเมินผลชัดเจนปฏิบัติได 
10.ผลที่คาดวาจะไดรับคุมคากับการดําเนินการ 
11.ความยากงายของงานที่เหมาะสมกบัสมาชิกในกลุม 
 

    

รวม     
 
หมายเหตุ  การใหคะแนน  ดีมาก =  1.0 คะแนน   ดี =  0.7 คะแนน  พอใช =  0.5 คะแนน 
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ตัวอยาง แบบประเมนิโครงการ 
ชื่อโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง   ครู เจาของโครงการและเพื่อนักศึกษารวมกันประเมินโครงการ 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 

ขั้นตอนการวางแผนงาน (Planing) 15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับสมาชิกในกลุม 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 
 
ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process) 20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสม เพยีงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 
 2.2 การใชเครือ่งมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 
 
ขั้นตอนการนาํเสนอผลงาน (Product)  65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต 40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 
  - คุณภาพ 
  - ปริมาณ 
  - ประโยชนใชสอย 
 3.2 การนําเสนอโครงการ 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 
  - วธีิการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 
 

 
3 
2 
10 
 
 
5 
 
5 
 
5 
 
5 
 
 
 

10 
10 
10 
10 
 

10 
15 

 
 

 รวม   
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
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ตัวอยาง  แบบแผนการเรยีนรูของแตละรายวิชา 
รหัส  3102-2001  ชื่อวิชา   งานกระบวนการเครื่องมือกล    3 ( 5 ) 
ระดับชั้น     ปวส. สาขาวิชา.   เทคนิคการผลิต         ทฤษฎี –ปฏิบตัิ   100   ชั่วโมง 
 

จุดประสงครายวิชา 
 1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการผลิต ผลิตภัณฑ โดยใชเครื่องจกัรกล  
 2. เพื่อใหสามารถปฏิบัติและควบคุมกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ โลหะโดยเครื่องจักรกล 

3. เพื่อใหมกีิจนิสัยที่ตระหนกัถึงคุณภาพงาน ความปลอดภัย มีคณุธรรม จริยธรรม ในการ
ปฏิบัติงาน  

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการวิธีการผลิต ผลิตภัณฑ  โดยใชเครื่องจักรกล  
2. วางแผนการ  กําหนดลําดับขั้นการขึ้นรูปผลิตภัณฑ ดวยเครื่องจักรกล จากแบบงาน กําหนด

วิธีการและเครือ่งมือตรวจสอบที่ใชในกระบวนการ  
3. ผลิตและควบคุมกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ โลหะ โดยใชเครื่องจกัรกล 
4. ตรวจสอบคุณภาพผลิตภณัฑ ดวยเครื่องมือวัด และตรวจสอบระบบการผลิต 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติการวางแผน  กําหนดลําดับขั้นตอนการผลิต และ ขึ้นรูป ช้ินสวนเครื่องมือกล  ลูกเบี้ยว  สก
รู เฟอง รางเลื่อนตามแบบกาํหนด โดยใชเครื่องมือกลและเครื่องมือ ( Tools )  ที่เหมาะสมกับลักษณะงาน  
การตรวจสอบชิ้นงานเครื่องกลใหไดตามแบบกําหนด  
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หนวยการสอนปฏิบตั ิ
รหัส 3102-2001             ชื่อวิชา   งานกระบวนการเครื่องมือกล   3(5) 
 

 หนวยท่ี 1  ชื่อหนวย          จํานวนคาบ 
 1.   งานสรางทีโบลทและนัต                               10 
 2.   งานสรางเพลาเกลียว                                                   10 
 3.   งานสรางเฟอง                    15 
 4.   งานสรางพูเลยสายพานว ี      10 
 5.   งานสรางชิ้นสวนชุดปอมมดี                         25 
 6.   งานปรับชุดปอมมีด                   10 
 7.    งานบูรณาการทั่วไป      15 
 8.   งานประเมินผล         5 
      
       รวม   100 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
รหัส 3102-2001              ชื่อวิชา  งานกระบวนการเครื่องมือกล                                              3(5) 
ลําดับ พฤติกรรมที่ตองการ/การสอนหนึ่งครั้ง 
ที่ 

ช่ือหนวย 
ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม.) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
 
 
 
 

งานสรางทีโบลทและนัต 
งานสรางเพลาเกลียว 
งานสรางเฟอง 
งานสรางพูลเลยสายพานว ี
งานสรางชิ้นสวนชุดปอมมดี 
งานปรับชุดปอมมีด 
งานบูรณาการทั่วไป 
การประเมินผล 
 
 

2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
- 

6 
6 
11 
6 
21 
6 
11 
- 
 

2 
2 
3 
2 
2 
2 
2 
- 
 

10 
10 
15 
10 
25 
10 
15 
5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 รวม 14 67 15 100 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชากระบวนการเครื่องมือกล 
จํานวนคาบ หนวย 

ท่ี ชื่อหนวย/หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบตั ิ รวม 

1. 
 
 
 
 
 
 
 

2.  
 

 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

งานสรางทีโบลตและนัต     
1.1 หลักการและวธีิการ 

1.1.1 ศึกษาแบบงาน 
        1.1.2 เตรียมชิ้นงาน 
        1.1.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
        1.1.4 การวัดและตรวจสอบ 
        1.1.5 การบํารุงรักษาเครื่อง 
1.2 ทําการสราง 
งานสรางเพลาเกลียว 
2.1 หลักการและวิธีการ 
      2.1.1 ศึกษาแบบงาน 
      2.1.2 เตรียมชิ้นงาน 
      2.1.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
      2.1.4 การวัดและตรวจสอบ     
      2.1.5 การบาํรุงรักษาเครื่อง 
2.2 ทําการสราง 
งานสรางเฟอง 
3.1 หลักการและวิธีการสรางเฟองตรง 
      3.1.1 ศึกษาแบบงาน 
      3.1.2 เตรียมชิ้นงาน 
      3.1.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
      3.1.4 การวัดและตรวจสอบ     
      3.1.5 การบํารุงรักษาเครื่อง 
3.2 ทําการสราง 
3.3 หลักการและวิธีการสรางเฟองสะพาน 
      3.3.1 ศึกษาแบบงาน 
      3.3.2 เตรียมชิ้นงาน 
      3.3.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
      3.3.4 การวัดและตรวจสอบ     

 
2 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 
 
 

 

10 
 
 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 
 
 
 

15 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
จํานวนคาบ หนวย 

ท่ี ชื่อหนวย/หัวขอการสอน 
ทฤษฎี ปฏิบตั ิ รวม 

 
 

4. 
 
 
 
 
 
 
 

5. 
 
 
 
 
 
 
 

6. 
 
 
 
 
 

7. 
8. 

3.3.5 การบํารุงรักษาเครื่อง 
3.4 ทําการสราง 
งานสรางพูเลยสายพานว ี
4.1 หลักการและวิธีการ 
      4.1.1 ศึกษาแบบงาน 
      4.1.2 เตรียมชิ้นงาน 
      4.1.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
      4.1.4 การวัดและตรวจสอบ     
      4.1.5 การบํารุงรักษาเครื่อง 
4.2 ทําการสราง 
งานสรางชิ้นสวนชุดปอมมดี 
5.1 หลักการและวิธีการ 
      5.1.1 ศึกษาแบบงาน 
      5.1.2 เตรียมชิ้นงาน 
      5.1.3 เตรียมเครื่องมือและเครื่องจักร 
      5.1.4 การวัดและตรวจสอบ     
      5.1.5 การบํารุงรักษาเครื่อง 
5.2 ทําการสราง 
งานปรับชุดปอมมีด 
6.1 หลักการและวิธีการ 
   6.1.1 ประกอบชิ้นสวนชุดปอมมีด 
   6.1.2 ปรับแตงสวนเคลื่อนที่ใหมีระยะคลอนเหมาะสม
   6.1.3 ตรวจวดัความถูกตอง 
6.2 ทําการปรับแตง 
บูรณาการทั่วไป 
การประเมินผลการเรียน 

 
2 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
5 
 
 
 
 
 
 
8 
 
 
 
 
 
 
 

23 
 
 
 
 
 
 
8 
15 
5 

 
 

10 
 
 
 
 
 
 
 

25 
 
 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 
 

15 
5 

 
 รวม 12 88 100 
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แผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส  3102 - 2001  ชื่อวิชา งานกระบวนการเครือ่งมือกล   3(5)       สอนครั้งท่ี 5-7 

 หนวยท่ี 3            ชื่อหนวย  งานสรางเฟอง     จํานวน   15  ชม. 
 

หัวขอเร่ือง 
 หนวยที่ 3 งานสรางเฟอง ประกอบดวยหัวขอเร่ืองตอไปนี้ 
     3.1 หลักการและวิธีการสรางเฟองตรง 

    3.2 การสรางเฟองตรง 
    3.3 หลักและวิธีการสรางเฟองสะพาน 
    3.4 การสรางเฟองสะพาน 

                  3.5 การบํารุงรักษาเครื่อง  
                  3.6  การวัดและตรวจสอบเฟองตรง /เฟองสะพาน 
สาระสําคัญ 
 เฟองตรงและเฟองสะพาน จะมีเทคนิคและวิธีการผลิตที่ตางกัน ทั้งกรรมวิธีการกัด การคํานวณ 
ตลอดจนการนําไปใชงาน การศึกษาหลักการ วิธีการทําเฟองตรง และเฟองสะพาน จะเปนประโยชนใน
การนําไปใชสงกําลังลักษณะตาง ๆ  
จุดประสงคการเรียนการสอน 
 จุดประสงคท่ัวไป 

1. เขาใจหลักและวิธีการสรางเฟองตรง 
2. เพื่อใหปฏิบัตงิานสรางเฟองตรง 
3. เขาใจหลักและวิธีการสรางเฟองสะพาน 
4. เพื่อใหปฏิบัตงิานสรางเฟองสะพาน 
5. เพื่อใหสามารถวัด ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องจักร 

 จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 หลังจากศึกษาหนวยนีแ้ลวผูเรียนสามารถ 

1. อธิบายหลักการทํางานของเฟองตรงได 
2. อธิบายวิธีการกัดเฟองตรงได 
3. เตรียมเครื่องมืออุปกรณตาง ๆ ในการกัดเฟองตรงได 
4. ทําการกัดเฟองตรงไดอยางถูกตอง 
5. วัด ตรวจสอบขนาดเฟองตรงไดอยางถูกตอง 
6. อธิบายหลักการทํางานของเฟองสะพานได 
7. อธิบายวิธีการกัดเฟองสะพานได 
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8. เตรียมเครื่องมืออุปกรณตาง ๆ ในการกัดเฟองสะพานได 
9. ทําการกัดเฟองสะพานไดอยางถูกตอง 
10. ประกอบ ติดตัง้ เครื่องมือบนเครื่องกัดไดอยางถูกตอง 
11. วัด ตรวจสอบขนาดเฟองสะพานไดอยางถูกตอง 
12. บํารุงรักษาเกีย่วกับเครื่องมือ เครื่องจักรไดอยางถูกตอง 

 
งานทีป่ฏิบตั ิ

หนวยที่ 3 งานสรางเฟอง 
คร้ังที่ 1 เรียนรูและฝกปฏิบัตงิานกัดเฟองตรง                     9     ช่ัวโมง 
คร้ังที่ 2 เรียนรูและฝกปฏิบัตงิานกัดเฟองสะพาน                6     ช่ัวโมง 
มีรายละเอียดดังนี ้
1. การเตรียมเครื่องมืออุปกรณตาง ๆ ในการกัดเฟองตรง 

1.1 คํานวณความโต  จํานวนฟน และสวนประกอบตาง ๆ ของเฟองตรง 
1.2 คํานวณหาจํานวนรอบบนหวัแบง 
1.3 เลือกจานแบง 
1.4 เลือก CUTTER กัดเฟองตรง 
1.5 ติดตั้งอุปกรณ และชิ้นงานบนเครื่องกัด 
1.6 ทดลองการทํางานกอนการปฏิบัติงานจริง 

2. การกัดเฟองตรง 
    2.1 การเลือกความเรว็รอบของเครื่องกัด 
    2.2 กัดเฟองตรงลึกตามขนาด 
  2.3 วัดและตรวจสอบ 
3. การบํารุงรักษาเครื่อง 
 3.1 ลําดับขั้นตอนการถอดอุปกรณเครื่องมอื 
 3.2 การทําความสะอาด 
4. การเตรียมเครื่องมืออุปกรณในการกัดเฟองสะพาน 

                 4.1 คํานวณความโต  จํานวนฟน และระยะตาง ๆ ของเฟอง 
4.2  เลือกดอกกัดเฟองสะพาน 

                 4.3 ติดตั้งอุปกรณอุปกรณและชิน้งานบนเครื่องกัด 
4.4  ทดลองการทํางานกอนการปฏิบัติงานจริง 
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5. การกัดเฟองสะพาน 
5.1 การเลือกความเร็วรอบของเครื่องกัด 
5.2 กัดเฟองสะพานตามขนาด 
5.3 วัดและตรวจสอบ 

6. การบํารุงรักษา 
     6.1 ลําดับขั้นตอนการถอดอุปกรณเครื่องมือ 
     6.2 การทําความสะอาด 
  

ครุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ – อุปกรณ 
1. เครื่องกัด 
2. เครื่องมือตัดและอุปกรณชวยที่ใชในงานกดัเฟองตรง / เฟองสะพาน 
3. เครื่องมือกลพื้นฐาน 
4. ช้ินงาน (บูรณาการ) 

กิจกรรมการเรียน 
 1. กิจกรรมครู 

1.1 จัดตรียมเอกสาร  หนังสืออางอิง ส่ือการสอน ส่ือโสตทัศน ส่ิงพิมพตาง ๆ ตัวอยาง
ช้ินงานของจรงิ แนะนํารายวชิา วิธีการเรียน การมอบหมายงาน วิธีการวัด และการ
ประเมินผลตามสภาพจริง 

1.2 ทดสอบกอนเรียน  โดยใชใบทดสอบและตรวจสอบ คําตอบใบเฉลย พรอมทั้งแนะนํา
แกไขปญหาทีอ่าจเกิดขึ้น 

1.3 นําเขาสูบทเรียน   โดยผูสอนกลาวถึงความสําคัญ ประโยชนการใชงานของเฟองตรง 
และเฟองสะพาน ในงานอุตสาหกรรม โดยใหผูเรียนชวยยกตัวอยางประกอบ 

1.4 การสอน  ผูสอนจัดเตรยีมเอกสาร หนังสืออางอิง Model ช้ินงานจริง  ส่ือตาง ๆ ที่จําเปน 
1.5 ชุดการเรียน เอกสารที่เกี่ยวของกับเนื้อหาการเรียนเรื่อง งานกัดเฟองตรง  งานกัดเฟอง

สะพานควบคูกับเอกสารหนงัสืออางอิง แบบสังเกตบันทึกพฤติกรรมผูเรียน คอยแนะนํา
ชวยเหลือผูเรียนเมื่อผูเรียนตองการ 

1.6 ตรวจสอบขั้นตอนการศึกษาและฝกปฏิบตัิ ของผูเรียนใหถูกตองและครบถวน รวมทั้ง
ตรวจสอบการตอบคําถาม แตละหัวขอใหไดตามเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ (บูรณาการ) 

1.7 ประยุกตใช โดยใหผูเรียนดาํเนินงานตามที่กําหนดในใบมอบหมายงาน                                                       
1.8 การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอที่จะประเมนิการฝกปฏิบัติ

รวมกับเพื่อนผูเรียนและผูสอน ตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไขขอบกพรอง 
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2. กิจกรรมนักศึกษา 
2.1 จัดเตรียมความพรอมของนักศึกษา  รางกาย จิตใจ เตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่

ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยฟงบรรยายประกอบการสาธิต และตอบคําถาม เกี่ยวกับประโยชนและ

ความสําคัญ เทคนิควิธีการ ในการสรางเฟองตรง และ เฟองสะพาน 
2.3 ทําขอทดสอบกอนเรียน แลวสลับกันตรวจคําตอบและใหคะแนน 
2.4 แบงกลุมตามผูสอน  โดยกําหนดตามจํานวน Module บูรณาการ แตละหนวยการเรียน 
2.5 ใหขอมูลหรือการสอน โดยศึกษาคนควาหาขอมูลจากเอกสารตําราเรียนจากชุดการเรียน 

เร่ืองการสรางเฟองตรง และ เฟองสะพาน 
 2.6 เม่ือเกิดปญหา ขอสงสัย ใหปรึกษาครผููสอนหรือใหครูผูสอนสาธติวิธีการปฏบิตัิงาน 
2.7 ฝกปฏบิัตจินเกิดความชาํนาญ ในระดบัปฏิบัติไดดีแลวรวมกับครผููสอนตรวจสอบชิ้นงาน

เพื่อประเมินผลและแกไขขอบกพรอง  
2.8 ทําแบบทดสอบหลังเรียน โดยใชแบบทดสอบหลังเรียนทายชุดการเรียน 
2.9 ตรวจสอบคําตอบโดยใชใบเฉลย แลวจดัเก็บคะแนนของแตละคน โดยครูผูสอนและสรุป

เนื้อหา ตามวัตถุประสงคการเรียนของหนวยการเรียนโดยศึกษา จากใบความรู ใบปฏิบัติงาน หรือชุดการ
เรียน ส่ือโสตทัศน 

2.10 ประยุกตใช โดยทํางานตามแบบทดสอบทายชุดการสอนเพื่อนําความรู ทักษะที่ฝกมาใช
ในการทํางานตามแบบทดสอบ รวมกับครูผูสอนตรวจสอบประเมินชิน้งานตามเกณฑประเมินการให
คะแนนทายชดุการเรียน 

2.11 ตรวจสอบผลการเรียนรู โดยตรวจสอบคะแนนทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ เพื่อนาํไป
ปรับปรุงการเรียนในหนวยตอไป 

 

สื่อการเรียนการสอน 
1. ใบความรูเร่ืองการกัดเฟองตรง และ เฟองสะพาน 
2. ใบงานเรื่อง การกัดเฟองตรง  
3. ใบงานเรื่องการกัดเฟองสะพาน 
4. ตําราเรียน 
5. ช้ินงานจริง  แผนภาพ  และแผนโปรงใส 
6. เครื่องกัดพรอมอุปกรณ  
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งานที่มอบหมาย/กิจกรรม 
1. ศึกษา คนควาเอกสาร ตํารา ชุดการเรียน เร่ืองการกัดเฟองตรง และ เฟองสะพาน 
2. ฝกปฏิบัติการกัดเฟองตรง และ เฟองสะพาน 
3. วัด ตรวจสอบ และแกไขขอบกพรองของเฟอง 
4. บํารุงรักษาเครื่องกัดและอุปกรณ 

การประเมินผล 
1. ระดับคะแนนของนักศึกษา ในการสอนแตละครั้งเปรียบเทียบกอนเรียนและหลัง

เรียน 
2.  วัดความรูของนกัศึกษาโดยครูผูสอนตามวัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
3. ครูผูสอนสังเกตและบันทกึพฤติกรรมการปฏิบัติงานและมีนิสัยชางในการปฎิบัติงาน

แตละครั้ง 
3.1 ความตั้งใจในการปฏิบัติงาน 
3.2  ปฏิบัติงานตามกฎดวยความปลอดภัย 
3.3 การใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ – เครื่องจักรอยางถูกวิธี 
3.4 ปฏิบัติตัวในกลุมเหมาะสม 

4. ตรวจสอบรายงานที่มอบหมาย 
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(ไทย – ญ่ีปุน). 
ศุภชัย  รมยานนท. ทฤษฏีเคร่ืองมือกล 4. บริษัทโรงพิมพไทยวัฒนาพานิช ,2529.  
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 (ตัวอยาง) แบบประเมินโครงการ 
ช่ือโครงการ ชางผลิตชิ้นสวน (Parts) 

ลักษณะโครงการเขียน Program CNC & Simulation   จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปฏิบัติการเขียนแบบภาพฉาย-สามมิติ (25คะแนน) 
1.1  กําหนดหนวยวัดไดถูกตอง 
1.2 กําหนด Drawing Limit  ไดเหมาะสมกบังาน 
1.3 แยก Layer ไดเหมาะสม 
1.4 กําหนดน้ําหนักเสนไดถูกตอง 
1.5 กําหนดขนาดพิกดัความเผื่อและ GD&Tไดถูกตองเหมาะสม 
1.6 เขียนแบบภาพฉายไดถูกตอง 
1.7 เขียนแบบสั่งงานไดถูกตอง 
1.8 จัดภาพ Drawing ไดเหมาะสมกับหนากระดาษ 
1.9 เขียนภาพ 3 มติิ ไดถูกตอง 
1.10 พิมพแบบงานออกจากเครื่องพิมพไดถูกตอง 
 
 
 
 
 
 

 
2 
2 
3 
3 
2 
3 
2 
3 
2 
3 
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(ตัวอยาง) แบบประเมินโครงการ 
ช่ือโครงการ ชางผลิตชิ้นสวน(Parts) 

ลักษณะโครงการเขียน Program CNC & Simulation   จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

4. 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
5. 
 

4.1 เขียน Programไดถูกตอง (20 คะแนน) 
      4.1.1 อานแบบงานเขาใจ 
      4.1.2 กําหนดจุด Datum ในแบบใหเหมาะสม 
      4.1.3 กําหนดพิกดั Coordinate 
      4.1.4 เขียน Program Nc File 
      4.1.5 แสดงการเดินกัด (Tool path) บนหนาจอไดถูกตอง 
      4.1.6 แก Error ตาง ๆ และสรุปเหตุผลได 
4.2 Simulation  Test Run (10 คะแนน) 
      4.2.1 เขียน Program ใส Function ชวย (M Code)  
      4.2.2 เขียนหัว  Program ใหตรงกับ Controller 
      4.2.3 Simulation ทั้งหมด (2D /ลักษณะลายเสน) 
      4.2.4 Verify Nc ( การทํางาน จําลองการกัด 3D ) 
5.1 ช้ินงานถูกตองตามแบบ (10 คะแนน) 
      5.1.1 รูปทรงถูกตองตามแบบที่กําหนด 
      5.1.2 คุณภาพผิวงานถูกตองตามแบบทีก่ําหนด 
      5.1.3 ขนาดงานถูกตองตามแบบที่กําหนด 
5.2 ประกอบชิน้งานไดตามแบบ (10 คะแนน) 
      5.2.1 ขั้นตอนการประกอบถูกตอง 
      5.2.2 ประกอบชิ้นงานเขากันไดตามแบบ 
 
 

 
3 
3 
4 
4 
3 
3 
 
2 
4 
2 
2 
 
3 
3 
4 
 
5 
5 

 
 

 รวม   
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(ตัวอยาง) ผลประเมินโครงการ วิชาภาษาไทย 
 

ชื่อโครงการ……………………………………………….. 
 

ลักษณะโครงการ…………………………………………..จํานวน……..คน  ระยะเวลา………….. 
คําชี้แจง.        ครูและผูเรียนรวมกันประเมนิรายงาน 
 

คะแนน ที่ รายการประเมนิ 
เต็ม ได 

 
1. 
 
 
 
 
 

2. 

รายงานการดําเนินงาน 
สวนประกอบทั่วไป 

1.1 ปก 
1.2 หนาอนุมัต ิ
1.3  บทคัดยอ 
1.4  กิตติกรรมประกาศ 
1.5 สารบัญ 
สวนประกอบเนื้อหา 
2.1 บทนํา 
2.2 เนื้อเร่ือง 
 -    ขอมูลสมบูรณตรงประเด็น 
- ลําดับขอมูล 
- ความนาเชื่อถือ 
2.3 อภิปรายผล / ขอเสนอแนะ 

 
 
3 
3 
3 
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3 
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(ตัวอยาง) ผลประเมินโครงการ วิชาภาษาไทย 
 

ชื่อโครงการ……………………………………………….. 
 

ลักษณะโครงการ…………………………………………..จํานวน……..คน  ระยะเวลา………….. 
คําชี้แจง.        ครูและผูเรียนรวมกันประเมนิรายงาน 
 

คะแนน ที่ รายการประเมนิ 
เต็ม ได 

 
1. 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 

3. 

รายงานสรุปผลการดําเนินงาน 
สวนประกอบตอนตน 
1.1 ปก 
1.2 คํานํา 
1.3 สารบัญ 
สวนประกอบตอนกลาง 
2.1 บทนํา 
2.2 รายงานผลการปฏิบัติงาน 
- ขอมูลสมบูรณตรงประเดน็ 
-  ลําดับขอมูล 
-  การประเมินผลโครงการ 
-  ความนาเชื่อถือ 
2.3 อภิปรายผล / ขอเสนอแนะ 
สวนประกอบตอนทาย 
3.1 บรรณานุกรม 
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3 
 
3 
3 
3 
3 
3 
 
3 

 

 รวม 30  
 



การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง สาขาวิชาเทคนิคการผลิต    สาขางานเครื่องมือกล 

32

(ตัวอยาง) เกณฑการประเมิน  การเขียนโครงการ วิชาภาษาไทย 
 

ท่ี รายการประเมนิ 
คะแนน
เต็ม เกณฑการใหคะแนน 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 

ช่ือโครงการ 
ผูรับผิดชอบ 
หลักการและเหตุผล 
วัตถุประสงค 
เปาหมาย 
วิธีการดําเนนิงาน 
งบประมาณ 
ผลที่คาดวาจะไดรับ 
การประเมินผลและติดตามผล 
ปญหาและอุปสรรค 
 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 

 
ตามรายละเอียดที่แนบ 
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ตัวอยาง) แบบประเมินโครงการ วิชาภาษาไทย 
 

ช่ือโครงการ……………………………………………….. 
ลักษณะโครงการ…………………………………………..จํานวน……..คน  ระยะเวลา………….. 

คําชี้แจง.        ครูและผูเรียนรวมกันประเมนิ 
คะแนน ที่ รายการประเมนิ 

เต็ม ได 
 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ช่ือโครงการ   
ผูรับผิดชอบ 
หลักการและเหตุผล 
วัตถุประสงค 
เปาหมาย 
วิธีการดําเนนิงาน 
งบประมาณ 
ผลที่คาดวาจะไดรับ 
การประเมินผลและติดตามผล 
ปญหาและอุปสรรค 
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(ตัวอยาง) เกณฑการประเมิน การเขียนโครงการวิชาภาษาไทย 
 

ที่ รายการประเมนิ 
คะแนน 
เต็ม เกณฑการใหคะแนน 

 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10 
 
 
 
 

 

 
ช่ือโครงการ   
ผูรับผิดชอบ 
หลักการและเหตุผล 
วัตถุประสงค 
เปาหมาย 
วิธีการดําเนนิงาน 
งบประมาณ 
ผลที่คาดวาจะไดรับ 
การประเมินผลและติดตามผล 
ปญหาและอุปสรรค 
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(ตัวอยาง)  เกณฑการใหคะแนน  การเขียนโครงการ วิชาภาษาไทย 

ท่ี รายการ
ประเมิน 

ดี 
(  3  คะแนน) 

พอใช 
(  2  คะแนน) 

ปรับปรงุ 
(  1  คะแนน) 

1. ช่ือโครงการ - ใชภาษาถูกตอง  
   กะทัดรัด 
-  ส่ือความหมายถึง 
   งานที่ทําชัดเจน 
-  มีความแปลกใหม 

- ใชภาษาถูกตอง      
    กะทัดรัด 
-  ส่ือความหมายได 
   พอสมควร 
- ไมแปลกใหม 

- ใชภาษาไมถูกตอง 
   อาจเยิ่นเยอหรือส้ัน    
   ไมไดใจความ 
-  ไมแปลกใหม 

2. ผูรับผิดชอบ - ระบุช่ือ-สกุล   
   ตําแหนงหรือหนวย    
  งานที่รับผิดชอบ 
   ครบถวน 
-  ระบุบุคคล 
   เหมาะสมกบังาน 

- ระบุช่ือ-สกุลที่มา 
  ตําแหนงหรือหนวย  
  งานที่รับผิดชอบ  มี 
  ความบกพรองหรือ 
  ระบุบุคคลเหมาะสม 
  กับงานบางสวน  

- ระบุช่ือ-สกุล   
  ตําแหนง หรือหนวย  
  งานที่รับผิดชอบไม 
   ครบถวน 
- ระบุบุคคลอาจไม 
   เหมาะสมกบังาน 

3. หลักการและ
เหตุผล 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ระบุปญหา/เหต ุ
  ที่มาของโครงการสอด  
  คลองกับแผนงานที่ทํา 
- ขอมูลที่ใชอางอิง 
   ถูกตองเหมาะสม 
- ใชภาษาทางการ   
   ส่ือความหมายชัดเจน 
- เขียนยอหนาอยางมี      
  เอกภาพ 

- ระบุปญหา/เหต ุ
  ที่มาของโครงการสอด  
  คลองกับแผนงานที่ทํา 
- ขอมูลที่ใชอางอิง 
   ถูกตองเหมาะสม 
- ส่ือความหมายไม 
  ชัดเจน 
- ขอความในยอหนา   
  ขาดเอกภาพ 

- ระบุปญหา/สาเหตุ   
   ที่มาของโครงการไม  
   สอดคลองกับแผน 
   งานที่ทําเทาที่ควร 
-  ขอมูลที่ใชอางอิง 
   ไมถูกตองเหมาะสม 
    เทาที่ควร 
-  ส่ือความหมายไม 
   ชัดเจน 
- ขอความในยอหนา    
  ขาดเอกภาพ 
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ท่ี รายการ
ประเมิน 

ดี 
(  3  คะแนน) 

พอใช 
(  2  คะแนน) 

ปรับปรงุ 
(  1  คะแนน) 

4. วัตถุประสงค -  ตรงประเด็นที่ 
   ตองการ  ไมซํ้าซอน 
- ใชภาษากระชับ   
   ส่ือความหมายชัดเจน 

-  ตรงตามประเด็นที ่
   ตองการบางสวนหรือ  
    อาจซ้ําซอนบางสวน 
-  ใชภาษาสื่อ 
    ความหมายไดพอสม 
    ควร 

- ไมตรงประเด็น 
   หรือซํ้าซอนเปนสวน   
   ใหญ 
-  ใชภาษาไมกระชับ   
    ส่ือความหมายไมชัด  
    เจนคอนขางมาก 

5. เปาหมาย -  ตรงประเด็น 
-  ระบุปริมาณหรือ 
   คุณภาพไดชัดเจน 

-  ตรงประเด็น 
-  ระบุปริมาณหรือ 
    คุณภาพไมชัดเจน 
    บางสวน 

-   ตรงประเดน็อยูบาง 
-  ระบุปริมาณหรือ 
   คุณภาพไมชัดเจน 

6. วิธีการ
ดําเนินงาน 

- บอกรายละเอียด 
  ของการปฏิบัติงาน 
  หรือกิจกรรมครบถวน  
  และเหมาะสมทั้ง 
  ผูดําเนินงาน,กิจกรรม 
  และรายละเอยีดที่ทํา, 
  วัน  เวลา,สถานที่ 
- ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตอเนื่องเปน
ระบบ 

- บอกรายละเอียด 
  ของการปฏิบัติงาน  
   หรือกิจกรรมบก 
   พรองบางสวน 
-  ขั้นตอนการปฏิบัติ 
   งานไมตอเนือ่งบาง  
   สวน 

-  บอกรายละเอียด 
   ของการปฏิบัติงาน  
   หรือกิจกรรมไม 
   ครบถวน 
-  ขั้นตอนการ 
   ปฏิบัติงานไมตอเนื่อง 
   เปนระบบ 

7. งบประมาณ -  ระบุจํานวนเงินและ 
  รายละเอียดของคาใช 
  จายอยางชดัเจนสม 
  เหตุผล 
- ระบุแหลงที่มีของเงิน 
   งบประมาณอยางชัด 
   เจน 

- ระบุจํานวนเงินแตม ี
  รายละเอียดของคาใช 
   จายไมสมบรูณ 
-  ระบุแหลงที่มาของ   
   เงินงบประมาณแตไม  
   ชัดเจน 

- ระบุจํานวนเงินแต    
  ขาดรายละเอยีดของคา 
   ใชจาย 
- ไมระบบแหลงที่มี 
  ของเงนิงบประมาณ 
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ท่ี รายการ
ประเมิน 

ดี 
(  3  คะแนน) 

พอใช 
(  2  คะแนน) 

ปรับปรงุ 
(  1  คะแนน) 

8. ผลที่คาดวาจะ
ไดรับ 

- ระบุผลประโยชนที ่
   คาดวาจะไดรับอยาง 
   ชัดเจน 
-  สอดคลองกับวัตถุ 
   ประสงคและเปาหมา 
  ของโครงการ 

-  ระบุผลประโยชน 
   ที่คาดวาจะไดรับ 
   ชัดเจนบางสวน 
-  สอดคลองกับ 
   วัตถุประสงคหรือ 
   เปาหมายของ 
  โครงการอยางใด 
  อยางหนึ่ง 

- ระบุผลประโยชน 
  ที่คาดวาจะไดรับ 
  ไมชัดเจน 
- ไมสอดคลองกับ 
   วัตถุประสงคและเปา 
   หมายของโครงการ 

9. การประเมินผล
และติดตามผล 

- ระบุผูประเมนิวิธีการ 
   ประเมิน ระยะเวลา   
   อยางครบถวนเหมาะ 
   สม 
-  สอดคลองกับวัตถุ  
   ประสงคและเปาหมาย  
   ของโครงการ 

-  ระบุผูประเมนิ 
   วิธีการประเมินระยะ 
   เวลาครบถวนแตไม 
   เหมาะสมบางสวน 
-  สอดคลองกับ 
   วัตถุประสงค หรือ 
   เปาหมายอยางใด- 
   อยางหนึ่ง 

-  ระบุผูประเมนิวิธีการ 
   ประเมิน ระยะเวลา  
   ไมครบถวน หรือไม  
    เหมาะสม 
-  ไมสอดคลองกับ 
    วัตถุประสงคหรือเปน 
    เปาหมายของ
โครงการ 

10. ปญหาและ
อุปสรรค 

- ระบุปญหาและ 
  อุปสรรคตาง ๆ  
  ที่อาจเกิดขึ้นไดอยาง  
  เหมาะสม 
- เสนอแนวทางแกไข 
  ปญหาไดอยางเหมาะ  
  สมและสรางสรรค 

- ระบุปญหาและ 
  อุปสรรคตาง ๆที่อาจ   
  เกิดขึ้นไดเหมาะสม 
   บางสวน 
-  เสนอแนวทาง 
   แกไขปญหาไดอยาง 
   เหมาะสม 
 

- ระบุปญหาและ 
  อุปสรรคตาง ๆที่อาจ
เกิด  
  ขึ้นไดไมเหมาะสม 
-  เสนอแนวทางแกไข 
   ปญหาไดไมเหมาะสม 
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(ตัวอยาง) ผลประเมินโครงการวิชาภาษาไทย 
 

ชื่อโครงการ……………………………………………….. 
 

ลักษณะโครงการ…………………………………………..จํานวน……..คน  ระยะเวลา………….. 
คําชี้แจง.        ครูและผูเรียนรวมกันประเมนิรายงาน 

คะแนน ที่ รายการประเมนิ 
เต็ม ได 

 
1. 
2. 
 
 
 

3. 
 
 

4. 
 
 
 
 
 

 

 
การเลือกใชรูปแบบของสื่อประชาสัมพันธ 
 การนําเสนอเนื้อหา 
2.1   เนื้อหากระชับ   ตรงประเด็น 
2.2 ลําดับขอมูล 
2.3 ความนาเชื่อถือ 
 การใชภาษา 
3.1    ภาษาสรางความสนใจ 
3.2   การสะกดการันต 
กลวิธีในการนาํเสนอ 
4.1 มารยาทในการออกแบบชิ้นงาน 
4.2 ความเหมาะสมกับกลุมเปาหมาย 
4.3 ความคิดริเร่ิมสรางสรรค 
4.4 สวนประกอบของรูปแบบสื่อประชาสัมพนัธ 
 

 
3 
 
3 
3 
3 
 
3 
3 
 
3 
3 
3 
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