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บทนํา 
 
 
 

ความสําคัญของการปฏิรูปการจัดการเรียนการสอน 
 
 จากการที่ประเทศไทยไดประกาศใชพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 ซ่ึงเปน
พระราชบัญญัติที่เนนการปฏิรูปการศึกษาของประเทศ ทั้งดานการบริหาร การจัดการเรียนการสอนโดยมี
จุดเนนที่ใหผูเรียนไดมีโอกาสเรียนรูตลอดชีวิต ไดเรียนตามความถนัด ตามความสนใจและไดรับการบริการ
ดานการศึกษาจากรัฐอยางมีคุณภาพ   สําหรับในเรื่องของการจัดการเรียนการสอนนั้น ในพระราชบัญญัติ
การศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542  กลาวถึงไวในหมวด 4  แนวการจัดการศึกษา  ดังนี้ 
 

 มาตรา 22  การจัดการศึกษาตองยึดหลักวาผูเรียนทุกคนมีความสามารถเรียนรูและพัฒนา
ตนเองได และถือวาผูเรียนมีความสําคัญที่สุด กระบวนการจัดการศึกษาตองสงเสริมใหผูเรียนสามารถพัฒนา
ตามธรรมชาติและเต็มตามศักยภาพ 
 

 มาตรา 23  การจัดการศึกษาทั้งการศึกษาในระบบการศึกษา นอกระบบและการศึกษาตาม
อัธยาศัย ตองเนนความสําคัญทั้งความรู คุณธรรม กระบวนการเรียนรู และบูรณาการตามความเหมาะสมของ
แตละระดับการศึกษาในเรื่องตอไปนี้  

(1) ความรูเรื่องเก่ียวกับตนเองและความสัมพันธของตนเองกับสังคม  ไดแก  ครอบครัว ชุมชน 
ชาติและสังคมโลก รวมถึงความรูเก่ียวกับประวัติศาสตรความเปนมาของสังคมไทยและระบบ
การเมือง การปกครองในระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข 

(2) ความรูและทักษะดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี รวมทั้งความรูความเขาใจและประสบการณ
เรื่องการจัดการ การบํารุงรักษาและการใชประโยชนจากทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม
อยางสมดุล ยั่งยืน 

(3) ความรูเก่ียวกับศาสนา  ศิลป วัฒนธรรม การกีฬา  ภูมิปญญาไทย และการประยุกตใช        
ภูมิปญญา 

(4) ความรูและทักษะดานคณิตศาสตรและดานภาษา เนนการใชภาษาไทยอยางถูกตอง 
(5) ความรูและทักษะในการประกอบอาชีพ และการดํารงชีวิตอยางมีความสุข 

 

 มาตรา 24  การจัดกระบวนการเรียนรูใหสถานศึกษาและหนวยงานที่เก่ียวของดําเนินการ
ดังตอไปนี้ 

(1) จัดเนื้อหาสาระและกิจกรรมใหสอดคลองกับความสนใจและความถนัดของผูเรียน โดย
คํานึงถึงความแตกตางระหวางบุคคล 

(2) ฝกทักษะกระบวนการคิด การจัดการ การเผชิญสถานการณ  และการประยุกตความรูมาใช
เพื่อปองกันและแกปญหา 
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(3) จัดกิจกรรมใหผูเรียนไดเรียนรูจากประสบการณจริง  ฝกการปฏิบัติใหทําได คิดเปน ทําเปน 
รักการอาน และเกิดการใฝรูอยางตอเนื่อง 

(4) จัดการเรียนการสอนโดยผสมผสานสาระความรูดานตางๆ อยางไดสัดสวนสมดุลกัน  รวมทั้ง
ปลูกฝงคุณธรรม คานิยมที่ดีงามและคุณลักษณะอันพึงประสงคไวในทุกวิชา 

(5) สงเสริมสนับสนุนใหผูสอนสามารถจัดบรรยากาศ สภาพแวดลอม สื่อการเรียน และอํานวย
ความสะดวกเพื่อใหผูเรียนเกิดการเรียนรูและมีความรอบรู    รวมทั้งสามารถใชการวิจัย  
เปนสวนหนึ่งของกระบวนการเรียนรู      ทั้งนี้ผูสอนและผูเรียนอาจเรียนรูไปพรอมกันจาก
สื่อการเรียนการสอนและแหลงวิทยาการประเภทตางๆ 

(6) จัดการเรียนรูใหเกิดขึ้นไดทุกเวลา ทุกสถานที่ มีการประสานความรวมมือกับบิดา มารดา 
ผูปกครองและบุคคลในชุมชนทุกฝาย เพื่อรวมกันพัฒนาผูเรียนตามศักยภาพ 

 

 สําหรับในปงบประมาณ 2548  สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษามีนโยบายที่จะปรับวิธีเรียน 
เปลี่ยนวิธีสอน ปฏิรูปการสอบ เพื่อพัฒนาวิธีการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ  โดยการจัดการศึกษาวิชาชีพ
แบบบูรณาการในลักษณะตางๆ ใหเปนไปตามจุดประสงคของพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ จึงมีความ
จําเปนที่จะตองจัดทําคูมือและแนวทางในการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการไวเปนแนวทางในการจัดทําแผน 
การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการของแตละสถานศึกษา    ซ่ึงในการดําเนินการจัดทําเอกสารแนวทางในการ
จัดการเรียนรูแบบบูรณาการครั้งน้ีไดรวบรวมจัดทํากรอบแนวคิด แนวทางและขั้นตอนการจัดการเรียนการ
สอนแบบบูรณาการ  พรอมทั้งตัวอยางแผนการเรียน และตัวอยางแผนการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ   
เพื่อเปนแนวทางใหครู อาจารย ผูบริหาร ไดนําไปประยุกตใชในการพัฒนาหลักสูตรและการจัดการเรียนรูใน
สถานศึกษาใหเปนไปตามจุดประสงคของพระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ  และนโยบายของสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษาตอไป 
 
วัตถุประสงคของการปฏิรูปการจัดการเรียนการสอน 
 

 1.  เพื่อพัฒนาวิธีการจัดการเรียนการสอนของการอาชีวศึกษาใหมีประสิทธิภาพ โดยจัดทําเอกสาร
แนวทางการจัดการเรยีนแบบบูรณาการ สําหรับสถาบันการอาชีวศึกษานําไปใชเปนแนวทางในการพัฒนา
หลักสูตรและปรับวิธีการจัดการเรียนการสอนใหมีประสทิธิภาพ 
 2.  เพื่อพฒันาใหครู อาจารยในสถาบันการอาชีวศึกษาทัง้ 28 แหง สามารถจดัแผนการเรยีนแบบ
บูรณาการ     และพัฒนาวิธกีารจัดการเรียนการสอนโดยบูรณาการเนื้อหาวิชาตางๆ  เพื่อเพิม่ประสทิธิภาพ
การนําไปประกอบอาชพีตามตองการ 
 3. เพื่อใหผูเรียนไดรับการพัฒนาวิชาชีพแบบองครวม       สามารถประกอบอาชีพไดครบวงจร
ในแตละชั้นป/ภาคเรียน 
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การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
 

 • ความหมายของการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
 

 การสอนแบบบูรณาการ   หมายถึง   การจัดการเรียนรูโดยการเชื่อมโยงเนื้อหาความรูที่เก่ียวของ 
จากศาสตรตางๆ ของรายวิชาเดียวกัน หรือรายวิชาตางๆ มาใชในการจัดการเรียนรู   เพื่อใหผูเรียนสามารถ
นําความคิดรวบยอดของศาสตรตางๆ มาใชในชีวิตจริงได 
 สําหรับ การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ (Integrated Learning Management) หมายถึง 
กระบวนการจัดประสบการณการเรียนรูตามความสนใจ ความสามารถ โดยเชื่อมโยงเนื้อหาสาระของศาสตร
ตางๆ ที่เก่ียวของสัมพันธกัน  ใหผูเรียนเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม  สามารถนําความรู ทักษะและเจตคติไป 
สรางงาน แกปญหาและใชในชีวิตประจําวันไดดวยตนเอง 
 

 • เหตุผลในการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ (สําหรับหลักสูตรแบบรายวิชา) 
 

1. สิ่งตางๆ ที่เกิดขึ้นในชีวิตประจําวันนั้น จะเปนสิ่งที่เก่ียวเนื่องสัมพันธกับศาสตรในสาขาตางๆ 
ผสมผสานกัน ทําใหผูเรียนที่เรียนรูศาสตรเด่ียวๆ มาไมสามารถนําความรูมาใชในการแกปญหาได   ดังนั้น
การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการจะชวยใหสามารถนําความรู ทักษะจากหลายๆ ศาสตรมาแกปญหาไดกับชีวิต
จริง 

2. การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการทําใหเกิดความสัมพันธเชื่อมโยงความคิดรวบยอดของศาสตร
ตางๆ เขาดวยกัน  ทําใหเกิดการถายโอนการเรียนรู (Transfer of learning) ของศาสตรตางๆ เขาดวยกัน ทําให
ผูเรียนมองเห็นประโยชนของสิ่งที่เรียนและนําไปใชจริงได 

3. การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการชวยลดความซ้ําซอนของเนื้อหาของรายวิชาตางๆ ในหลักสูตร 
จึงทําใหลดเวลาในการเรียนรูเน้ือหาบางอยางลงได แลวไปเพิ่มเวลาใหเนื้อหาใหมๆ เพิ่มขึ้น 

4. การจัดการเรียนรูแบบบูรณาการจะตอบสนองตอความสามารถในหลายๆ ดานของผูเรียน   
ชวยสรางความรู ทักษะและเจตคติ “แบบพหุปญญา” (Multiple Intelligence) 

5. การจัดการเรียนการสอนแบบบูรณาการจะสอดคลองกับทฤษฎีการสรางความรูโดยผูเรียน 
(Constructivism) ที่กําลังแพรหลายในปจจุบนั 
 

 • ลักษณะการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
 

 นักการศึกษาหลายทานไดกลาวถึงลักษณะของการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการไววา เปนการ
เชื่อมโยงวิชาหรือศาสตรตางๆ เขาดวยกัน   เพื่อใหเกิดการเรียนรูที่ลึกซ้ึง  มีลักษณะใกลเคียงกับชีวิตจริง  
มากขึ้น ไดแก 
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1. บูรณาการระหวางความรูและกระบวนการเรียนรู 
 

 ปจจุบันเนื้อหาความรูมีมากมายที่จะตองเรียนรู  หากไมนําวิธีการเรียนรูที่ทันสมัยมาใชจะทํา
ใหเรียนรูไมทันตามเวลาที่กําหนดได จึงตองมีการนําวิธีการจัดการเรียนรูใหมๆ มาใช  การสอนโดยวิธีการ
บอกเลา ทองจํา จะทําใหไดปริมาณความรูหรือเน้ือหาสาระไมเพียงพอกับสิ่งที่ตองเรียนรู จึงตองเลือกใช
กระบวนการเรียนรูที่เหมาะสม 
 

2. บูรณาการระหวางพัฒนาการความรูและทางจิตใจ 
 

 การเรียนรูที่ดีนั้นผูเรียนตองมีความอยากรูอยากเรียนดวย ดังนั้นการใหความสําคัญแกเจตคติ 
คานิยม ความสนใจและสุนทรียภาพแกผูเรียนในการแสวงหาความรู กอใหเกิดความซาบซึ้งกอนลงมือศึกษา 
ซ่ึงเปนการจูงใจใหเกิดการเรียนรูไดเปนอยางดี 
 

3. บูรณาการระหวางความรูและการกระทํา 
 

 การเรียนรูที่สามารถนําความรูสูการปฏิบัติไดนั้นถือเปนการดีมาก ดังนั้นควรใหความสําคัญ
ระหวางองคความรูที่ศึกษากับการนําไปปฏิบัติจริง โดยนําความรูไปแกปญหาในสถานการณจริง 
 

4. บูรณาการระหวางสิ่งที่เรียนรูในโรงเรียนและชีวิตประจําวัน 
 

 การตระหนักถึงความสําคัญแหงคุณภาพชีวิตเมื่อผานการเรียนรูแลวตองมีความหมายและ
คุณคาตอชีวิตของผูเรียนอยางแทจริง 
 

5. บูรณาการระหวางวิชาตางๆ 
 

 เพื่อใหเกิดความรู เจตคติและการกระทําที่เหมาะสมกับความตองการ  ความสนใจของผูเรียน
อยางแทจริง ตอบสนองตอคุณคาในการดํารงชีวิตของผูเรียน 
 

 • รูปแบบของการบูรณาการ (Model of Integration) 
 

 โดยทั่วไปการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการมีอยู 4 แบบ 
 

 1.  การบูรณาการแบบหลอมรวม (Infusion) 
 

 การเรียนรูแบบนี้คือ การที่ผูสอนนําเนื้อหาสาระของวิชาตางๆ มาสอดแทรกในรายวิชาของ
ตนเอง เปนการวางแผนการสอนและทําการสอนโดยผูสอนเพียงคนเดียว เชน ในการจัดการเรียนรูวิชาการ
ผลิตพืชผัก ผูสอนจะเชื่อมโยงความรูทางดานวิทยาศาสตรมาใชในหัวขอเรื่องการจัดหมวดหมูพืชผักและ
ลักษณะพฤกษศาสตรของผัก เชื่อมโยงความรูทางคณิตศาสตรมาใชในการคิดคํานวณระยะปลูกและอัตราสวน
การผสมสารเคมีปองกันกําจัดศัตรูพืช  เชื่อมโยงความรูทางดานชางในการใชงานและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล
เกษตร เชื่อมโยงความรูทางดานการจัดการธุรกิจมาใชในการวางแผนการตลาดและการจําหนายพืชผัก รวมทั้ง
การพัฒนาลักษณะนิสัย การปลูกฝงคุณธรรม จริยธรรม และเจตคติที่ดีในการทํางาน  เปนตน 
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รูปที่ 1  แสดงตัวอยางการบูรณาการแบบหลอมรวม 
 
ขอดี 1) ผูสอนคนเดียวบริหารทั้งเน้ือหาวิชา  กิจกรรมการเรียนรู  และเวลาที่ใช 

   โดย สะดวก 
 2) ไมมีผลกระทบกับผูสอนคนอื่นและการจัดตารางสอน 
 ขอจํากัด 1) ผูสอนคนเดียวอาจไมมีความชํานาญในเนื้อหาวิชาบางเรื่อง 
 2) เน้ือหาวิชาและกิจกรรมการเรียนรูที่จัดอาจซ้ําซอนกับของวิชาอื่น 
 3) ผูเรียนจะมีภาระงานมากเพราะทุกรายวิชาจะตองมอบหมายงานให 
 
 

 2.  การบูรณาการแบบขนาน (Parallel) 
 

 การเรียนรูแบบนี้คือ การที่ผูสอนตั้งแต 2 คนขึ้นไปตางคนตางสอนวิชาของตนเอง  แตจะมา
วางแผน ตัดสินใจรวมกันวาจะจัดแผนการเรียนรูและจัดกิจกรรมการเรียนรูโดยมุงสอนในหัวเรื่อง (Theme) 
ความคิดรวบยอด (Concept) และปญหา (Problem) เดียวกันในสวนหนึ่ง  เชน  ในการจัดกิจกรรมการเรียนรู
เพื่อตองการเนนย้ําความสําคัญของอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  ผูสอนวิชาการผลิตสุกรให
ผูเรียนทํากิจกรรมสํารวจขอมูลและเสนอแนะวิธีการจัดการสุขาภิบาลคอกสุกรของเกษตรกรในชุมชน  ผูสอน
วิชาขับเคลื่อนยานพาหนะใหผูเรียนปรับแตงเครื่องยนตเพื่อลดมลพิษ  ผูสอนวิชาการผลิตพืชผักใหผูเรียน
ผลิตสารปองกันกําจัดแมลงศัตรูพืชจากสะเดา เปนตน 
 

 

การผลิต
พืชผัก

การตลาดผัก
ธุรกิจเกษตรธุรกิจเกษตร

พฤกษศาสตรของผัก
วิทยาศาสตรวิทยาศาสตร

การหา % ความงอก
คณิตศาสตรคณิตศาสตรการเตรียมดิน

ชางกลเกษตรชางกลเกษตร

พฤติกรรม/นิสัยพฤติกรรม/นิสัย
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รูปที่ 2  แสดงตัวอยางการบูรณาการแบบขนาน 
 
 

 ขอดี 1) ผูสอนแตละคนยังคงบริหารทั้งเน้ือหาวิชา   กิจกรรมการเรียนรู และเวลา 
   โดยสะดวก 
  2) ไมมีผลกระทบกับผูสอนคนอ่ืนและการจัดตารางสอน 
  3) เนื้อหาวิชา กิจกรรมการเรียนรูลดการซ้ําซอนลง ชวยใหเกิดการทํางานรวมกัน 
 ขอจํากัด 1) ผูสอนยังคงตองรับภาระเนื้อหาวิชาที่ไมชาํนาญ 
  2) ผูเรียนยังมีภาระงานมาก เพราะทุกรายวิชาจะตองมอบหมายงานให 
 
 3.  การบูรณาการแบบสหวิทยาการ (Multidiscipline) 
 

 การเรียนรูแบบนี้คลายกับแบบคูขนาน คือ ผูสอนตั้งแต 2 คนขึ้นไปตางคนตางสอนวิชาของ
ตนและจัดกิจกรรมการเรียนรูของตนเองเปนสวนใหญ แตมาวางแผนการสอนรวมกันในการใหงานหรือ
โครงการที่มีหัวเรื่อง แนวคิดหรือความคิดรวบยอดและปญหาเดียวกัน แลวแยกกันประเมินผลการทํากิจกรรม 
การเรียนรูเฉพาะในสวนที่เก่ียวของกับรายวิชาของตน   สวนเนื้อหาสาระหรือกิจกรรม การเรียนรูที่ไมเก่ียวของ
สัมพันธกัน ผูสอนแตละคนก็จัดการเรียนรูในรายวิชาของตน เชน ในการจัดการเรียนรูวิชาการผลิตพืชผัก  
วิชาภาษาไทย  วิชาการจัดการธุรกิจและวิชาคณิตศาสตร   คณะผูสอนใหผูเรียนทําโครงการผลิตผักเพื่อการคา  
โดยผูเรียนตองใชความรูจากทั้ง 4 วิชามาบูรณาการในการทํากิจกรรมนั้น 

 

 การอนุรกัษทรพัยากรธรรมชาติ 
และสิ่งแวดลอม 

 การอนุรกัษทรพัยากรธรรมชาติการอนุรักษทรพัยากรธรรมชาติ  
และสิ่งแวดลอมและสิ่งแวดลอม 

การผลิตพืชผักการผลิตพืชผัก
นักเรียนทดลอง
ใชสารสกัด
จากพืชกําจัด
แมลงศัตรูผัก

นักเรียนทดลอง
ใชสารสกัด
จากพืชกําจัด
แมลงศัตรูผัก

การผลิตสุกรการผลิตสุกร
นกัเรียนทํารายงาน

เกี่ยวกับการ
จัดการสขุาภิบาล
ในฟารมสกุร
ทองถิ่น

นักเรียนทํารายงาน
เกี่ยวกับการ

จัดการสขุาภิบาล
ในฟารมสกุร
ทองถิน่

การใช
รถแทรกเตอร

การใช
รถแทรกเตอร

ครูสอนวธิีปรับ
แตงเคร่ืองยนต
เพื่อลดมลพิษ

ครูสอนวธิีปรับ
แตงเครื่องยนต
เพื่อลดมลพิษ  
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รูปที่ 3  แสดงตัวอยางการบูรณาการแบบสหวิทยาการ 
 
 ขอดี 1) สนับสนุนการทาํงานรวมกันของทั้งผูสอนและผูเรียน ลดความซ้ําซอนของ 
   กิจกรรม 
  2) ผูสอนทุกคนและผูเรียนมีเปาหมายรวมกันที่ชัดเจน 
  3) ผูเรียนเห็นความสําคัญของการนําความรูไปใชกับงานอาชีพจริง 
 ขอจํากัด 1) มีผลกระทบตอการจัดตารางสอนและการจัดแผนการเรียน 
 
 

 4. การบูรณาการแบบขามวิชา (Transdisciplinary) 
 

 การเรียนรูแบบนี้ คือ การที่ผูสอนในรายวิชาตางๆ จะมารวมกันสอนเปนคณะ รวมกันวางแผน  
กําหนดหัวเรื่อง  ความคิดรวบยอดและปญหาเดียวกัน      โดยการกําหนดหัวขอ เวลา และ ผูรับผิดชอบที่มี
ความรูความชํานาญในหัวขอเรื่องน้ันๆ เชน ในการจัดการเรียนรูวิชาการผลิตพืชผัก กําหนดใหผูสอนที่มี
ความรูความชํานาญดานพืชผักรับผิดชอบเนื้อหาสาระเกี่ยวกับการปลูกและปฏิบัติ ดูแลรักษาพืชผัก     ให
ผูสอนที่มีความรูความชํานาญดานชางกลเกษตรรับผิดชอบเนื้อหาสาระเกี่ยวกับการใชเครื่องจักรเครื่องทุนแรง
การเกษตรในการผลิตพืชผัก     ใหผูสอนที่มีความรูความชํานาญดานอุตสาหกรรมเกษตรรับผิดชอบเนื้อหา
สาระเกี่ยวกับการแปรรูปผลิตภัณฑพืชผัก  ใหผูสอนที่มีความรูความชํานาญดานธุรกิจเกษตรรับผิดชอบ
เนื้อหาสาระเกี่ยวกับการตลาด การจําหนาย และทําบัญชี เปนตน 
 

 

คณิตศาสตร

 ภาษาไทย การผลิตพืชผัก

ธุรกิจเกษตร

  การประยกุตใชความรูการประยกุตใชความรู//ประสบการณสูอาชีพประสบการณสูอาชีพ  

ครูใหนักเรียนทําโครงการผลติผักเชิงธรุกจิครูใหนักเรียนทําโครงการผลติผักเชิงธรุกจิ
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รูปที่ 4  แสดงตัวอยางการบูรณาการแบบขามวิชา 
 
 ขอดี 1) สนับสนุนการทาํงานรวมกันของทั้งผูสอนและผูเรียน ลดความซ้ําซอนของ 
   กิจกรรม 
  2) ผูสอนทุกคนและผูเรียนมีเปาหมายรวมกันที่ชัดเจน 
  3) ผูเรียนเห็นความสําคัญของการนําความรูไปใชกับงานอาชีพจริง 
 ขอจํากัด 1) มีผลกระทบตอการจัดตารางสอนและการจัดแผนการเรียน 
  2) ผูสอนตองควบคุมการเรียนใหทันตามกําหนด 
 
การจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ 
 

 • แนวคิดในการจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ 
 

 แนวคิดในการจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญมีแนวคิดมาจากปรัชญา Constructivism ที่เชื่อ
วาการเรียนรูเปนกระบวนการที่เกิดขึ้นภายในผูเรียน ผูเรียนเปนผูสรางความรูจากความสัมพันธระหวางสิ่งที่
พบเห็นกับความรูเดิมที่มีอยู เปนปรัชญาที่มีขอสันนิษฐานวาความรูไมสามารถแยกจากความอยากรู ความรู
ไดมาจากการสรางเพื่ออธิบาย (Martin etal., 1994 : 44) 
 

 แนวคิด Constructivism เนนใหผูเรียนสรางความรูโดยผานกระบวนการคิดดวยตนเอง โดยผูสอน
ไมสามารถปรับเปลี่ยนโครงสรางทางปญญา (Cognitive structure) ของผูเรียนได  แตผูสอนสามารถชวยผูเรียน
ปรับเปลี่ยนโครงสรางทางปญญาได  โดยจัดสภาพการณใหผูเรียนเกิดความขัดแยงทางปญญาหรือเกิดภาวะ
ไมสมดุลขึ้น (Unequilibrium) ซ่ึงเปนสภาวะที่ประสบการณใหมไมสอดคลองกับประสบการณเดิม ผูเรียน
พยายามปรับขอมูลใหมกับประสบการณที่อยูเดิมแลวสรางเปนความรูใหม 

 

การผลิต
พืชผัก

การปลูกผัก
ครูพืชผัก

  ดินและปุย
 ปฐพีวิทยา

การคํานวณ
คณิตศาสตร

การไถพรวน
ชางกลเกษตร

 การตลาดผัก
ธุรกิจเกษตร

ธุรกิจเบื้องตน
การทําบัญชี

ภาษาไทย

ปริมาตร สัดสวน 
อัตราสวน  กําไร 
ขาดทุน

คณิตศาสตร

การเขียนจดหมายธุรกิจ รายงานฯ

งานเครื่องยนต
ตรวจสอบ บํารุง  
รักษาเคร่ืองยนต

บริการรถยนต
บริการตัวถัง
รถ เคร่ืองยนต 
ระบบไฟฟา

ภาษาอังกฤษ
ศัพทเทคนิค  แปลคูมือ

ชางบํารุงรักษารถยนตชางบํารุงรักษารถยนต
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 นักการศึกษาไดนําแนวคิด Constructivism  มาใชเปนหลักฐานและพัฒนารูปแบบการสอนดังนี้ 
Explore ขั้นที่ผูสอนเปดโอกาสใหผูเรียนสังเกต สนับสนุน และรวมมือกันสํารวจเพื่อใหเห็น

ปญหา 
 

Explain ขั้นที่ผูสอนมีปฏิสัมพันธกับผูเรียน เชน แนะนํา ถามใหคิด เพื่อใหผูเรียนคนพบหรือ
สรางความรูดวยตัวเอง ความรูที่ไดเปนความรูเชิงประจักษ 

 

Expand ขั้นที่ผูสอนชวยพัฒนาผูเรียนใหคิดคนตอๆ ไป พัฒนาทักษะกระบวนการและพัฒนา 
การทํางานรวมกันเปนกลุม และพัฒนาใหมีประสบการณกวางไกล ทั้งเรื่องธรรมชาติ
และเทคโนโลยี 

 

Evaluate ขั้นที่ผูสอนประเมินมโนทัศนของผูเรียน โดยตรวจสอบความคิดที่เปลี่ยนไป และ
ตรวจสอบทักษะกระบวนการ การปฏิบัติ การแกปญหา การถาม คําตอบ  ตลอดจน
พัฒนาใหผูเรียนสนใจและเคารพความคิดและเหตุผลของคนอื่นๆ ดวย 

 
 • แนวทางในการจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ 
 

 แนวทางในการจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ   เปนการจัดการเรียนรูโดยใหผูเรียนใช
กระบวนการสรางความรูดวยตนเอง และฝกฝนใหใชกระบวนการคิดและกระบวนการกลุมอยางชํานาญ 
 

 1.  กระบวนการคิด  เปนการคิดไดครบถวนตามขั้นตอน โดยเริ่มตนจาก 
1.1 ระดับการคิดขั้นพื้นฐานหรือกระบวนการทางวิทยาศาสตร ไดแก การสังเกต การจําแนก 

การสื่อความหมาย การคาดคะเน การรวบรวมขอมูล การสรุปผล เปนตน 
1.2 ระดับของลักษณะการคิด  ไดแก  การคิดกวาง  คิดลึกซ้ึง  คิดไกล  คิดคลอง  คิด

หลากหลาย คิดอยางมีเหตุผล เปนตน 
1.3 ระดับกระบวนการคิด  ไดแก  กระบวนการคิดอยางมีวิจารณญาณ  กระบวนการ

แกปญหา กระบวนการคิดสรางสรรค และกระบวนการวิจัย เปนตน  
 

  สําหรับวิธีการสอนที่ใชเพื่อใหผูเรียนใชกระบวนการคิดในการสรางความรู เชน วิธีสืบสอบแบบ
แนะนํา (Guided Inquiry) และแบบไมมีการแนะนํา (Unguided Inquiry)  วิธีการคนพบ  วิธีแบบเนนปญหา 
วิธีใชทักษะกระบวนการ 9 ขั้น  กรณีศึกษา  สถานการณจําลอง  วิธีอริยสัจสี่  วิธีการเชื่อมโยงมโนทัศนโดยใช
แผนที่ความคิด (Mind Map)  การใชผังมโนทัศน (Concept Map)  
 

 2. กระบวนการกลุม เปนแนวทางใหผูเรียนไดใชกลุมเพื่อรวมกันสรางความรูโดยประสานความ
รวมมือ ประสานความคิด ทํางานรวมกัน รับผิดชอบรวมกันจนสามารถบรรลุเปาหมาย การทํางานกลุมควร
ตองเปนการทํางานอยางมีประสิทธิภาพ คือ หัวหนาดี สมาชิกดี และกระบวนการทํางานดี  วิธีสอนที่ใชเพื่อให
ผูเรียนใชทั้งกระบวนการคิดและกระบวนการกลุมก็คือวิธีการสอนที่กลาวมาแลวขางตน แตเปนการเรียนรู
แบบเปนกลุม หรือใชวิธีสอนกลุมสัมพันธ วิธีการอภิปราย วิธีการเรียนแบบรวมมือ เปนตน 
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 • ลักษณะสําคัญของการจัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ 
 

1. ผูสอนจัดการเรียนรูโดยใหผูเรียนสรางความรูเอง (Construct) 
2. ผูสอนใชทักษะกระบวนการ (Process Skill) คือ กระบวนการคิด (Thinking Process) และ

กระบวนการกลุม (Group Process) เพื่อใหผูเรียนสรางความรูดวยตนเอง 
3. ผูสอนใหผูเรียนมีสวนรวมในการเรียนรูอยางแทจริง (Participation) ลงมือคิดปฏิบัติ สรุป

ความรูดวยตนเอง   รวมทั้งใหผูเรียนมีปฏิสัมพันธ (Interaction) ทั้งสมาชิกในกลุมและสมาชิกระหวางกลุม 
และปฏิสัมพันธกับผูสอน 

4. ผูสอนสรางบรรยากาศเอื้อตอการเรียนรู  ทั้งบรรยากาศทางกายภาพและจิตใจ   เพื่อให
ผูเรียนเรียนรูอยางมีความสุข (Happy Learning) 

5. ผูสอนมีการวัดและประเมินผลทั้งทักษะกระบวนการและเนื้อหาสาระ ซ่ึงเปนการประเมินตาม
สภาพจริง (Authentic assessment) 

6. ผูสอนพัฒนาใหผูเรียนสามารถนําความรูไปใชในชีวิตประจําวัน (Application) 
7. ผูสอนเปลี่ยนบทบาทเปนผูอํานวยความสะดวก (Facilitator) 

 

การจัดการเรียนรูเพ่ือพัฒนากระบวนการคิด 
 

 ในชวงเวลาของการปฏิรูปการศึกษา ไดมีนักคิดและนักการศึกษาใหความสนใจในเรื่องการ
พัฒนาการคิด มีทั้งการนําหลักธรรมทางพระพุทธศาสนามาประยุกตใชในการสอนและการวิจัยควบคูกันไปกับ
การนําทฤษฎีและหลักการของตางประเทศมาประยุกตใช ทําใหไดรูปแบบการสอน กระบวนการสอนและ
เทคนิคการสอนตางๆ เพิ่มขึ้น เชน  
 “การสอนใหคิดเปน ทําเปน และแกปญหาเปน”  โดย  โกวิท  วรพิพัฒน   
 “การสอนโดยสรางศรัทธาและโยนิโสมนสิการ”   โดย  สุมน  อมรวิวัฒน   
 “การสอนความคิด”  โดย  โกวิท  ประวาลพฤกษ  
 “การสอนทักษะกระบวนการ”  โดย  กรมวิชาการ กระทรวงศึกษาธิการ   
 “กระบวนการคิดเปน เพื่อการดํารงชีวิตในสังคมไทย” โดย หนวยศึกษานิเทศก กรมสามัญศึกษา 
เปนตน 
 

 • กรอบแนวคิดในการพัฒนาความสามารถทางการคิด 
 

 จากการคนควาองคความรูเก่ียวกับการคิด ทิศนา  แขมมณี และคณะ (2540) ไดจัดมิติของการคิด
ไว 6 ดาน เพื่อใชเปนกรอบความคิดในการพัฒนาความสามารถทางการคิดของเด็ก ดังนี้ 
 

 1. มิติดานขอมูลหรือเนื้อหาที่ใชในการคิด การคิดเปนกระบวนการซึ่งจะตองมีขอมูลหรือ
เนื้อหาของเรื่องที่จะคิดหรือแกปญหาพรอมทั้งวิธีการที่จะคิด ซ่ึงขอมูลแบงไดเปน 3 ดาน คือ ขอมูลเก่ียวกับ
ตนเอง ขอมูลเก่ียวกับสังคมและสิ่งแวดลอม และขอมูลวิชาการ    ซ่ึงในการแกปญหาบุคคลจะตองพิจารณา
ขอมูลทั้งสามสวนนี้ผสมผสานกันอยางกลมกลืน จนกระทั่งพบทางเลือกในการแกปญหาอยางเหมาะสม 
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 2. มิติดานคุณสมบัติที่เอ้ืออํานวยตอการคิด   การคิดพิจารณาเรื่องใดๆ คุณสมบัติสวนตัวของ
ผูคิดมีผลตอการคิดและคุณภาพของการคิดอยางมาก ซ่ึงคุณสมบัติตางๆ ไดแก ความเปนผูมีใจกวาง เปนธรรม  
ใฝรู  กระตือรือรน  ชางวิเคราะห ผสมผสาน  ขยัน  ตอสู  กลาเสี่ยง  อดทน  มีความมั่นใจตนเอง 
 

 3.  มิติดานทักษะการคิด   การที่บุคคลจะคิดสิ่งใด จําเปนจะตองมีทักษะพื้นฐานในการคิดเพื่อ
สรางมโนทัศนในสิ่งที่จะคิดนั้น  และจะตองมีทักษะกระบวนการที่ซับซอนที่เรียกวา ทักษะการคิดชั้นสูง 
เพื่อใหเกิดผลของการคิดและการพัฒนาทักษะการคิดดวยทักษะตางๆ มดีังนี้ 
  3.1 ทักษะการคิดพื้นฐาน ไดแก ทักษะการฟง ทักษะการจํา ทักษะการอาน ทักษะการเก็บ
ความรู ทักษะการใชความรู ทักษะการพูด ทักษะการเขียน ทักษะการแสดงออก ฯลฯ 
  3.2 ทักษะที่เปนแกนสําคัญ  ไดแก  ทักษะการสังเกต  ทักษะการสํารวจ  ทักษะการตั้ง
คําถาม ทักษะการเก็บรวบรวมขอมูล ทักษะการตีความ ทักษะการเปรียบเทียบ ทักษะการสรุปความ ฯลฯ 
  3.3  ทักษะการคิดชั้นสูง ทักษะการนิยาม ทักษะการผสมผสาน ทักษะการสราง ทักษะการ
วิเคราะห ทักษะการจัดระบบ ทักษะการตั้งสมมติฐาน ทักษะการทํานาย ทักษะการประยุกต ฯลฯ 
 

 4. มิติดานลักษณะการคิด  เปนประเภทการคิดที่แสดงลักษณะเฉพาะที่ชัดเจนที่เด็กควรจะมีใน
การคิด 9 ประการ ไดแก การคิดคลอง การคิดหลากหลาย การคิดละเอียด การคิดชัดเจน การคิดอยางมี
เหตุผล การคิดกวาง การคิดไกล การคิดลึกซ้ึง และการคิดแหวกแนว 
 

 5. มิติดานกระบวนการคิด  เปนการคิดอยางมีลําดับขั้นตอนเพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคการคิด
นั้นๆ ซ่ึงในแตละขั้นตอนตองใชทักษะการคิดและลักษณะการคิดเปนจํานวนมาก ไดแก กระบวนการคิดอยาง
มีวิจารณญาณ กระบวนการคิดแกปญหา กระบวนการทางวิทยาศาสตร กระบวนการศึกษาวิจัย  กระบวนการ
ปฏิบัติ  กระบวนการตัดสินใจ  กระบวนการคิดริเริ่มสรางสรรค ฯลฯ 
 

 6. มิติดานการควบคุมและประเมินการคิดของตน  เปนการคิดอยางมียุทธศาสตร ซ่ึงประกอบ 
ดวยการวางแผน  การควบคุมกํากับการกระทําของตนเอง  การตรวจสอบความกาวหนาและการประเมินผล 
ซ่ึงจะสงผลตอความสามารถในการปรับปรุงกระบวนการคิดใหดีขึ้นเรื่อยๆ 
 

 • การสอนเพื่อพัฒนาการคิด 
 

 แนวการสอนเพื่อพัฒนาการคิดสามารถสรุปไดเปน 3 แนว คือ  
 1. การสอนเพื่อพัฒนาการคิดโดยตรง โดยใชโปรแกรม สื่อสําเร็จรูปหรือบทเรียน/กิจกรรม
สําเร็จรูปที่มีผูพัฒนาไวแลวมาจัดสอนเปนพิเศษใหแกผูเรียน 
 2. การสอนเนื้อหาสาระตางๆ โดยใชรูปแบบหรือกระบวนการสอนที่เนนกระบวนการคิด เปนการ
พัฒนาผูเรียนทั้งดานเนื้อหาสาระตามรายวิชาและการคิดไปพรอมๆ กัน รูปแบบการสอนตางๆ ไดแก  
  - การสอนแบบสืบสวนของจอยสและเวลล   
  - การสอนแบบการคิดแกปญหาอนาคตของทอแรนซ  
  - การสอนแบบการสอนตามขั้นทั้ง 4 ของอริยสัจ โดย สาโรช  บัวศรี  
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  - ทักษะกระบวนการ โดย กรมวิชาการ กระทรวงศึกษาธิการ  
  - กระบวนการวิทยาศาสตร โดย สสวท.  
  - กระบวนการคิดเปน โดย โกวิท  วรพิพัฒน 
 

 3.  การสอนเนื้อหาสาระตางๆ โดยสงเสริมใหผูเรียนพัฒนาทักษะการคิด ลักษณะการคิดและ
กระบวนการคิดในกิจกรรมการเรียนรูเน้ือหาวิชาตางๆ เปนแนวทางที่สะดวกที่สุด เมื่อผูสอนเขาใจกรอบ
แนวคิดการสอนใหคิด   ก็สามารถนํามาจัดกิจกรรมการเรียนรูใหมีลักษณะที่ใหโอกาสผูเรียนไดพัฒนาการคิด 
 

 • การจัดการเรียนรูดวยกระบวนการทางวิทยาศาสตร 
 

 วิทยาศาสตร หมายถึง ความรูทางวิทยาศาสตรและกระบวนการทางวิทยาศาสตรที่ใชในการหา
ความรูทางวิทยาศาสตร ดังน้ันการสอนวิทยาศาสตรที่ถูกตองควรใหผูเรียนไดใชกระบวนการทางวิทยาศาสตร
คนควาหาความรูดวยตนเองเพื่อใหบรรลุเปาหมายการเรียนวิทยาศาสตร 
 

 ความรูทางวิทยาศาสตร (Body of Knowledge) คือ ความรูที่ไดรับจากการคนควาทางวิทยาศาสตร 
ไดแก ขอเท็จจริงที่ไดจากการคนควาทดลอง หลักการและกฎเกณฑทางวิทยาศาสตร ลําดับขั้นตอนของ
ปรากฏการณตางๆ  เกณฑการแบงประเภทของสิ่งตางๆ ศัพทวิทยาศาสตร เปนตน 
 

 กระบวนการทางวิทยาศาสตร (Process of Science)  คือ  พฤติกรรมที่ผูเรียนแสวงหาความรูและ
แกปญหาโดยใชกระบวนการทางวิทยาศาสตรเปนเครื่องมือ    ซ่ึงการดําเนินการตองอาศัยวิธีการทาง
วิทยาศาสตร ทักษะกระบวนการทางวิทยาศาสตร และเจตคติทางวิทยาศาสตร (พิมพพันธ  เตชะคุปต) 
 

 วิธีการทางวิทยาศาสตร (Scientific Method) เปนวิธีการที่นักวิทยาศาสตรใชแสวงหาความรู 
แกปญหาตางๆ ดังน้ี 
 1. ระบุปญหา 
 2. ตั้งสมมติฐาน 
 3. ทําการทดลอง 
 4. สังเกตขณะทดลอง 
 5. รวบรวมและวิเคราะหขอมูล 
 6. ตรวจสอบขอมูล 
 7. สรุปผลการทดลอง 
 

 ดังน้ันการสงเสริมใหผูเรียนพัฒนาทักษะการคิด ลักษณะการคิด และกระบวนการคิด จึงสามารถ
จะทําไดโดยในการจัดการเรียนการสอนเนื้อหาสาระหรือรายวิชาตางๆ ผูสอนเลือกใชกิจกรรม การเรียนรูโดย
ใชวิธีการทางวิทยาศาสตรใหผูเรียนทํากิจกรรมในการแสวงหาความรูและแกปญหา ซ่ึงรูปแบบที่ใชกันอยู
โดยทั่วไปนั้น ไดแก การสอนโดยใชโครงการ 
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การประเมินตามสภาพจริง 
 

 • ความหมายของการประเมินตามสภาพจริง 
 

 การประเมิน (Assessment)  หมายถึง  กระบวนการที่ใชเพื่อใหไดขอมูลเก่ียวกับการปฏิบัติงาน 
หรือการเรียนรูของผูเรียน และดําเนินการตัดสินคุณคาความกาวหนาในการเรียนรูของผูเรียน ซ่ึงจะอธิบาย
ลักษณะผูเรียนทั้งเชิงปริมาณและเชิงคุณภาพ 
 

 การประเมินตามสภาพจริง (Authentic Assessment)   หมายถึง  การวัดและประเมินกระบวนการ
ทํางานของสมองและจิตใจอยางตรงไปตรงมาตามสิ่งที่เขาทํา โดยพยายามตอบคําถามวาเขาทําอยางไร ทําไม
จึงทําเชนนั้น (อุทุมพร จามรมาน) 
 

 การประเมินตามสภาพจริง (Authentic Assessment) หมายถึง กระบวนการสังเกต บันทึกและ
รวบรวมขอมูลจากผลงานหรือกิจกรรมที่ผูเรียนทํา เพื่อตัดสินความสามารถที่แทจริงของผูเรียน โดยใชขอมูล 
3 ดาน ไดแก (ไสว ฟกขาว) 
 1.  Performance of Learning  
 2. Process of Learning  
 3.  Product of Learning 
 

 การประเมินตามสภาพจริง (Authentic Assessment) หมายถึง การประเมินผลเชิงคุณภาพอยาง
ตอเนื่องในสภาพที่เปนจริง ทั้งดานความรู ความคิด พฤติกรรม วิธีการปฏิบัติและผลการปฏิบัติของผูเรียน 
(วัฒนาพร ระงับทุกข) 
 

 การประเมินตามสภาพจริง (Authentic Assessment) หมายถึง กระบวนการสังเกต การบันทึกและ
รวบรวมขอมูลจากงานและวิธีการที่ผูเรียนทํา โดยไมเนนการประเมินเฉพาะทักษะพื้นฐาน แตจะเนนการ
ประเมินทักษะการคิดที่ซับซอนในการทํางานของผูเรียน ความสามารถในการแกปญหาและการแสดงออกที่
เกิดจากการปฏิบัติงานในสภาพจริงที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ      เนนใหผูเรียนเปนผูคนพบ ผูผลิตความรู 
ผูปฏิบัติงานจริง เพื่อสนองความตองการของสังคม   โดยจะประเมินจากสภาพที่เปนจริงอยางตอเนื่องในการ
ใหขอมูลในเชิงคุณภาพที่เปนประโยชนตอผูสอนไดใชเปนแนวทางการจัดกิจกรรมการสอนใหเหมาะกับแตละ
บุคคลได  ซ่ึงจะตางจากการประเมินผลการเรียนทั่วไปที่วัดผลความรูดานเนื้อหาวิชาหรือผลผลิต แลว
จัดลําดับที่  
 

 • ลักษณะสําคัญของการประเมินตามสภาพจริง 
 

 การประเมินตามสภาพจริงน้ันจะมีลักษณะเดนที่เนนการประเมินพัฒนาการของผูเรียนและ
ประสิทธิภาพการเรียนรู การทดสอบเหลานี้จะครอบคลุมสภาพจริงและสอดคลองกับการแสดงออกของ
ผูเรียนทั้งกระบวนการและผลผลิต  โดยจะประเมินในลักษณะการทําเปนโครงการ  การบันทึกความเห็น  
แบบสํารวจรายงาน นิทรรศการที่บูรณาการศาสตรตางๆ ทั้งวิทยาศาสตร คณิตศาสตร ภาษาศาสตร 
สังคมศาสตร มนุษยศาสตรและวิชาชีพ  ซ่ึงควรมีลักษณะสําคัญๆ ดังนี้ 
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1. เปนการประเมินที่ตั้งอยูบนพื้นฐานของสถานการณจริงหรือที่เปนชีวิตจริง 
2. การประเมินจะทําไปพรอมๆ กับกิจกรรมการเรียนรูของผูเรียนในทุกสถานการณ 
3. เนนพฤติกรรมการแสดงออกของผูเรียนที่แสดงออกมาจริงๆ 
4. เนนการประเมินตนเองของผูเรียน 
5. เนนการมีสวนรวมระหวางผูเรียน ผูสอน ผูปกครอง 
6. มีการใชขอมูลหลากหลาย  รวมทั้งใชเครื่องมือที่หลากหลาย  โดยเก็บขอมูลระหวางการ

ปฏิบัติงานในทุกดาน ทั้งกระบวนการคิดระดับสูง กระบวนการทํางาน กระบวนการแกปญหา กระบวนการ
ประเมินผล เปนตน 

7. สงเสริมการปฏิสัมพันธเชิงบวก  มีการชื่นชม  สงเสริมและอํานวยความสะดวกใหผูเรียน       
ไดเรียนอยางมีความสุข 
 

 • การประเมินผลในการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
 

 การจัดการเรียนการสอนแบบบูรณาการนั้น เปนการจัดการเรียนรูที่สอดคลองกับแนวทางการ
จัดการเรียนรูตามแนวปฏิรูปที่เนนผูเรียนเปนสําคัญ ที่ใหผูเรียนไดเรียนรูจากการไดคิดและปฏิบัติจริงตาม
ความสนใจ ความถนัดของตนเอง  ทั้งการเรียนเปนรายบุคคลและการเรียนเปนกลุมจากแหลงการเรียนรูที่
หลากหลาย โดยใชกระบวนการเรียนรูของตนเองและเรียนรูอยางเปนองครวม (บูรณาการ)   ดังนั้นการวัดและ
ประเมินผลการเรียนรูดังกลาวจึงตองสอดคลองกับสภาพจริง  นั่นคือจะตองนําลักษณะที่สําคัญของการ
ประเมินผลตามสภาพจริงมาใชจึงจะเหมาะสมกับการเรียนรูแบบบูรณาการ  ซ่ึงควรจะมีการประเมิน
ความสามารถในดานตางๆ ดังนี้ การประเมินดานกระบวนการคิด กระบวนการวางแผน กระบวนการ
ทํางาน  กระบวนการแกปญหาโดยใชหลักการทางวิทยาศาสตร (การวิจัยอยางงาย)  กระบวนการกลุม 
กระบวนการประเมินผล คุณธรรมจริยธรรม ความตั้งใจ ความใสใจ คุณภาพของผลงาน ฯลฯ  โดยใช
วิธีการและเครื่องมือประเมินที่หลากหลาย  ดําเนินการประเมินตอเนื่องตลอดเวลาตามกิจกรรมการเรียนรูของ
ผูเรียนดวยวิธีการสังเกต โดยใชแบบตรวจสอบรายการ ใชแบบประมาณคา การบันทึกการปฏิบัติงาน การ
ประเมินคุณภาพชิ้นงาน และอาจมีการประเมินดานความรูควบคูกันไปดวย โดยการประเมินจะกระทํารวมกัน
ทั้งครูและผูเรียน ซ่ึงผลการประเมินเหลานี้ควรจะเปนสวนหนึ่งของการนํามาปรับปรุงและพัฒนาการจัด
กิจกรรมการเรียนรูใหสมบูรณยิ่งขึ้น 
 

นโยบายของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา (ปการศึกษา 2548) 
 

 • นโยบายการดําเนินการของสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 8 ประการ 
 

1. อยากเรียนสาขาใดตองไดเรียนสาขานั้น 
2. รับงานจริงผลิตจริง (โรงงานในโรงเรียน) 
3. จัดการศึกษาระบทวิภาคี (โรงเรียนในโรงงาน) 
4. จัดหองปฏิบัติการชุมชน (Social Lab) 
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5. สรางผูประกอบการรุนเยาว 
6. หนวยเคลื่อนที่อาชีพแกจนแบบบูรณาการ 
7. การจัดการเรียนสาขาที่ตนเปนเลิศ (Area  of excellence) 
8. การสงเสริมสิ่งประดิษฐอาชีวศึกษา 

 

 • แนวทางการแขงขันกับหนวยงานการศึกษาอื่น 
 

 พยายามใชความตางในการจัดการใหเกิดประโยชน 
1. เขาจัดการเรียนในหอง เราจะจัดการเรียนในสภาพจริง จัดทวิภาคีในสถานประกอบการ   

จัดการรับงานการคาตามลักษณะเอกชน  จัดการเขาชวยเหลือชุมชน 
2. เรียนแลวตองไดงานทันทีจบแลวคอยรับประกาศนียัตร หรือจบแลวไดงานทันที 
3. ปรับวิธีเรียน เปลี่ยนวิธีสอน ปฏิรูปวิธีสอบ โดยสอนเปนเรื่อง (Theme) เรียนเปนชิ้นงาน 

(Project) 
 

 • ส่ิงที่ตองการเรงดวนเพื่อเพิ่มความรูความสามารถของผูเรียนอาชีวศึกษา 
 

1. ทักษะทางการใชคอมพิวเตอรและทักษะการใชภาษาในการสื่อสาร 
2. ทักษะทางธุรกิจเบื้องตน (สามารถจัดทําแผนธุรกิจอยางงายๆ) 
3. สอนวิจัยใหเด็กอาชีวศึกษา ใหคิดเปน ทําเปน วิเคราะหเปน แกปญหาโดยใชหลักการวิจัย 

 
 



 

การจัดการเรยีนรูแบบบูรณาการ  สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวชิาชีพ 

16

ขั้นตอนการจัดการเรียนรูแบบบูรณาการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตอนที่ 1 
กําหนดงานอาชีพ กลุมวิชาชพี 

และสรรถนะสาขาวิชา 

ขั้นตอนที่ 2 
จัดแผนการเรียน 

ขั้นตอนที่ 3 
เลือกหัวขอ (Theme) /งาน 

/โครงการ (Project)  

ขั้นตอนที่ 5 
จัดทําแผนการจัดการเรยีนรู 

แบบบูรณาการ 

ขั้นตอนที่ 6 
จัดการเรยีนรูและประเมินผล 

- ศึกษา พ.ร.บ.การศึกษาแหงชาติ  
- นโยบาย สอศ. 
- ศึกษาหลักการและจุดหมายของหลักสูตร 
- ศึกษาจุดประสงคสาขาวิชาและมาตรฐานวิชาชีพ 
- ศึกษาโครงสรางของสาขาวิชา 
- ระบุชื่องานและรายวิชา 
- เขียนสมรรถนะงานรายป/รายภาค 

- จัดตามโครงสรางของหลักสูตร 
- สอดคลองกับสมรรถนะสาขาวิชา/สาขางาน 
- สอดคลองกับการจัดการเรียนการสอน และ
ทรัพยากรของสถานศึกษา 

- เขียนแผนการเรียนตลอดหลักสูตร 

- สอดคลองกับรูปแบบการบูรณาการและกลุมวิชา
ตามแผนการเรียน 

- สอดคลองกับสภาพแวดลอม สังคม ทองถ่ิน และ
ตลาดแรงงาน 

- สอดคลองกับนโยบาย สอศ. และสถานศึกษา 
- ระบุชื่อหัวขอ/งาน/โครงการ 

- กําหนดหัวขอการสอน หัวขอยอย และเวลาที่ใช 
- กําหนดจุดประสงคท่ัวไปและเชิงพฤติกรรม 
- กําหนดเนื้อหาการเรียน   
- กําหนดกิจกรรมการเรียนการสอน 
- กําหนดสื่อการเรียนรู 
- กําหนดเครื่องมือวัดประเมินผล 
- จัดทําแผนการเรียนรูของหนวยการเรียนรูท่ีเหลือ 

ขั้นตอนที่ 4 
กําหนดสมรรถนะของหัวขอ 

(Theme)/งาน/โครงการ (Project)  
- วิเคราะหงาน (Job Analysis) ของหัวขอ/งาน/
โครงการ 

- วิเคราะหงานเฉพาะ  (Task Analysis)  
- เขียนสมรรถนะของหัวขอ/งาน/โครงการ 
- กําหนดเกณฑการประเมิน 
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แบบฟอรมและตัวอยาง 
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แบบกําหนดงานอาชีพ / กลุมวิชาชีพ  และสมรรถนะงานอาชีพ 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ    ประเภทวิชา………………………. 

สาขาวิชา…………………………………….สาขางาน……………………….. 
 

งาน/รายวชิา สมรรถนะ 
ภาคเรียนที่ 1 
1.งาน 
  

1.1  
1.2  
1.3  
1.4  

ภาคเรียนที่ 2 
2.งาน 
  

2.1  
2.2  
2.3  
2.4  

ภาคเรียนที่ 3 
3.งาน 
  

3.1  
3.2  
3.3  
3.4  

ภาคเรียนที่ 4 
4.งาน 
  

4.1  
4.2  
4.3  
4.4  
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ตัวอยาง    แบบกําหนดงานอาชีพ / กลุมวิชาชีพ  และสมรรถนะงานอาชีพ 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ.2545 (ปรับปรุง 2546)    ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม 

สาขาวิชา  โลหะการ   สาขางาน   เชือ่มโลหะ 
งาน/รายวชิา สมรรถนะ 

ภาคเรียนที่  1 
1. ชางปรับท่ัวไป 
2001-0001 
2001-0005 
2100-1001 
2100-1002 
2100-1004 
2100-1005 
2100-1007 

คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 
วัสดุชางอุตสาหกรรม 
งานฝกฝมือ 
งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 
งานเครื่องมือกลเบื้องตน 

1.1 จัดทําสารสนเทศเพื่องานอาชีพโดยใชคอมพิวเตอร 
1.2 ดําเนินงานจัดการดานอาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัยในองคกรและชุมชน 
1.3 อานแบบ เขียนแบบชิน้สวนเครื่องมือกล 
1.4 เลือกใชวสัดุ อุปกรณในงานชางไดเหมาะสมกับ

ลักษณะงาน 
1.5 ปรับ แปรรูปและขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือ  

ทั่วไปและเครื่องมือกล 
1.6 เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เชื่อมแกส ตัดแกสแผน

เหล็กกลาเบื้องตน 
1.7 ขึ้นรูปและประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผน

เบื้องตน 
ภาคเรียนที่  2 
2. ชางเชื่อมโลหะทั่วไป 
2001-0004 
2100-1003 
2100-1006 
2103-2104 

การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบือ้งตน 
งานเครื่องยนตเบื้องตน 
งานเชื่อมโลหะ 1 

2.1 ดําเนินงานจัดการสิ่งแวดลอม ในองคกรและชุมชน 
2.2 ประกอบ ทดสอบวงจรและอุปกรณไฟฟา 

อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
2.3 ตรวจสอบและบํารุงรักษาชิ้นสวนเครื่องยนต 
2.4 เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เชื่อมแกส ตัดแกสแผน

เหล็กกลาเบื้องตน 
 
 
 
 
 
 



 

การจัดการเรยีนรูแบบบูรณาการ  สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวชิาชีพ 

20

ภาคเรียนที่  3 
3. ชางเชื่อมไฟฟา**** 
2103-2102 
2103-2103 
2103-2107 
2103-2123 

เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1 
โลหะวิทยาเบือ้งตน 
งานเชื่อมโลหะ 2 
งานโครงสราง 

3.1 อานแบบ เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 
3.2 ตรวจสอบสมบัติของโลหะและปรับปรุงสมบัติ

ของโลหะดวยความรอน 
3.3เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กตอชนบากรองว ี
3.4 อานแบบ กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติการเชื่อม

โครงสรางตามขอกําหนดมาตรฐาน 
งาน/รายวชิา สมรรถนะ 

ภาคเรียนที่  4 
4. ชางเชื่อมพิเศษ 
2103-2108 
2103-2109 
2103-2112 
2103-2114 
2103-2121 

งานเชื่อมโลหะ 3 
งานเชื่อมโลหะ 4 
คณิตศาสตรชางเชื่อม 
วัสดุชางเชื่อม 
งานทดสอบวัสดุ 

4.1 คํานวณหาคาตางๆ ในงานชางเชื่อมโลหะและงาน
ทางกล 

4.2ทดสอบและเลือกใชวัสดชุางเชื่อมตามลักษณะและ
ประเภทงาน 

4.3 เชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซทอเหล็กกลาตอชน
บากรองว ี

4.4 เชื่อมแผนเหล็กกลาคารบอน เหล็กกลาไรสนิม 
อะลูมิเนียมดวยการเชื่อมทิก มิกและแม็ก 

4.5 ตรวจสอบ ทดสอบแนวเชื่อมแบบทําลายและไม
ทําลายสภาพ 
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ภาคเรียนที่  5  
5. ชางโลหะแผน 
2001-0002 
2101-0003 
 
2103-2102 
2103-2105 
2103-2122 

การจัดการธุรกิจเบื้องตน 
การบริหารงานคุณภาพและเพิ่ม
ผลผลิต 
เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 2 
งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 
งานระบบทอระบายอากาศ 

5.1 ดําเนินงานธุรกิจขนาดยอม 
5.2 จัดบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิตในองคกร 
5.3 อานและเขยีนแบบแผนคลี่ การกําหนดสัญลักษณ

และมาตรฐานงานเชื่อมในแบบงานเชื่อม 
5.4 ดําเนินงานผลิตชิ้นงานผลิตภัณฑโลหะ 
5.5 จัดทําระบบสงและระบายอากาศในอุตสาหกรรม

และที่พักอาศยั 
ภาคเรียนที่  6  
6. ชางผลิตภัณฑโลหะ 
2103-2125 
2103-2106 
2103-2118 
2103-2113 
2103-2115 

เทคนิคการผลิต 
งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 
งานออกแบบผลิตภัณฑ 
งานสี 
งานชุบเคลือบผิวโลหะ 

6.1  ออกแบบผลิตภัณฑโลหะตามหลักการออกแบบ 
6.2  วางแผนการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนและ

โลหะรูปพรรณ 
6.3  ผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนและโลหะรูปพรรณ 
6.4 ตกแตงผิวงานผลิตภัณฑดวยสีอุตสาหกรรม 
6.5 ชุบเคลือบผิวโลหะดวยทองแดง นกิเกิลและ

โครเมียม 
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แบบการจัดแผนการเรียน 
แผนการเรียน  หลักสูตร………………….ประเภทวิชา…………………………….. 

สาขาวิชา………. สาขางาน…………… 
ภาคเรียนที่ … ภาคเรียนที่ …. 

รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 
 1. หมวดวิชาสามัญ    xx    นก.    1. หมวดวิชาสามัญ    xx     นก.   

xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 

    xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
    xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
 2.หมวดวิชาชีพ         xx  นก.    2.หมวดวิชาชีพ        xx   นก.   
    2.1 วิชาชีพพ้ืนฐาน     xx  นก.       2.1 วิชาชีพพ้ืนฐาน    xx   นก.   

xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx     
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx     
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx     
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx     

 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา    xx   นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา    xx   นก.   
xxxx-xxxx xxxxxx xx xx xxxx-xxxx xxxxxx xx xx 

        
        
 2.3 วิชาชีพสาขางาน    xx   นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน    xx   นก.   
        
        
        
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี    xx  นก.    3. หมวดวิชาเลือกเสรี   xx   นก.   
        
        
 4. กิจกรรม               xx   ชม..  xx  4. กิจกรรม                  xx  ชม.  xx 
        
 รวม  xx  รวม  xx 
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ตัวอยาง  
แบบการจัดแผนการเรียน 

แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวชิาชพี  พ.ศ. 2545 (ปรับปรุง 2546)  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาโลหะการ สาขางานเชื่อมโลหะ 

ภาคเรียนที่ 1 ภาคเรียนที่ 2 
รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 

 1. หมวดวิชาสามัญ       4    นก.    1. หมวดวิชาสามัญ       8    นก.   
2000-1101 ภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 1 2 2 2000-1202 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 2 2 2 
2000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 1 2 2 2000-1401 วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน 2 3 

    2000-1501 คณิตศาสตรประยุกต 1 2 2 
    2000-160X กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 1 2 
        
 2.หมวดวิชาชีพ         15  นก.    2.หมวดวิชาชีพ        12    นก.   
    2.1 วิชาชีพพ้ืนฐาน     15  นก.       2.1 วิชาชีพพ้ืนฐาน      6   นก.   

2001-0001 คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 2 3 2001-0004 การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2 3 
2001-0005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 3 2100-1003 ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 2 4 
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 2 4 2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2 4 
2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 2 2     
2100-1004 งานฝกฝมือ 3 6     
2100-1005 งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 2 4     
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 2 4     

 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา           นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา     6   นก.   
    2103-2104 งานเชื่อมโลหะ 1 6 12 
        
 2.3 วิชาชีพสาขางาน           นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน           นก.   
        
        
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี          นก.    3. หมวดวิชาเลือกเสรี          นก.   
        
        
 4. กิจกรรม                     2  ชม..  2  4. กิจกรรม                      2  ชม.  2 
        
 รวม 19 32  รวม 19 34 
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แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวชิาชพี  พ.ศ. 2545 (ปรับปรุง 2546)  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาโลหะการ สาขางานเชื่อมโลหะ 

ภาคเรียนที่ 3 ภาคเรียนที่ 4 
รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 

 1. หมวดวิชาสามัญ       7   นก.    1. หมวดวิชาสามัญ         8  นก.   
2000-120x กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 2 2000-120x กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 2 
2000-1102 ภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 2 2 2 2000-1301 วิถีธรรมวิถีไทย 2 2 
2000-140x กลุมวิชาวิทยาศาสตร 2 3 2000-150x กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 2 
2000-150x กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 2 2000-130X กลุมวิชาสังคมศึกษา 2 2 

    2000-160X กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 1 2 
        
 2.หมวดวิชาชีพ               นก.    2.หมวดวิชาชีพ               นก.   
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน           นก.       2.1 วิชาชีพพื้นฐาน           นก.   
        
        
        
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา      4   นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา           นก.   

2103-2102 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 1 2 4     
2103-2103 โลหะวิทยาเบื้องตน 2 4     

        
        
 2.3 วิชาชีพสาขางาน      8  นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน     10  นก.   

2103-2107 งานเชื่อมโลหะ 2 6 12 2103-2108 งานเชื่อมโลหะ 3 3 6 
2103-2123 งานโครงสราง 2 4 2103-2109 งานเชื่อมโลหะ 4 3 6 

    2103-2112 คณิตศาสตรชางเชื่อม 2 2 
    2103-2121 งานทดสอบวัสดุ 2 4 
        
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี          นก.    3. หมวดวิชาเลือกเสรี      2  นก.   
    2103-2114 วัสดุชางเชื่อม 2 3 
        
 4. กิจกรรม                      2  ชม.  2  4. กิจกรรม                      2  ชม.  2 
        
 รวม 19 35  รวม 20 33 
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แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวชิาชพี  พ.ศ. 2545 (ปรับปรุง 2546)  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาโลหะการ สาขางานเชื่อมโลหะ 
ภาคเรียนที่ 5 ภาคเรียนที่ 6 

รหัส รายวิชา นก. ชม. รหัส รายวิชา นก. ชม. 
 1. หมวดวิชาสามัญ       1    นก.    1. หมวดวิชาสามัญ       1    นก.   

2000-120x กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 2 2000-120x กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 2 
        
        
        
        
 2.หมวดวิชาชีพ               นก.    2.หมวดวิชาชีพ               นก.   
    2.1 วิชาชีพพื้นฐาน     4    นก.       2.1 วิชาชีพพื้นฐาน           นก.   

2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 2 3     
2101-0003 การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลติ 2 3     

        
        
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา    5    นก.    2.2 วิชาชีพสาขาวิชา           นก.   

2103-2102 เขียนแบบชางเช่ือมโลหะ 2 2 4     
2103-2105 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 1 3 6     

        
 2.3 วิชาชีพสาขางาน           นก.    2.3 วิชาชีพสาขางาน      4  นก.   
    2103-2106 งานผลิตภัณฑและโลหะแผน 2 3 6 
    2103-2118 งานออกแบบผลิตภัณฑ 1 2 
        
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี     2  นก.    3. หมวดวิชาเลือกเสรี     6   นก.   

2103-2122 งานระบบทอระบายอากาศ 2 4 2103-2113 งานสี 2 4 
    2103-2115 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 2 4 
    2103-2125 เทคนิคการผลิต 2 3 
        
 4. กิจกรรม                      2  ชม.  2  4. กิจกรรม                      2  ชม.  2 
        
 รวม 12 24  รวม 11 23 
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แบบกําหนดหัวขอ(Theme)/งาน/โครงการ(Project)  และกําหนดสมรรถนะของงาน 
 

ชื่อหัวของาน  (Job Title)……………………….ภาคเรยีนท่ี…………………………………. 
คําอธิบายลักษณะงาน (Job  description) 
 
 
 
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 
 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

   
 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 
 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

   
 
 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 
 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 
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ตัวอยาง 
แบบกําหนดหัวขอ (Theme)/งาน/โครงการ(Project)  และกําหนดสมรรถนะของงาน 

 

ชื่อหัวของาน  (Job Title)  โครงการสรางโรงรถโครงสรางเหล็ก        ภาคเรียน   ที่  3………. 
คําอธิบายลักษณะงาน (Job  description) 
 จัดดําเนินการสรางโรงรถที่เปนโครงสรางเหล็ก โดยเริ่มตั้งแตเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงาน 
เขียนแบบสั่งงาน เขียนรายการวัสดุอุปกรณ  ชนิด ขนาด ลักษณะแนวเชื่อมเปนภาษาอังกฤษ กําหนด
ขั้นตอนและระยะเวลาการทํางาน ประมาณราคา ตัด ประกอบ เชื่อม ตดิตั้งและมุงหลังคา สรุปรายงานผล
การดําเนินงานเปนภาษาไทยและอังกฤษ 
งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 1. เขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการ 

สมรรถนะ 
Competency 

เกณฑการประเมิน 
Assessment/Preferment Criteria 

หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 
Topic/Subject 

1.1 เขียนโครงการสรางโรงรถ 
 
1.2 เขียนแผนปฏิบัติงานสราง
โรงรถ 

1.1 โครงการสรางโรงรถมี
องคประกอบครบตาม
ขอกําหนด 

1.2 แผนปฏิบัติงานมีองคประกอบ
ครบ ดําเนินงานไดจริง 

- เร่ืองการเขียนโครงการ วิชา
ภาษาไทย 

- เร่ืองลําดับขั้นประกอบ
โครงสราง วิชางานโครงสราง 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 2. เขียนแบบสั่งงานโครงรถ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
2.1 เขียนรูปดานของโครงสราง
โรงรถ 
2.2 เขียนรายการวสัดุ อุปกรณ 

2.1 รูปดานพรอมขนาดถูกตอง
ครบองคประกอบตามกําหนด 

2.2 รายการวัสดุ อุปกรณถูกตอง
ครบถวน 

- เร่ืองการเขียนแบบสั่งงาน วิชา
เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 3. กําหนดชนดิขนาดลักษณะแนวเชื่อม 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
3.1 กําหนดตําแหนงทีจ่ะเชื่อม 
3.2 กําหนดชนิด ขนาดรอยเชื่อม 
3.3 เขียนสัญลักษณรอยเชื่อมลง
ในแบบสั่งงาน 

3.1 แนวเชื่อมถูกกําหนดตําแหนง
ชนิด ขนาด ลงในโครงสราง
ถูกตองครบตามการคํานวณ 

3.2 แบบสั่งงานลงสัญลักษณงาน
เชื่อมถูกตอง  

- เร่ืองการกําหนดแนวเชื่อมใน
โครงสราง วิชางานโครงสราง 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element) 4. กําหนดวัสดุอุปกรณ  ขนาด ลักษณะแนวเชื่อมเปนภาษาอังกฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
4. กําหนดรายการวัสดุอุปกรณ  
ขนาด ลักษณะแนวเชื่อมเปน
ภาษาอังกฤษ 

4.1 รายการวัสดุ อุปกรณ ขนาด
ลักษณะแนวเชื่อมเขียนเปน
ภาษาอังกฤษถกูตองทุกคํา 

- เร่ืองการเขียนศัพทอุปกรณ  
วัสดุ ลักษณะแนวเชื่อม 
โครงสราง  วิชาภาษาอังกฤษ 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   5. ประมาณราคางาน 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
5.1 แยกรายการวัสดุ อุปกรณ 
 
5.2 คํานวณคาแรงงาน 
5.3 คํานวณคาใชจายการ
ดําเนินงาน 

5.1 รายการวัสดุ อุปกรณมีขนาด 
จํานวนและราคาถูกตอง 

5.2 รายการระยะเวลาการทํางาน 
คาแรง และคาใชจายในการ
ดําเนินงานถูกตองครบถวน 

- เร่ืองการเขียนแบบสั่งงาน วิชา
เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1 

- เร่ืองการประมาณราคา วิชา
งานโครงสราง 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)    6. ตัด ประกอบ เชือ่ม ติดตั้ง 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
6.1 เตรียมงาน ประกอบติดตัง้
เครื่องมือ อุปกรณ วัสด ุ

6.2 ตัดวัสดุตามแบบ 
 
6.3 ทําอุปกรณชวยงาน 
 
6.4 เชื่อมประกอบสวนประกอบ 
6.5 ขึ้นเสา ประกอบ
องคประกอบโครงสราง มุง
หลังคา 

6.6 ทาสีโครงสราง 

6.1 เครื่องมือ อุปกรณ วัสดขุอง
งานโครงสรางเตรียมมาครบ 

6.2 วัสดุที่แปรรูปมาไดขนาด
จํานวนตามแบบ 

6.3 อุปกรณจบัยึดงานใชไดตาม
ลักษณะงานและสะดวก 

6.4 โครงหลังคาแข็งแรง ชนดิ 
ลักษณะ ตําแหนง แนวเชื่อม
ถูกตองตามแบบ 

6.5 โครงสรางประกอบไดตาม
แบบ แข็งแรงเรียบรอย 

6.6 สีของโครงสรางทาไดตาม
ขอกําหนดและเรียบรอย 

- เร่ืองการเชื่อมรอยเชื่อมฉาก
และรอยเชื่อมแบบรอง วิชา
งานเชื่อมโลหะ 2 
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งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)   7. รายงานผลการดาํเนินโครงการ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
7.1 เขียนรายงานผลการ
ดําเนินงานโครงการ 

7.2 รายงานผลการดําเนินโครงการ
ถูกตอง ครบถวน 

เร่ืองการเขียนรายงานโครงการ 
วิชาภาษาไทย 

งานเฉพาะ/งานยอย (Task/Element)  8. รายงานผลการดาํเนินโครงการเปนภาษาอังกฤษ 
สมรรถนะ 

Competency 
เกณฑการประเมิน 

Assessment/Preferment Criteria 
หัวขอ/รายวิชาท่ีบูรณาการ 

Topic/Subject 
8.1 เขียนรายงานผลการ
ดําเนินงานโครงการเปน
ภาษาอังกฤษ 

8.1 รายงานผลการดําเนินโครงการ
เปนภาษาอังกฤษถูกตอง 
ครบถวน 

เร่ืองการเขียนรายงานโครงการ 
วิชาภาษาอังกฤษ 

  



 

การจัดการเรยีนรูแบบบูรณาการ  สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวชิาชีพ 

30

ตัวอยาง    แผนการเรียนรูแบบบูรณาการ 
บูรณาการวิชา เขียนแบบชางเชื่อมโลหะ 1  งานเชื่อมโลหะ 2  งานโครงสราง   หนวยท่ี       
  ภาษาไทยเพื่อการอาชีพ 1 ภาษาอังกฤษเพื่อการอาชีพ  สอนครั้งท่ี  
ชื่อหนวย   งานบูรณาการอาชีพงานเชื่อมไฟฟา     จํานวน  84  ชม. 
 

หัวขอเร่ือง 
 หนวยที่    งานบูรณาการอาชพีงานเชื่อมไฟฟา 
  ลักษณะงานแบงออกเปน 2 รูปแบบหลักดงันี้ 
   1. โครงงานผลิตภัณฑ  2. โครงงานวิชาชีพ 
โดยมีหวัขอเร่ืองที่จะสอนดงันี้ 

รายการสอน ทฤษฎี (ชม.) ปฏิบตัิ (ชม.) 
1. การเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงานโครงการ 1 3 
2. การเขียนแบบสั่งงานงานผลิตภัณฑ 1 7 
3. การกําหนดชนิดขนาดลักษณะแนวเชื่อม 1 3 
4. การกําหนดรายการวัสดุอุปกรณ  ขนาด ลักษณะแนวเชื่อมเปน

ภาษาอังกฤษ 
1 3 

5. การประมาณราคางาน 1 7 
6. การตัด ประกอบ เชื่อม ติดตั้งงานผลิตภณัฑตามแบบ 2 46 
7. การเขียนรายงานผลการดาํเนินงานโครงการ 1 3 
8. รายงานผลการดําเนินโครงการเปนภาษาอังกฤษ 1 3 

รวม 9 75 
 

สาระสําคัญ 
 การศึกษาและปฏิบัติงานอาชีพนั้น การจัดทํางานประยกุตในลักษณะโครงงานที่ประกอบอาชีพ
จริง เร่ิมตั้งแตวางแผน ดําเนนิงานจัดทําโครงงานสรางผลผลิตและสรุปผลการทํางานในลักษณะของการ
ทํางานตามกระบวนการทางวิทยาศาสตร เปนการพัฒนาผูเรียนทั้งดานความรู ทักษะงานอาชีพ ทักษะ
กระบวนการตางๆ รวมทั้งคุณธรรมจริยธรรมโดยใชประสบการณตรง 
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จุดประสงคการเรียน 
 จุดประสงคท่ัวไป 
  เพื่อใหนักเรยีนไดบูรณาการความรูและทักษะทางดานวิชาพื้นฐานและวชิาชีพเฉพาะใน
งานเชื่อมโลหะมาประยกุตใชในการสรางสรรคผลงานในอาชีพชางเชือ่มไฟฟา 
 
 จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
  หลังจากเรียนรูหนวยนีแ้ลว นักเรียนสามารถ 
 1. อธิบายหลักการเขียนโครงการและแผนปฏิบัติงาน  
 2. เขียนโครงการ แผนปฏิบัติงานและนําเสนอขออนุมัติโครงการ 
 3. อธิบายหลักการเขียนแบบสั่งงาน 
 4. เขียนแบบสัง่งานผลิตภัณฑที่จะทําและรายการวัสดุ อุปกรณ 
 5. กําหนดชนดิขนาดลักษณะแนวเชื่อมในโครงสรางของผลิตภัณฑ 
 6. กําหนดรายการวัสดุอุปกรณ  ขนาด ลักษณะแนวเชื่อมเปนภาษาอังกฤษ 
 7. ประมาณราคางานผลิตภัณฑ 
 8. จัดเตรียมวสัดุ อุปกรณชวยงาน ตัด ประกอบ เชื่อม ตดิตั้งและทาสีงานผลิตภัณฑ 
 9. เขียนรายงานผลการดําเนนิงานโครงการ 
 10. เขียนรายงานผลการดําเนินโครงการเปนภาษาอังกฤษ 
 

ครุภัณฑ / เคร่ืองมือ / วัสดุ - อุปกรณ 
 ขึ้นอยูกับผูเรียนจะจัดทํางานอะไร 
 

กิจกรรมการเรียน 
 1. กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ส่ือการเรียนทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยาง
โครงการของจริง 

1.2 นําเขาสูบทเรียนโดยคณะครูที่รวมสอนงานบูรณาการประชุมชี้แจงวิธีการเรียนรู 
ระยะเวลาที่ครูแตละคนจะเขามาเปนผูสอน หลักการแนวทางการคิดโครงการ และดําเนิน
โครงการ การประเมินผลงาน แนะนําและใหตวัอยางงานโครงการลักษณะตางๆ 

1.3 การใหขอมูลหรือการสอนโดยผูสอนใหผูเรียนศกึษาจากใบความรู ใบปฏิบัติงานหรือชุด
การเรียน ส่ือโสตทัศนแลวทาํแบบทดสอบหากยังทําไดไมครบทบทวนบทเรียนใหม 
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1.4 สังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษาบทเรียน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมือ่ผูเรียน
ตองการ 

1.5 การประยกุตใช โดยใหใบมอบงานแกผูเรียน ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอ
โครงการที่กําหนดไวโดยดําเนินงานในลักษณะของขั้นตอนทางวิทยาศาสตร เร่ิมตั้งแต 
ระบุปญหา ตั้งสมมติฐาน ทําการทดลอง รวบรวมและวิเคราะหขอมูล สรุปผลการทดลอง 

1.6 สังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะดําเนินงานตามโครงการ คอยชวยเหลือใหคาํแนะนํา
เมื่อผูเรียนตองการ 

1.7 การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอทีจ่ะประเมินงานโครงการ 
รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมนิและแกไขขอบกพรอง 

1.8 สังเกต บันทึกพฤติกรรมนักเรียนขณะผูเรียนทํางาน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมื่อ
ผูเรียนตองการ 

 2. กิจกรรมนักเรียน 
2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียนโดยรับการชี้แจงวธีิการเรียนรู ระยะเวลาที่ครูแตละคนจะเขามาเปน

ผูสอน หลักการแนวทางการคิดโครงการ และดําเนินโครงการ การประเมินผลงาน ดู
ตัวอยางงานโครงการลักษณะตางๆ 

2.3 จัดกลุมกันศึกษา คนควา หาขอมูลจากเอกสารตํารา หนังสืออางอิง และ เรียนจากชุดการ
เรียนและสื่อการเรียนตาง ๆ แลวตัดสินใจเลือกทํางานที่สนใจ 

2.4 การใหขอมูลโดยศึกษาเนื้อหาจากใบความรู ใบปฏิบตัิงานหรือชุดการเรียน ส่ือโสตทัศน
แลวทําแบบทดสอบหากยังทําไดไมครบทําการทบทวนบทเรียนใหม หากมีปญหา
ขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 

2.5 การประยกุตใช โดยศึกษาใบมอบงาน  ดําเนินงานตามสมรรถนะของหัวขอโครงการที่
กําหนดไวโดยดําเนินงานในลักษณะของขั้นตอนทางวิทยาศาสตร เร่ิมตั้งแต ระบุปญหา 
ตั้งสมมติฐาน ทําการทดลอง รวบรวมและวิเคราะหขอมูล สรุปผลการทดลอง หากมี
ปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 

2.6 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยทํารายงานผลการดาํเนินงาน รวมกับผูสอนกําหนด
หัวขอที่จะประเมินงานโครงการ รวมกับผูเรียนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไข
ขอบกพรอง หากมีปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพือ่นในกลุม 
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สื่อการเรียน 
 1.  ตําราเรื่องงานเชื่อมโลหะทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 
 2.  ชุดสื่อการเรียนเรื่องงานเชื่อมโลหะ 
 3.  ตําราเรื่องเกี่ยวกับโลกอาชีพในกลุมงานชางเชื่อมโลหะ 
 4.  คูมือการจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ ของวิชาภาษาไทย 
 5.  คูมือศัพทและการเขียนรายงานภาษาอังกฤษ 
 5.  ตัวอยางชิน้งานของจริง 
 6.  อุปกรณเครื่องมืองานเชื่อม 
 
งานที่มอบหมาย / กิจกรรม 
 1.  ศึกษา คนควาเอกสาร ตํารา ชุดการเรียนเรื่อง 
  1.1  ตําราเรื่องงานเชื่อมโลหะทั้งภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
  1.2 ตําราเรื่องงานเขียนแบบเชื่อมโลหะและงานโครงสราง 
  1.3  ตําราเรื่องเกี่ยวกับโลกอาชีพในกลุมงานชางเชื่อมโลหะ 
  1.4  คูมือการจัดทําโครงงานชนิดตาง ๆ  
  1.5  คูมือศัพทและการเขยีนรายงานภาษาอังกฤษ 
  1.6  มาตรฐานตางๆ ในงานเชื่อมและงานทดสอบชางเชื่อม 
 2.  จัดทําโครงการและแผนปฏิบัติงาน 
 3.  จัดดําเนินงานตามแผนปฏิบัติงานรวมทั้งรวมกับผูสอนตรวจประเมินผลงาน 
 4.  รายงานและนําเสนอโครงงานรวมทั้งรวมกับเพื่อน ผูสอนประเมินโครงงาน 
 
การประเมินผล 
 1. ตรวจแผนงานโครงงาน แผนปฏิบัติงานรวมกับผูเรียน 
 2.  ครูสังเกตและบันทึกพฤตกิรรมการปฏิบัติงาน และวสัิยชาง 
 3.  ผูเรียนรวมกับผูสอนตรวจชิ้นงานสําเรจ็ 
 4.  ผูเรียนรวมกันพรอมกับผูสอนตรวจประเมินโครงงาน 
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ตัวอยาง เกณฑการประเมินผลโครงการ 
 

1. ขั้นการวางแผนงาน (Planing)        15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับคนในกลุม 3 คะแนน 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 2 คะแนน 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 10 คะแนน 
2. ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process)        20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสมและเพียงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.2 การใชเครือ่งมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 5 คะแนน 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 5 คะแนน 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 5 คะแนน 
3. ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)        65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต  40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 10 คะแนน 
  - คุณภาพ 10 คะแนน 
  - ปริมาณ 10 คะแนน 
  - ประโยชนใชสอย 10 คะแนน 
 3.2 การนําเสนอโครงงาน 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 10 คะแนน 
  - วิธีการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 15 คะแนน 
 
      รวม    100 คะแนน 
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ตัวอยาง  แบบประเมนิแผนงาน 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู เจาของโครงการและเพื่อนักศึกษารวมกันประเมนิโดยใช √ ลงในชองที่ตองการ 

ระดับคะแนน รายการประเมิน 
ดีมาก ดี พอใช หมายเหตุ 

1. ช่ือโครงการมีความชัดเจนสื่อความหมาย 
2. หลักการและเหตุผลสมเหตุสมผล 
3. วัตถุประสงคและเปาหมายชัดเจนเปนไปได 
4. ชวงเวลาในการดําเนินงานเหมาะสมเปนไปได 
5. สถานที่ปฏิบัติงานเหมาะสมเปนไปได 
6. งบประมาณหรือทรัพยากรที่ใชดําเนนิงานเหมาะสม 
7. แผนปฏิบัติงานละเอียดชดัเจนปฏิบัติได 
8. การติดตามประเมินผลชัดเจนปฏิบัติได 
9. ผลที่คาดวาจะไดรับคุมคากับการดําเนินการ 
10.ความยากงายของงานที่สมกับคนในกลุม 
 

    

รวม     
 
หมายเหตุ  การใหคะแนน  ดีมาก =  1.0 คะแนน   ดี =  0.7 คะแนน  พอใช =  0.5 คะแนน 
 



 

การจัดการเรยีนรูแบบบูรณาการ  สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวชิาชีพ 

37

ตัวอยาง แบบประเมนิโครงการ 
ช่ือโครงการ......................................................... 

ลักษณะโครงการ......................................................จํานวนคน.................ระยะเวลา............. 
คําชี้แจง ครู เจาของโครงการและเพื่อนักศึกษารวมกันประเมนิโครงการ 

คะแนน ท่ี รายการประเมิน 
เต็ม ได 

1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 

ขั้นการวางแผนงาน (Planing) 15 คะแนน 
 1.1 ความยากงายของงานที่สัมพันธกับคนในกลุม 
 1.2 ความสอดคลองกับวัตถุประสงคและวชิาชีพ 
 1.3 ความสมบูรณของแผนหรือตัวโครงการ 
 
ขั้นตอนการดําเนินงาน (Process) 20 คะแนน 
 2.1 การจัดเตรยีมเครื่องมือ อุปกรณถูกตองเหมาะสม เพยีงพอ 
       หรือเอกสาร ตํารา คูมือเหมาะสมและเพียงพอ 
 2.2 การใชเครือ่งมือ อุปกรณ วัสดุถูกตองเหมาะสม 
       หรือการคนหา เลือกใชขอมูลเหมาะสมเพียงพอ 
 2.3 การควบคมุการทํางานใหเปนไปตามแผน 
       หรือการจดักระทํา วิเคราะห สรุปผลขอมูลเหมาะสม 
 2.4 การตรวจ ประเมินและปรับปรุงผลงานแตละขั้นตอน 
 
ขั้นการนําเสนอผลงาน (Product)  65 คะแนน 
 3.1 การประเมนิผลผลิต 40 คะแนน 
  - รูปรางลักษณะ หรือองคประกอบ 
  - คุณภาพ 
  - ปริมาณ 
  - ประโยชนใชสอย 
 3.2 การนําเสนอโครงการ 25 คะแนน 
  - เอกสารประกอบโครงงาน 
  - วิธีการ ขั้นตอนการนําเสนอผลงาน 
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 รวม   
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ตัวอยาง    แผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส   2103-2107  ชื่อวิชา      งานเชื่อมโลหะ 2  6 (12) 
ระดับชั้น  ปวช.   สาขาวิชา   โลหะการ  ทฤษฎี - ปฏิบตั ิ  240   ชั่วโมง 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความตระหนักเกี่ยวกับความปลอดภัยในการเชื่อม 
2. เพื่อใหมีความเขาใจสมบัติและความสามารถในการเชื่อมของวัสดุ ขอบกพรองในงานเชื่อม 

หลักการอานและเขียนสัญลักษณในงานเชื่อม 
3. เพื่อใหสามารถใชเทคนิคการเชื่อมแนวซึมลึก (Root Pass) แนวเติม (Hot Pass) และแนว    

ทับหนา (Cover Pass)  
4. เพื่อใหสามารถเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาตอชนบากรองวีทาเชื่อม 1G (PA)  

2G(PB) 3G (PF/PD) 4G (PE)  ผานเกณฑทดสอบตามมาตรฐาน 
5. เพื่อใหสามารถตรวจสอบงานเชื่อมดวยสายตาและการดัดงอตามมาตรฐานงานเชื่อม 
6. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติการเชื่อมโดยใชอุปกรณความปลอดภัยและตรงตอเวลา 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักความปลอดภัยในการเชื่อมตามมาตรฐาน 
2. เขาใจเกี่ยวกับสมบัติและความสามารถในการเชื่อมของวัสดุ ขอบกพรองในงานเชื่อม 
3. ระบุสัญลักษณและสวนตาง ๆ ของรอยเชื่อมมุม (Fillet Weld) รอยเชื่อมรอง (Groove Weld)  
4. เชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซแผนเหล็กตอชนบากรองวี 1G(PA) 2G(PB) 3G(PF/PD) 4G 
5. ตรวจสอบจุดบกพรองแนวเชื่อมดวยสายตาและการดัดงอแนวเชื่อมตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานเชื่อม สมบัติและความสามารถในการเชื่อมของ
ช้ินงานและลวดเชื่อมชนิดตางๆ สัญลักษณในงานเชื่อม สวนตางๆ ของรอยเชื่อมมุมและรอยเชื่อมรอง 
ชนิดของลวดเชื่อม การอาน WPS (Welding Procedure Specification) และ PQR (Procedure 
Qualification Record) จุดบกพรองในงานเชื่อม เทคนิคในการเชื่อม การตรวจสอบงานเชื่อมดวยสายตา
และการดัดงอ งานเชื่อมไฟฟาเหล็กแผนตอชนบากรองวี ทุกทาเชื่อมดวยลวดเชื่อมเซลลูโลสและเบสิก 
(Cellulose and Basic Electrode) โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลถูกตองตามหลักความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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ตารางวิเคราะหคําอธิบายรายวิชา 
 

จํานวนคาบ หนวย
ท่ี ชื่อหนวย / หัวขอการสอน 

ทฤษฎี ปฏิบตั ิ รวม 
1. 
 
 

2. 
 
 
 

3. 
 
 
 

4. 
 
 
 

5. 
 

6. 

งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมมุ 
 - เชื่อมรอยตอตัวที ทาตั้ง ทาเหนือศีรษะ 
 
งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมรอง 
- งานเชื่อมรอยตอชน ทาราบ, ทาตั้งเชื่อมขึ้น, ทาตั้งเชื่อมลง,
ทาระดับ, ทาเหนือศีรษะ 
 
งานเชื่อมทิก (TIG) แผนเหล็กกลาคารบอน 
- งานเชื่อมทิก แผนเหล็กกลา เดินแนวทาราบ, รอยตอชน ทา
ราบ,ตอรูปตัวที ทาระดับ 
 
งานเชื่อมแม็ก (MAG) แผนเหล็กกลาคารบอน 
- งานเชื่อมแมก็ แผนเหล็กกลาคารบอน เดินแนวทาราบ, ตอ
ชน ทาราบ, ตอรูปตัวทีทาระดับ 
 
งานบูรณาการชางเชื่อมไฟฟา 
 
การประเมินผลการเรียน 

3 
 
 
4 
 
 
 
3 
 
 
 
3 
 
 
 
2 

33 
 
 

92 
 
 
 

21 
 
 
 

21 
 
 
 

46 
 
 

36 
 
 

96 
 
 
 

24 
 
 
 

24 
 
 
 

48 
 

12 
 รวม   240 
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หนวยการสอนปฏิบัติ 

 

รหัส   2103-2107  ชื่อวิชา      งานเชื่อมโลหะ 2  6 (12) 
 
 

 หนวยท่ี   ชื่อหนวย    จํานวนคาบ 
 

    1      งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมมุ    36 
 

    2  งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมรอง    96 
 

    3  งานเชื่อมทิก (TIG) แผนอะลูมิเนียม    24 
 

    4  งานเชื่อมแม็ก (MAG) แผนเหล็กกลาคารบอนต่ํา   24 
 

    5  งานบูรณาการชางเชื่อมไฟฟา     48 
 

   สอบปลายภาค       12 
 

      รวม   240 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน 
รหัส   2103-2107  ชื่อวิชา      งานเชื่อมโลหะ 2  6  (12) 

พฤติกรรมที่ตองการ/การสอนหนึ่งครั้ง ลําดับ 
ที่ ชื่อหนวย 

ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 
1. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมมุ 
1.1 หลักการและวิธีการเชื่อมแนวเชื่อมมุม 

1.1.1 ความปลอดภยัในงานเชื่อม 
1.1.2 การเตรียมเครือ่งมือและชิ้นงานเชื่อม 
1.1.3 เทคนิคการเชือ่มแนวเชื่อมมมุ 
1.1.4 การทดสอบงานเชื่อมฟลเล็ต 

1.2 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลา
คารบอนรอยตอตัวที ทาตั้งเชือ่มขึ้น 
1.3 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลา
คารบอนรอยตอตัวท ีทาตั้งเชือ่มลง 
1.4 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลา
คารบอนรอยตอตัวที ทาเหนอืศีรษะ 
งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมรอง 
 

2.1 หลักการและวิธีการเชื่อมแนวเชื่อมรอง 
2.1.1 การเตรียมเครื่องมือ และชิ้นงานเชื่อม 
2.1.2 เทคนิคการเชื่อมแนวเชือ่มรอง 
2.1.3 การทดสอบงานเชื่อมแบบรอง 
2.1.4 การอาน WPS และการบันทึก PQR 

2.2 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลา
คารบอนต่ํารอยตอชนบากงานรูปตัววี ทาราบ 
2.3 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลาคารบอน
ต่ํารอยตอชนบากงานรูปตัววี ทาตั้งเชื่อมขึน้-ลง 
2.4 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลา
คารบอนต่ํารอยตอชนบากงานรูปตัววี ทาระดับ 
2.5 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลาคารบอน
ต่ํารอยตอชนบากงานรูปตัววี ทาเหนือศีรษะ 

 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
8 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

10 
 

10 
 

10 
 
 

 
 
 
 
 
 

21 
 

33 
 

15 
 

15 

 
 
 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
 

 
 
 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

36 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

96 
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ตารางวิเคราะหหนวยการสอน (ตอ) 
รหัส   2103-2107  ชื่อวิชา      งานเชื่อมโลหะ 2  6  (12) 

พฤติกรรมที่ตองการ/การสอนหนึ่งครั้ง ลําดับ 
ที่ ชื่อหนวย 

ความรู ทักษะ กิจนิสัย รวม (ชม) 
3. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. 
 

6. 

งานเชื่อมทิก (TIG) แผนเหล็กกลาคารบอน 
3.1 หลักการและวิธีการเชื่อมทิกแผนเหล็กกลาคารบอน 

3.1.1 หลักการของกระบวนการเชื่อมทิก 
3.1.2 ความปลอดภัยในการเชือ่ม 
3.1.3 การประกอบติดตั้งเครื่องมืออุปกรณ 
3.1.4 เทคนิคการเชื่อมแนวเชื่อมรองและมุม 

3.1 งานเชื่อมทิกแผนเหล็กกลาเดินแนวทาราบ 
3.2 งานเชื่อมทิกแผนเหล็กกลาตอชน ทาราบ 
3.3 งานเชื่อมทิกแผนเหล็กกลาตอตัวทีทาระดับ 
 
งานเชื่อมแม็ก (MAG) แผนเหล็กกลาคารบอนต่ํา 
4.1 หลักการและวิธีการเชื่อมแม็ก แผนเหล็กกลาคารบอน
ต่ํา 

4.1.1 หลักการของกระบวนการเชื่อมมิกและแม็ก 
4.1.2 ความปลอดภัยในการเชือ่มมิกและแม็ก 
4.1.3 การประกอบติดตั้งเครื่องมืออุปกรณแม็ก 
4.1.4 เทคนิคการเชื่อมรองและมุมแม็ก 

4.2 งานเชื่อมแม็กแผนเหล็กกลาเดินแนวทาราบ 
4.3 งานเชื่อมแม็กแผนเหล็กกลาตอชน ทาราบ 
4.4 งานเชื่อมแม็ก แผนเหล็กกลาตอรูปตัวที ตอเกย ทา
ระดับ 
4.5 งานเชื่อมแม็ก แผนเหล็กกลาคารบอนต่ํา ตอรูปตัวที ตอ
เกย ทาตั้งเชื่อมข้ึน-ลง 
 
งานบูรณาการชางเชื่อมไฟฟา 
 
การประเมินผลการเรียน 

 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
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4 
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4 
5 
4 
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48 
 

12 

 
 
 
 
 
 

1 
1 
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1 
1 
1 
 

1 
 
 
- 
 
 

24 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

24 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

48 
 

12 
รวม 240 
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ตัวอยาง     แผนการเรียนรูของแตละรายวิชา 
รหัส   2103-2107 ชื่อวิชา      งานเชื่อมโลหะ 2 6   (12)    สอนครั้งท่ี  1 - 3 
หนวยท่ี     1 ชื่อหนวย งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมมุ  จํานวน  240 ชม. 
 
 

เร่ือง/งานทีป่ฏบิัต ิ

 หนวยที่ 1 ประกอบดวยหัวขอเร่ืองตอไปนี้ 
 1. งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมมุ 
  1.1 หลักการและวิธีการเชื่อมแนวเชื่อมมุม 

1.2 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลาคารบอน รอยตอตัวที ทาตั้งเชื่อมขึ้น 
  1.3 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลาคารบอน รอยตอตัวที ทาตั้งเชื่อมลง 
  1.4 งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ เหล็กกลาคารบอน รอยตอตัวที ทาเหนือศีรษะ 
 

สาระสําคัญ 
 การเชื่อมอารกดวยลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมุมนั้น จะใชเทคนิคการเชื่อมที่แตกตางกันไปใน
ตําแหนงทาเชือ่มตางๆ ซ่ึงตองศึกษาและฝกปฏิบัติเปนเรื่องเฉพาะแตละตําแหนงทาเชื่อม นอกจากนั้น
การศึกษาเรื่องขอบกพรองตางๆ จะเปนขอมูลใหสามารถทําการตรวจสอบคุณภาพงานเชื่อมไดเปนอยาง
ดี ซ่ึงจะทําใหสามารถเชื่อมงานไดอยางมคีุณภาพตอไป 
 

จุดประสงคการเรียนการสอน 
 จุดประสงคท่ัวไป 
 1. เพื่อใหเขาใจหลักการเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมุม 
 2. เพื่อใหปฏิบตัิงานเชื่อมอารกดวยลวดหุมฟลักซ ตอตัวทีทาตั้งเชื่อมขึ้นได 
 3. เพื่อใหปฏิบตัิงานเชื่อมอารกดวยลวดหุมฟลักซ ตอตัวทีทาตั้งเชื่อมลงได 
 4. เพื่อใหปฏิบตัิงานเชื่อมอารกดวยลวดหุมฟลักซ ตอตัวทีทาเหนือศรีษะได 
 5. เพื่อใหใชเทคนิคการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซแนวเชื่อมมุมไดอยางถูกตอง 
 6. เพื่อใหสามารถตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมดวยสายตาและวิธีทําลายสภาพได 
 7. เพื่อใหมกีิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 
 

 จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 1. บอกหลักการหลีกเลี่ยงอันตรายที่อาจเกิดในการเชื่อมอารกได 
 2. บอกปจจัยที่มีผลตองานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซได 
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 3. เตรียมเครื่องมืออุปกรณตางๆ ไดถูกตองตามขั้นตอนที่กําหนด 
 4. ประกอบ ติดตั้ง ปรับ เครื่องมือ อุปกรณเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซได 
 5. บอกชนิด ลักษณะของรอยตอในงานเชื่อมได 
 6. บอกขั้นตอนการเตรียมงานไดถูกตอง 
 7. เตรียมงานสาํหรับเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซไดตามขั้นตอนที่กําหนด 
 8. บอกองคประกอบในการควบคุมแนวเชื่อมได 
 9. เชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ แผนเหล็กกลาคารบอนรอยตอรูปตัวที ทาตั้งเชื่อมขึ้น-ลง ทาเหนือ

ศีรษะ ไดถูกตองตามขั้นตอน 
 10.ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมดวยสายตาและแบบททําลายสภาพตามมาตรฐาน 
 11. แกไขขอบกพรองในการเชื่อมจนไดช้ินงานมีคุณภาพตามมาตรฐาน 
 12. เก็บเครื่องมืออุปกรณไดตามขั้นตอนทีถู่กตอง 
 13. ทํางานดวยความมีวินัย รอบคอบ อดทน รักษาความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
 

งานทีป่ฏิบตัิ (เนื้อหาสาระ) 
 หนวยท่ี 1. การเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแนวเชื่อมมุม 
คร้ังท่ี 1 เรียนรูและฝกปฏิบัติเชื่อมชิ้นงานรอยตอรูปตัวที ทาตั้งเชื่อมขึ้น   12  คาบ 
คร้ังท่ี 2 เรียนรูและฝกปฏิบัติเชื่อมชิ้นงานรอยตอรูปตัวที ทาตั้งเชื่อมลง   12  คาบ 
คร้ังท่ี 3 เรียนรูและฝกปฏิบัติเชื่อมชิ้นงานรอยตอรูปตัวที ทาเหนือศีรษะ  12  คาบ 
มีรายละเอียดดังนี ้
  1.1 การเตรียมเครื่องมืออุปกรณงานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ 
   1.1.1 อันตรายที่ควรหลีกเลี่ยงในการเชื่อมไฟฟา 
   1.1.2 เครื่องมืออุปกรณเชื่อม 
   1.1.3 การเตรียมอุปกรณการเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ 
  1.2 การเตรียมงานรอยตอเกยและรอยตอรูปตัวที 
   1.2.1 ลักษณะแนวเชื่อมมุม 
   1.2.2 ทาเชื่อม 
   1.2.3 ลําดับขั้นการเตรียมชิ้นงานเชื่อม 
  1.3 การเชื่อมแนวเชื่อมมุม รอยตอรูปตัวที ทาตั้งเชื่อมขึ้น-ลง ทาเหนือศีรษะ 
   1.3.2 การปรับกระแสไฟฟา 
   1.3.3 มุมลวดเชื่อม 
   1.3.4 การควบคุมระยะอารก 
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   1.3.5 การเดินแนวหรือสายลวดเชื่อม 
   1.3.6 ขอบกพรองและวิธีการแกไขในงานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ 
    1) รอยเกย (Overlap) 
    2) รอยแหวงขอบแนว (Undercut)  
    3) เม็ดโลหะกระเด็นมาก (Excessive Spatter) 
    4) การหลอมลึกไมสมบูรณ (Incomplete Penetration) 
    5) รูพรุน (Porosity) 
  1.4 การตรวจสอบงานเชื่อมแบบฟลเล็ตตาม WPS ของมาตรฐานตางๆ 
   1.4.1 ขอกําหนด WPS งานเชื่อมแบบฟลเล็ตตาม มาตรฐาน ISO และ AWS 
   1.1.2 ลําดับขั้นการตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมแบบฟลเล็ต 
  1.5 การปฏิบัติเมื่อเลิกเชื่อม 
   1.5.1 ลําดับขั้นการปดเครื่องเชื่อม 
   1.5.2 ลําดับขั้นการเก็บทําความสะอาด 
 
คุรุภัณฑ/เคร่ืองมือ/วัสดุ-อุปกรณ 
 1. เครื่องเชื่อม AC, หรือ AC/DC 
 2. อุปกรณและเครื่องมือที่ใชในงานเชื่อมไฟฟา 
 3. เหล็กแผนขนาด 10 - 12 × 50 × 150 ม.ม. 
 4. ลวดเชื่อมไฟฟา E6013 , E6010 , E7016 ขนาด ∅2.6 หรือ ∅3.2 ม.ม. 
 

กิจกรรมการเรียน 
 1. กิจกรรมครู 

1.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ส่ือการเรียนทั้งสื่อโสตทัศน ส่ือส่ิงพิมพตัวอยาง
โครงการของจริง แนะนํารายวิชา วิธีการเรยีน การมอบหมายงาน วิธีการวัดและ
ประเมินผล 

1.2 ทดสอบกอนเรียนโดยใชใบทดสอบกอน ทายชุดการเรียน เร่ืองงานเชื่อมอารกลวดหุม 
ฟลักซ แผนเหล็กกลาคารบอน ตอนที่ 1  แลวใหผูเรียนตรวจสอบคําตอบตามใบเฉลย 

1.3 นําเขาสูบทเรียน โดยผูสอนกลาวถึงความสําคัญ ประโยชน การใชงานของการเชือ่ม
ไฟฟาในอุตสาหกรรมแลวใชคําถามใหผูเรียนแสดงความเห็นเพื่อใหเกิดความสนใจ
บทเรียน 
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1.4 การใหขอมูลหรือการสอนโดยผูสอนจดัเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง (ดูจากรายชื่อ
เอกสารทายแผนการสอนหนวยที่ 1) ส่ือโสตทัศน  ตัวอยางชิ้นงานของจริง 

1.5 แจกชดุการเรียน เร่ือง งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ แผนเหล็กกลาคารบอน ตอนที่ 1 ให
ผูเรียนศึกษาควบคูกับเอกสาร หนังสืออางอิงที่เตรียมไวสังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียน
ขณะศึกษาบทเรียน คอยชวยเหลือใหคําแนะนําเมื่อผูเรียนตองการ 

1.6 สังเกต บันทึกพฤติกรรมผูเรียนขณะศึกษา คอยชวยเหลือใหคําแนะนําและสาธิตการเชื่อม
ใหดูเมื่อผูเรียนตองการ 

1.7 ตรวจสอบขั้นตอนการศกึษาและฝกหดัเชื่อมของผูเรียนใหถูกตองและครบถวนรวมทั้ง
ตรวจสอบการตอบคําถามแตละหัวขอใหไดตามเกณฑทีชุ่ดการเรียนกําหนดแลวอนุญาต
ใหศึกษาและฝกหัดงานหวัขอตอไป 

1.8 การประยกุตใช โดยใหผูเรียน ดําเนินงานตามที่กําหนดไวในใบมอบหมายงาน  
1.9 การตรวจสอบผลการเรียนรู ใหผูเรียนรวมกันกําหนดหัวขอทีจ่ะประเมินชิ้นงานรวมกับ

เพื่อนผูเรียนและผูสอนตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไขขอบกพรอง 
 

 2. กิจกรรมนักเรียน 
2.1 จัดเตรียมเอกสาร หนังสืออางอิง ตามที่ผูสอนและบทเรียนกําหนด 
2.2 นําเขาสูบทเรียน  โดย ฟง คิดตามแลวตอบคําถามเกี่ยวกับความสาํคัญ ประโยชน การใช

งานของการเชือ่มไฟฟาในอุตสาหกรรม และสอบถามสิ่งที่ไมเขาใจ 
2.3 ทําขอทดสอบกอนเรียนเสร็จแลวสลับกันตรวจคําตอบและใหคะแนน 
2.4 เขากลุมตามที่ครูจัดแบง 
2.5 การใหขอมูลหรือการสอน โดยศึกษา คนควา หาขอมูลจากเอกสารตํารา และเรียนจากชุด

การเรียน เร่ือง งานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซ ตอนที่ 1 และสื่อการเรียนตาง ๆ 
2.6 เมื่อมีปญหาใหปรึกษาหรอืใหครูสาธิตใหด ู
2.7 ศึกษาขอมลูตามขั้นตอนของชุดการเรียนพรอมตอบคําถามในขอทดสอบทายบทเรียน

แลวใหครูตรวจอนุญาตใหศกึษาหวัของานตอไปทดลองและฝกปฏิบัตงิานตามขั้นตอน
ของชุดการเรียน 

2.8 ฝกหัดปฏบิัติงานซ้ําจนเกิดความชํานาญโดยหากมีปญหาใหขอคําแนะนําจากคร ู
2.9 แลวรวมกบัครูตรวจสอบชิ้นงานเพื่อประเมินและแกไขขอบกพรองเมื่อฝกปฏิบัติงาน

เสร็จแตละขั้น 
2.10 ทําแบบทดสอบหลังเรียนโดยใชใบทดสอบกอน/หลังเรียน ทายชดุการเรียน 
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2.11 ตรวจสอบคําตอบโดยใชใบเฉลยแลวจัดเก็บคะแนนของแตละคนรวมกับครูสรุปเนื้อหา
ตามจุดประสงคการเรียนของหนวยการเรยีนโดยศึกษาเนือ้หาจากใบความรู ใบปฏิบัติงาน
หรือชุดการเรยีน ส่ือโสตทัศนแลวทําแบบทดสอบหากยงัทําไดไมครบทําการทบทวน
บทเรียนใหม หากมีปญหาขอขัดของใหขอคําแนะนําจากผูสอนและเพื่อนในกลุม 

2.12 การประยุกตใช  ทํางานตามใบทดสอบทายชุดการเรียนเพื่อนําความรูทักษะที่ฝกมาใช
ในการทํางานตามใบทดสอบ 

2.13 รวมกับครูตรวจสอบ ประเมินชิ้นงานตามแบบประเมินใหคะแนนทายชุดการเรยีน 
2.14 การตรวจสอบผลการเรียนรู โดยตรวจสอบดูคะแนนทั้งทฤษฎีและปฏิบัติแลวนําไป

ปรับปรุงการเรียนในหนวยตอไป 
 

สื่อการเรียนการสอน 
 1.  ใบความรูเร่ืองขอบกพรองของแนวเชือ่มและวิธีการแกไข 
 2.  ใบงานตอเกยทาระดับและใบงานตอตวัทีทาเหนือศีรษะ 
 3.  อุปกรณของจริงและตวัอยางชิ้นงานเชื่อม 
 4.  ใบความรูเร่ืองการตรวจสอบงานเชื่อมโลหะ 
 1. ตําราเรื่องงานเชื่อมโลหะทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 

1.1 เษก  ทองอุน  คูมือการเชื่อมโลหะโฮบารท. กทม.: หจก.เลิศวิลัยพาณิช  ธีระการพิมพ. 
2526 (หนา 9-19) 

1.2 สุชาติ  กิจพิทักษ  ทฤษฎแีละปฏิบัตงิานเชื่อมโลหะเบื้องตน. กทม.:  เม็ดทราย   พร้ินติ้ง. 
2541 (หนา 99,160-167,189-201) 

1.3 Baker Martha A.  TECHNICAL GUIDE FOR SHIELDED METAL ARC 
WELDING. Troy,Ohio Hobart Institute of Welding Technology. 1995.  (หนา 37-
39,74-76) 

1.4 Hobart Institute of Welding Technology. WELDING GUIDE. Troy,Ohio.1995 (P.4, 
17-18,23-25) 

1.5 Sacks Raymond J.  ESSENTIALS OF WELDING.  California. Bennett & 
McKnight Publishing Company. 1984. (P. 2-27,58-63) 

 2. ชุดการเรียน เร่ืองงานเชื่อมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
 3. แผนภาพ หรือแผนโปรงใส เร่ืองการเชื่อมไฟฟา 
  4. ตัวอยางชิน้งานของจริง 
 5. เครื่องเชื่อม อุปกรณเครื่องมืองานเชื่อม 
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งานที่มอบหมาย / กิจกรรม 
 1.  ศึกษา คนควาเอกสาร ตํารา ชุดการเรียน เร่ือง งานเชือ่มอารกลวดหุมฟลักซ 
      แผนเหล็กกลาคารบอนต่ํา ตอนที่ 1 งานเชื่อมแนวเชือ่มมุม 
 2.  ฝกปฏิบัติงานเชื่อมรอยตอรูปตัวที ทาตัง้เชื่อมขึ้น ตามคําแนะนําจากชุดการเรียน 
 3.  ฝกปฏิบัติงานเชื่อมรอยตอรูปตัวที ทาเหนือศีรษะ ตามคําแนะนําจากชุดการเรยีน 
 4.  ตรวจสอบและแกไขขอบกพรองชิ้นงานเชื่อม ตามคําแนะนําจากชดุการเรียน 
 5.  รายงานเรื่อง ที่เกี่ยวของกบังานเชื่อมรอยเชื่อมมุม 
 

การประเมินผล 
 1.  นักศึกษาตอบคําถามทายบทเรียนทั้ง 4 เร่ืองจนกวาจะตอบถูกทั้งหมด 
 2.  ครูใชขอสอบแบบเติมคําสั้นๆ ในชองวางเนื้อหาตามจดุประสงคเชิงพฤติกรรม 
     ประมาณ 15 - 20 ขอทดสอบนักศึกษาเมือ่จบหนวยการเรียน (ใบทดสอบหลังเรียน) 
 3.  ครูสังเกตและบันทึกพฤตกิรรมการปฏิบัติงาน และวสัิยชางในการปฏิบัติงานแตละครั้ง 

3.1 ความตั้งใจในการเรียน การปฏิบัติงาน 
3.2 ปฏิบัติงานตามกฎระเบยีบดวยความปลอดภยั 
3.3 การใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ – เครื่องจักรอยางถูกวิธี 
3.4 ปฏิบัติตัวในกลุมอยางเหมาะสมทั้งเปนผูนําและผูตามในกลุม 

 4.  นักศึกษารวมกับครูตรวจชิ้นงานสําเร็จ ตรวจลักษณะ, ขนาด, จุดเริ่มตน, จุดสุดแนว,  
     รอยตอแนวเชื่อมและขอบกพรองตางๆ ของแนวเชื่อม (งานจากใบทดสอบทายหนวย) 
 5.  ตรวจรายงานที่มอบหมาย 
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และพัฒนาอาชีวศึกษา 2547 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รวบรวมโดย 
 

นายวริัช  คณุวุฒิวานิช  (virach@bpcd.net) 
 

สํานักมาตรฐานการอาชีวศกึษาและวิชาชีพ 
สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศกึษา 

1  มิถุนายน  2549 




